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INSTRUKCJA OBSLUGI
AUTOMATYCZNA PRZYLBICA SPAWALNICZA V6a

UWAGA!
Hmn Przed rozpoczeciem uzytkowania przytbicy nalezy zapoznac sie z niniejszg

instrukcjg

OPIS PRODUKTU

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V6a przeznaczona jest do ochrony twarzy i oczu przed iskrami,
odpryskami i szkodliwym promieniowaniem podczas spawania elektrycznego i gazowego, lutospawania, lutowania,
ciecia tlenem oraz szlifowania. Automatyczny filtr zaciemniajgcy po zajarzeniu fuku samoczynnie zmienia sie z jasnego
na ciemny, a po zakonczeniu spawania ponownie staje sie jasny. Przyitbica wyposazona jest w bardzo duzy wizjer o
wymiarach 100 x 97mm. Cztery fotoczujniki gwarantujg poprawng prace przytbicy w kazdych warunkach i potozeniu.
Na wewnetrznym panelu sterowniczym znajduje sie przycisk , Test” pozwalajgcy sprawdzi¢ prawidtowosc¢ dziatania filtra
oraz dioda kontrolna stanu natadowania baterii. Przytbica jest gotowa do natychmiastowego uzytkowania, wymaga
jedynie dopasowania do rozmiaru gtowy spawacza oraz doboru i nastawy wtasciwych parametrow uzytkowych.
Produkt ten jest zgodny z normami europejskimi EN 379 i EN 175.

Przytbica Sherman-profi V6a zapewnia catkowitg ochrone oczu i twarzy przed promieniowaniem ultrafioletowym oraz
podczerwonym. Poziom ochrony przed promieniowaniem UV/IR wynosi 16 (DIN), nawet gdy filtr staje sie jasny.

PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA NALEZY:

Sprawdzi¢ stan oraz mocowanie wewnetrznej i zewnetrznej szybki ochronnej, upewnic¢ sie czy cztery czujniki filtra nie
sg zabrudzone.

Sprawdzi¢, czy ktéry$ z elementéw przytbicy nie jest zuzyty lub uszkodzony. Wszystkie elementy pekniete lub
porysowane nalezy bezzwiocznie wymieni¢ na nowe aby unikng¢ powaznych uszkodzen ciata.



DANE TECHNICZNE:

Pole widzenia 100x97 mm
Wymiary filtra 133x114x10 mm
Zaciemnienie w stanie jasnym 4 wg DIN
Stopien ochrony przed promieniowaniem UV/IR | 16 wg DIN
Zakres stopni zaciemnienia 5—-13 wg DIN
Opédznienie przetaczania jasny / ciemny 1/30000s
Opéznienie przetgczania ciemny / jasny 0,2-08s
Czutosé Ptynna regulacja
Liczba fotoczujnikow 4

Zasilanie Fotoogniwo, bateria CR2450
Wigczanie / wytgczanie zasilania Automatyczne
Temperatura uzytkowania -5~+55°C
Temperatura przechowywania -20~+70 °C
Masa 550 g

OPIS PRZYCISKOW | POKRETEL REGULACYJNYCH:
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OBSLUGA PRZYLBICY:

Wybér trybu pracy / stopnia zaciemnienia

Przetgcznikiem (3) wybrac tryb pracy: ,5-8" przy spawaniu metodami i/lub prgdami wymagajgcymi zakresu zaciemnienia
5-8 wg DIN, ,9-13" przy spawaniu metodami i/lub prgdami wymagajacymi zakresu zaciemnienia 9-13 wg DIN, lub

,Szlifowanie” (Grind).

Pokretto regulacji stopnia zaciemnienia

Pokretto regulacji czutosci

Przetgcznik zakreséw zaciemnienia / Szlifowanie
Opodznienie przetgczania ze stanu ciemnego do

jasnego

Bateria
Wskaznik niskiego natadowania baterii
Przycisk ,TEST”

Orientacyjne stopnie zaciemnienia dla najpopularniejszych metod spawania przedstawia tabela:

Prad tuku (w Amperach)
Metoda 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
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MIG heavy - spawanie metodg MIG metali ciezkich
MIG light - spawanie metodg MIG stopdw lekkich
TIG/GTAW - spawanie elektrodg nietopliwg w ostonie gazéw obojetnych
MAG CO:2 - spawanie metodg MAG w ostonie dwutlenku wegla
SAW - spawanie tukiem krytym
PAC - ciecie plazmowe
PAW - spawanie plazmowe

Po wybraniu opcji ,5-8” lub ,9-13” ustawi¢ wiasciwy stopien zaciemnienia przy pomocy pokretta potencjometru (1). Po

wybraniu opcji ,szlifowanie” filtr pracuje ciggle w stanie jasnym, bez mozliwosci regulaciji.

Regulacja czutosci



Regulacja czutosci realizowana jest pokrettem (2). Ustawienie czutosci zalezne jest od wykonywanego procesu,
oswietlenia oraz innych warunkow otoczenia. Zazwyczaj niska czutos¢ sprawdza sie podczas spawania duzymi prgdami
i w warunkachintensywnego oswietlenia naturalnego. Wysoka czuto$¢ zalecana jest podczas spawania niskimi prgdami
w warunkach stabego oswietlenia.

Regulacja opéznienia

Pokrettem (4) regulowane jest op6znienie przetgczania filtra ze stanu ciemnego w jasny po zakohczeniu spawania.
Krotki czas opdznienia zalecany jest podczas wykonywania krétkich spoin oraz podczas spawania punktowego. Diugi
czas opdznienia sprawdza sie podczas spawania wysokimi prgdami.

Regulacja nagtowia

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V6a wyposazona jest w specjainy,
ergonomiczny system odchylania, zmieniajgcy jej punkt ciezko$ci wzgledem glowy
spawacza. Nalezy dopasowaé paski mocujace przytbice tak, aby znajdowata sie mozliwie
nisko na gtowie i mozliwie blisko twarzy.

1. Regulacja gtebokosci osadzenia na gtowie, aby zapewni¢ prawidtowg réwnowage i

stabilnos¢.

2. Regulacja odlegtosci oczu od filtra przytbicy

3. Regulacja obwodu nagtowia

4. Regulacja kata pochylenia przytbicy

3) (4)

Przycisk ,, Test”

Przycisk ,Test” stuzy do sprawdzania poprawnosci dziatania filira. Nalezy wybra¢ dowolny stopien zaciemnienia z
zakresu 0 — 13 i wcisngc przycisk. Filtr przejdzie do stanu ciemnego. Po zwolnieniu przycisku filtr rozjasni sie. Jezeli po
wcisnieciu przycisku filtr nie zaciemni sie, nalezy skontaktowa¢ si¢ z serwisem

Sygnalizacja niskiego stanu natadowania baterii
Zaswiecenie sie diody (6) oznacza koniecznos¢ wymiany baterii.

Wymiana baterii

Przytbica zasilana jest bateriami stonecznymi, a ponadto
posiada wbudowang baterie litowg CR2450 3V. Niski
stan natadowania baterii sygnalizuje dioda (6) na
wewnetrznym panelu przytbicy.

Aby wymieni¢ baterie nalezy wysuna¢ jg z wewnetrznej
czesci panelu z przetagcznikami i pokretlami
regulacyjnymi. Wktadajgc nowg baterie nalezy zwrécic¢
uwage na prawidtowg biegunowosc¢.

OSTRZEZENIA

Nie klas¢ przyibicy na gorgce przedmioty.

Nie otwiera¢ automatycznego filtra zaciemniajgcego.

Automatyczna przytbica spawalnicza Sherman-profi V5a nie chroni przed uderzeniem duzych przedmiotéw.

Przytbica nie chroni przed materiatami wybuchowymi ani ptynami zrgcymi.

Nie dokonywaé zadnych modyfikacji ani zmian konstrukcyjnych przytbicy ani filtra.

Nie uzywac¢ czesci zamiennych innych niz wymienione w niniejszej instrukcji. Wszelkie modyfikacje dokonane przez
uzytkownika oraz stosowanie niewtasciwych czesci zamiennych mogg byé przyczyng powaznych uszkodzen ciata.

W przypadku gdy filtr nie dziata po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast zaprzestaé dalszego uzytkowania.

Nie stosowaé zadnych rozpuszczalnikdw do czyszczenia lub mycia filtra ani jakichkolwiek elementéw przyibicy.
Chroni¢ filtr przed wszelkimi ptynami i zanieczyszczeniami.

Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra. Nie uzywac silnych srodkdéw czyszczacych. Czujniki oraz baterie stoneczne
czysci¢ miekkg Sciereczka.

Regularnie wymienia¢ zewnetrzne szybki ochronne.



WYMIANA SZYBEK OCHRONNYCH

Aby wymieni¢ szybke zewnetrzng nalezy odchyli¢ na zewnatrz zatrzaski blokady ramki filtra zciemniajgcego, pociggna¢
ramke do siebie i wyjac filtr. Nastepnie wypchna¢ szybke ochronng naciskajac boczne krawedzie szybki. Zatozy¢ nowa
szybke ochronng dociskajgc srodek szybki i zatozyc filtr zaciemniajacy.

W celu wymiany wewnetrznej szybki ochronnej nalezy podwazy¢ zuzytg szybke w srodku jej gérnej i dolnej krawedzi,
wyjacé jg z ramki fitra, a nastepnie zatozy¢ nowa, wsuwajgc jej narozniki w ramke filtra

Wykaz szybek ochronnych:

Nazwa Wymiary Nr katalogowy
Szybka zewnetrzna 122x138 7812638
Szybka wewnetrzna 102x106 7812637

PROBLEMY | ICH ROZWIAZYWANIE

Objawy

Przyczyny i sposob rozwigzania

Nieregularne zaciemnianie

Paski mocujgce przylbice zostaty niewtasciwie ustawione i odlegto$¢ oczu od filtra
jest nieréwna - dopasowac paski mocujgce.

Filtr automatyczny
zaciemnia sig, bgdz miga

nie

Roztadowana bateria - wynieni¢ baterie.

Ustawiona funkcja pracy: ,Szlifowanie" - przetgczy¢ na ,5-8” lub ,9-13".

Zewnetrzna szybka ochronna filtra jest zabrudzona lub uszkodzona - wymieni¢
szybke.

Natezenie tuku jest zbyt niskie - ustawi¢ przetgcznik “opdznienie”

na wartos¢ wyzszg lub/ i pokretto “czutos$¢” w potozenie wyzsze.

Czujniki filtra sg zanieczyszczone - przeczys$ci¢ czujniki.

Zbyt wolne zaciemnianie filtra

Temp. uzytkowania jest zbyt niska - nie uzywac w temp. ponizej -50C.

Uwaga! W przypadku niemoznosci rozwigzania ktérego$ z powyzszych probleméw nalezy natychmiast zaprzestac

spawania!

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH:

Nagtowie

Wewnetrzna szybka ochronna
Ramka filtra zaciemniajgcego
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. Nakretka regulacji kata
. Sruba plastikowa

1. Korpus przytbicy 10. Opaska przeciwpotna

2. Zewnetrzna szybka ochronna 11. Nakretka regulacyjna

3. Automatyczny filtr zaciemniajgcy 12. Nakretka plastikowa

4. Panel regulacyjny 13. Nakretka kontrujgca

5. Bateria 14. Wspornik regulacji kata 1
6. Pokrywa baterii 15. Wspornik regulacji kata 2
7.

8.

9.




DEKLARACJA ZGODNOSCI
01/V6A/2022

Upowazniony przedstawiciel producenta:

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slgskie
ul. Szmaragdowa 21/3/6

oddziat:
41-909 Bytom
ul. Krzyzowa 1G
POLSKA
Deklarujemy, ze nizej wymieniony wyrdb:
Przyltbica spawalnicza z automatycznym filtrem spawalniczym

Nazwa handlowa: Sherman-profi V6a
Typ: UNISON UNMT (korpus),

UNISON UNL 12 (filtr)

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi nastepujacych przepiséw Unii Europejskiej:

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425
oraz jest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN 175:1999 ,,Ochrona indywidualna oczu. Srodki ochrony oczu i twarzy stosowane
podczas spawania i w technikach pokrewnych”

PN-EN 379+A1:2010 ,,Ochrona indywidualna oczu. Automatyczne filtry spawalnicze”
Nr certyfikatu (jednostka notyfikowana 1883):
C2539.1UNISON z dnia 22.11.2018 - filtr przytbicy

C2540.1UNISON z dnia 22.11.2018 - korpus przytbicy
C2713.1ART z dnia 12.07.2018 - szybki ochronne

Bytom, dn. 01.06.2022 Piotr Polak

(podpis osoby upowaznionej)



