METALWELD

RUTWELD R10

Elektrody [MMA]
Stale konstrukcyjne, niestopowe

KLASYFIKACJA: DOPUSZCZENIA: ZASTOSOWANIE:
EN ISO 2560-A: E38 0 RC 11 ubT Budownictwo przemystowe
AWS A-5.1: E 6013 Hutnictwo

Goérnictwo

Agrotechnika
Rzemiosto i hobby

« Klasyczna elektroda ROZOWA, rutylowo-celulozowa, éredniootulona.

* Nie wymaga profesjonalnego sprzetu do spawania— mozna stosowac transformatory typu AC (zasilane 230V i 380V), jak
i prostowniki typu DC+/-. Transformatory mogg by¢ podpiete nawet do aluminiowych przewoddw zasilajgcych.

* Mozna spawac przy niskim napieciu stanu jatowego (ponizej 50V)..

 Bardzo dobra zajarzalnos$¢ pierwotna i wtérna w kazdej pozycji.

e Elastyczny, stabilny fuk, umozliwiajacy fatwe prowadzenie i kontrole.

* Dobrze radzi sobie z zanieczyszczong i skorodowang powierzchnig.

* Nie klei sie przy zblizaniu do spawanego elementu.

* Polecana do szkolenia praktycznego spawaczy.

Zastosowanie
Pojemniki i zbiorniki metalowe, lekkie konstrukcje, mate maszyny i urzadzenia oraz narzedzia stalowe.

Materiat rodzimy

Stale konstrukcyjne: S235-5275
Rury: P235-P295

Sktad chemiczny %

C Si Mn
0,08 0,30 0,50

Parametry mechaniczne

Granica plastycznosci Re >380
[N/mm2]

Wytrzymatosé¢ Rm [N/mm2] 470-600
Wydtuzenie A5 [%] >20
Udarnoscé Kv [J] >47] (0°C)

Typ elektrody (otuliny) rutylowo-celulozowa



Prad spawania I = i I L U“ < 50 v

Pozycje spawania r

Suszenie 110°C/ 1h

Parametry spawania | pakowania

@ Ditugos¢ [mm] Prad spawania Waga paczki Waga kartonu llos¢ sztuk na
[A] [kal [kal lkg

(przyblizona)

1,6 250/ 30-50 2,0 12,0

2,0 300/ 50-70 2,5 15,0 105-106

2,5 350/ 55-85 5,0 20,0 55-56

3,2 350/ 90-140 5,0 20,0 34

4,0 350/450/ 130-180 5,0/6,0 20,0/24,0 22/17

5,0 450 / 180-230 6,0 24,0 10
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