E64 MON EL 4.06.2013

Klasyfikacja: Dopuszczenia:
EN ISO 1071-A-E C NiCu-B upT

DIN 8573: £ Ni Cu G3

AWS A-5.15: E NiCu-B

Opis:
Sredniootulona elektroda do spawania zeliwa oraz do regeneracji odlewéw zeliwnych metoda na zimno. Mozna nig spawaé we
wszystkich pozycjach, takze géra-dét. Nalezy stosowac mozliwie mate natezenia pradu.
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Materiat rodzimy:

Zeliwo szare

Sktad chemiczny (%):

Ni 63 Cu30
Parametry mechaniczne: Eg E ED
Rm: 300 N/mm2 PA PB PC PE PF PG
Twardosé: 160 HB Prad spawania: AC, DC-
Suszenie: 200°C/1h
Obrébka cieplna:
Dla grubych elementéw zalecane jest lekkie
podgrzewanie.
g Parametry spawania Pakowanie “dane preyblizone
% @ mm dtugosé mm prad A Waga paczki kg Waga kartonu kg llosé szt./1kg*
N
8 2,5 300 50 - 80 1,6 9,6 62
z 3,2 350 80-110 2 12 32
o 4,0 350 110 - 150 2 12 21
% 5,0 350 150 - 190 2 12 10
°
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