E46 DURWELD 400 4.06.2013

Klasyfikacja: Dopuszczenia:
EN ISO 14700-A-E Fe3 upT
DIN 8555: £ 1-UM-400

Opis:
Elektroda z dodatkiem Cr i Mn do napawania elementdw, gdzie wymagana jest duza odporno$¢ na udar i srednie $cieranie. Polecana
do napawania nastepujacych czesci narazonych na zuzycie: két zebatych, ogniw tancuchowych, szyn, itd.
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Materiat rodzimy:

Stale
Odlewy stalowe

Sktad chemiczny (%):
C0.22 Cr1.5 Mn1.0

Parametry mechaniczne:

Twardosé: 350-450 HB PA PB PC

Twardos¢ napoiny zalezy od istotnych Otulina: zasadowa

warunkoéw spawania i sktadu chemicznego Prad spawania: DC +

materiatu rodzimego. Suszenie: 400°C/ 1 hlub300°C/2h
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H Parametry spawania Pakowanie ane preyolizone
Qo
g @ mm dtugosé mm prad A Waga paczki kg Waga kartonu kg llosé szt./1kg*
8 2,5 300 70-90 55
z 3,2 350 100 - 135 4,5 18 27
o 4,0 450 130-170 5,5 22 14
% 5,0 450 180-220 55 22 9
°

Metalweld - katalog materiatéw spawalniczych




