E32 INOXR 309 L 4.06.2013

Klasyfikacja: Dopuszczenia:
“EN 1600: E 23 12 LR 12 upT

PN-EN ISO 3581-A-E 23 12 LR 12

AWS A-5.4: E 309L-16

Opis:
Rutylowa niskoweglowa elektroda do spawania jednoimiennych stali zaroodpornych i odlewdw stalowych. Stopiwo odporne na

tuszczenie do temp. 1000°C. Polecana do spawania stali réznoimiennych (stale niskostopowe ze stalami nierdzewnymi), konstrukcji
kottowych, w przemysle petrochemicznym i ceramicznym.
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Materiat rodzimy:

Stale austenityczne i ferrytyczno-perlityczne DIN:

Stale odporne na korozje chemiczng: W.Nr.: AISI/ASTM:
X 15 CrNiSi 20 12 4828.309

X 7CrNi23 14 1.4833

X 10 CrAl 7 4713-

X 10 CrAl 13 1.4724 405

X 10 CrAl 18 1.4742 -
Stopowe odlewy stalowe:

G-X30CrSi 6 1.4710 -

G-X 40 CrSi 17 1.4740 -

G-X 40CrNiSi 22 9 1.4826 -

Sktad chemiczny (%):
C=<0.04 Si=<09 MnO0.7 Cr23 Ni1l3

Parametry mechaniczne: @J E m

Rpo,z%: > 400 N/mm2 PA PB PC PD PE PF
Rm: >550-650 N/mm? Otulina: rutylowa
A;: >30% Prad spawania: AC, DC (+)
A: >47](20°C) Suszenie: 300 —350°C/2 h
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Zawartosc ferrytu: FN = ok. 15
Obrébka cieplna:
Wstepne podgrzewanie i temp. przejscia dla
stali ferrytycznych: 200 — 300°C
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Parametry spawania Pakowanie VACUUM ane preyolizone
@ mm dtugosé mm prad A Waga paczki kg Waga kartonu kg llosé szt./1kg*

2,0 300 40-55 1,3 7,8

2,5 300 40-80 1,4 8,4 55
3,25 350 70-100 1,7 10,2 28
4,0 350 110- 160 15 9,0 19
5,0 350 160-230 1,5 9,0

elektrody do stali zarowytrzymatych

Metalweld - katalog materiatéw spawalniczych




