RUTWELD 13 4.06.2013

Klasyfikacja: Dopuszczenia:
“EN 499: E 42 0 RR 12 upT

PN-EN ISO 2560-A-E 42 0 RR 12

DIN 1913: E 51 22 RR 6

AWS A-5.1: E 6013

Opis:

Grubootulona elektroda rutylowa o szerokim zastosowaniu do prac montazowych o bardzo dobrych wtasciwosciach spawalniczych.
Charakteryzuje sie Swietnym zajarzaniem pierwszym i ponownym, matym rozpryskiem, tatwo odchodzacym zuzlem. Szczegdlnie
polecana do wykonywania spoin pachwinowych i spawania kottéw grzewczych. Mozna nig spawa¢ na matych transformatorach
spawalniczych na 230 V.

Materiat rodzimy:

EN:

Stale konstrukcyjne: $235-S355
Blachy kottowe: P235-P355
Rury: P235, P275, P295, P355
Blachy okretowe: A, B, D

Sktad chemiczny (%):
C0.08 Si0.45 Mn 0.60

Parametry mechaniczne: @ B m

. 2
RpD,Z%' > 420 N/mm PB PC PD PE PF
Rm: 500 -640 N/mm? Otulina: rutylowa
A;: >20% Prad spawania: AC (U, < 50 V), DC (+/-)
A;: >471(0°C) Suszenie: 140°C/1h
. . *dl bliz
Parametry spawania Pakowanie ane preyolizone
@ mm dtugosé¢ mm prad A Waga paczki kg Waga kartonu kg llo$é szt./1kg*
2,0 300 50-70 2,4 14,4 88
2,5 350 65-90 4,3 17,2 47
32 350 100 - 140 4,1 16,4 32
4,0 450 140 - 180 5,5 22 14
5,0 450 190 - 240 55 22
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elektrody rutylowe do stali niestopowych i niskotopowych



