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FIRMA PENTAR TO PONAD 30-LETNIE DOSWIADCZENIE POPARTE WSP(')I:PRACA ZROZNYMI
GAELEZIAMI PRZEMYSEU ORAZ Z NAJWIEKSZYMI POLSKIMI | ZAGRANICZNYMI FIRMAMI.
WYSOKO WYKWALIFIKOWANA | DOSWIADCZONA KADRA, CIAGEE DOSKONALENIE ORAZ
WDRAZANIE NOWYCH TECHNOLOGII GWARANTUJE PRODUKT NANAJWYZSZYM POZIOMIE.
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INFORMACJE OGOLNE

1. INFORMACJE O FIRMIE

Przedsiebiorstwo PENTAR powstato w 1982 roku jako niewielki
zakfad produkujacy narzedzia scierne. Wysoka jako$¢ naszych
wyroboéw spotkata sie z uznaniem ze strony Klientéw, a rosnace
zapotrzebowanie na produkty PENTAR zaowocowato budowa
nowego zaktadu produkcyjnego w Mszanie Dolnej i Skrzydinej

oraz hurtowni w Katowicach.

Przedsiebiorstwo PENTAR oferuje bardzo szeroki i zréznicowany

asortyment. Przedmiotem dziatalnosci firmy jest produkcja
narzedzi Sciernych spojonych i nasypowych. Na indywidualne

zamowienia wykonujemy réwniez narzedzia specjalistyczne.

Dzieki nastawieniu na ciggly rozwdj, Przedsigebiorstwo PENTAR
sledzi na biezaco nowosci technologiczne i z powodzeniem
systematycznie wdraza je do produkcji, co pozwala wzbogaci¢

oferte o nowoczesne narzedzia dostosowane do potrzeb klienta.

CIAGEE WDRAZANIE, DOSKONALENIE

| POSZUKIWANIE NOWYCH TECHNOLOGII
JEST GWARANCJA WYSOKIEJ JAKOSCI
NASZYCH PRODUKTOW | ZAPEWNIA
NAJWYZSZY SWIATOWY POZIOM.

6 PENTAR

PRZEDSIEBIORSTWO PENTAR JEST
JEDNYM Z NIEWIELU PRODUCENTOW
NARZEDZI SCIERNYCH WYTWARZAJACYCH
TAK SZEROKI ASORTYMENT.

W ostatnich latach Przedsiebiorstwo PENTAR przeznaczyto duze
$rodki na modernizacje parku maszynowego. W wyniku tych
inwestycji dokonano zakupéw nowoczesnych maszyn i urzadzen,
dzieki czemu znacznie wazrést potencjat produkcyjny firmy.
Zakupiono réwniez urzadzenia do testowania i kontroli wyrobéw
gotowych, ktére pozwalajg na obiektywng ocene jakosci naszych
produktow.

Nad cata dziatalnoscia firmy czuwa zintegrowany system
informatyczny do zarzadzania, planowania i realizacji produkgji
oraz do kontaktéw z naszymi klientami (e-zam), ktory jest
wyznacznikiem dbatosci o jakos¢ wytwarzanych produktéw i ustug

spetniajac najwyzsze miedzynarodowe standardy.

Naszym atutem jest dobrze wyksztatcona i doswiadczona kadra
o duzym dorobku zawodowym i odpowiednich kwalifikacjach,
co jest gwarancja profesjonalizmu i wysokiego poziomu

wspotpracy z Klientami.



2. INFORMACJE HANDLOWE

Ogodlne informacje o produktach i warunkach handlowych zawarte
s na stronie www.pentar.pl.
W celu zlozenia zamowienia lub uzyskania szczegétowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dziatem handlowym lub
z naszym przedstawicielem handlowym dla danego regionu.
Typowe narzedzia $cierne dostepne w magazynie, dostarczane sa
w ciggu 24h od momentu otrzymania zamoéwienia.

Inne nietypowe, specjalne narzedzia scierne przyjmowane sg do

realizacji w terminie wzajemnie uzgodnionym.

Zamowienie jest kompletne, jezeli zostaty Scisle okreslone:
- 1ILos¢

+ TYP, KSZTALT / ZARYS

+ WYMIARY

+ CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

+ ZASTOSOWANIE

+ WYMAGANA PREDKOSC ROBOCZA

+ CZAS REALIZACJI

+ WARUNKI DOSTAWY

+ CENY I TERMIN PEATNOSCI

T
L Pentar.

INFORMACJE OGOLNE

ZAMOWIENIA MOZNA SKEADAC:

« droga mailowa na adres e-mail: zamowienia@pentar.pl

« pod numerem faxu: +48 18 3310 698

« telefonicznie kontaktujac sie z dzialem handlowym
pod numerem telefonu: +48 18 33 19 275 albo z centrala
pod numerem telefonu: +48 18 33 10 696 (7)

« mailowo lub telefoniczne kontaktujac sie

z przedstawicielem handlowym dla danego regionu.

OD ROKU 1982 FIRMA PENTAR STWORZYEA
SIEC DYSTRYBUCJI PRODUKTOW
DZIALAJACA NA TERENIE CAEEJ POLSKI.

g Pentar
j—

3. INFORMACJE MARKETINGOWE

—_—
|

’ —_—

Przedsiebiorstwo PENTAR dla wszystkich swoich Partneréw

handlowych, z ktérymi nawiazuje dtugotrwate i Sciste kontakty

przygotowato program, w ramach ktérego realizuje wsparcie

marketingowe w postaci:

+ Materiatéw reklamowo - informacyjnych: katalogi, ulotki,
cenniki

+ Regatow firmowych

« Szkolen przeprowadzanych z handlowcami naszych partneréw

- Testow i demonstracji uzytkowania narzedzi Sciernych

+ Organizacji spotkan integracyjnych z naszymi klientami

PENTAR 7




INFORMACJE OGOLNE

4. BIEZPIECZENSTWO

Wszystkie wyroby Przedsiebiorstwa Pentar sg produktowane
i testowane zgodnie z normami:

« EN 12413 - Warunki bezpieczenstwa dla narzedzi sciernych
spojonych,

« EN 13743 - Wymagania dotyczace bezpieczerstwa wyrobéw

sciernych nasypowych,

co gwarantuje osiggniecie najwyzszych standardéw jakosciowych
w celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa i komfortu pracy
dla uzytkownika. Wyznacznikiem dbatosci o jakos¢ wytwarzanych
produktéw jest wdrozony i utrzymywany Zintegrowany System
Zarzadzania Jakoscia i Srodowiskiem zgodny z normami I1SO
9001 oraz ISO 14001 obejmujacy procesy zwigzane z jakoscia
wytwarzanych produktéw, dostarczanych ustug oraz ochrong
srodowiska naturalnego. Efektywnos¢ tych dziatan zostata
potwierdzona poprzez uzyskanie odpowiednich certyfikatow,

co stawia nas w grupie firm spetniajacych najwyzsze standardy

miedzynarodowe.
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OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZI SCIERNYCH:

Przed przystapieniem do pracy narzedziami $ciernymi nalezy:
postepowac zgodnie z instrukcjg bezpieczenstwa dostarczang
przez producentéw maszyn i narzedzi;

- stosowal ostony zabezpieczajace i sprawdza¢, czy zostaty
prawidtowo zamocowane na maszynie;

« uzywac¢ odpowiedniej odziezy ochronnej: okulary, rekawice
i obuwie ochronne, maski przeciwpytowe, zabezpieczenia uszu,
itp.;

+ przestrzegac zasad bezpieczenstwa sposobu uzywania narzedzi
sciernych podanych przez producenta (np.: ,tylko do ciecia” lub
,nie do szlifowania na mokro’, itp.);

« bezwzglednie przestrzegac¢ zasad BHP na stanowisku pracy jak
réwniez pozostatych zalecen bezpieczenstwa prawidtowego
uzytkowania narzedzi oraz wyrobow sciernych zawartych
w normach federacji FEPA (Europejska Federacja Producentéw

Materiatéw Sciernych, www.fepa-abrasives.com).
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5. OGOLNE ZASADY MAGAZYNOWANIA
| TRANSPORTU NARZEDZI SCIERNYCH.
KONTROLA $CIERNIC PRZY ODBIORZE

Magazynowanie i transport narzedzi sciernych majg scisty zwigzek
z bezpieczenstwem pracy i wymagaja odpowiednich warunkéw.

Narzedzia $cierne powinny by¢ odpowiednio zapakowane tak, aby
wczasie transportu zapobiec uszkodzeniom mechanicznym jak

réwniez zabezpieczy¢ przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych.

INFORMACJE OGOLNE

Po otrzymaniu kazdej partii towaru nalezy sprawdzi¢ stan
opakowania. Jezeli jest ono uszkodzone nalezy o tym powiadomi¢
dostawce i sporzadzi¢ stosowny protokét.

Narzedzia $cierne powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
o odpowiedniej wilgotnosci wzglednej powietrza (okoto 40-60%)
i w statej temperaturze 15-20°C. Sposob przechowywania $ciernic

w magazynie przedstawiony zostat na ponizszym rysunku.
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Rys. Przykfad regatu do przechowywania $ciernic

1 — mate Sciernice talerzowe, 2 — mate $ciernice pfaskie, 3 — potki dla matych sciernic lekko nachylone w poziomie w celu zabezpieczenia

przed wypadaniem, 4 - tylna $ciana regatu z wyktadzing ochronng, 5 - $ciernice ptaskie, 6 — mate $ciernice cylindryczne, 7 — duze Sciernice

talerzowe, 8 - $ciernice garnkowe stozkowe uktadane krawedz do krawedzi i dno do dna, 9 - réwna, ptaska podpora pod Sciernicami

do przecinania, ksztattowymi i cylindrycznymi, 10 — Sciernice cylindryczne cienkoscienne albo miekkie, 11 — tektura falista rozdzielajaca,

12 - stalowa lub ceramiczna réwna, ptaska ptyta podporowa, 13 — dwupunktowe podparcie sciernic stojacych obwodem na podporach,

14 -"przéd” sciernicy, 15 — mate Sciernice cylindryczne i walcowe, 16 - $ciernice ptaskie z profilowanym obwodem, 17- Sciernice ptaskie do

przecinania tzw. przecinaki sciernicowe, 18 - stalowa lub ceramiczna réwna, ptaska ptyta podporowa, 19 - éciernice cylindryczne twarde

lub gruboscienne, 20 - $ciernice ptaskie ceramiczne sredniej wielkosci, 21 - $ciernice duze.

PENTAR 9



NARZEDZIAMI SCIERNYMI SPOJONYMI ZYWICZNYMI SA SCIERNICE, SEGMENTY
| OSEEKI SCIERNE, KTORYCH ZADANIEM JEST SKRAWANIE MATERIALU PODDAWANEGO
CIECIU | SZLIFOWANIU.






NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

1. INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzie Scierne na spoiwie zywicznym to $ciernice, segmenty
i osetki Scierne, ktérych zadaniem jest skrawanie materiatu
poddawanego szlifowaniu. Stosowane s3 w wielu branzach: w
przemysle wytwérczym, metalowym, odlewniczym, stoczniowym,
samochodowym, itp. Do najbardziej typowych narzedzi sciernych
zywicznych naleza tarcze do ciecia i szlifowania, ktére maja
zastosowanie do pracy z wolnej reki jak réwniez na maszynach
stacjonarnych.

Produkty marki PENTAR do przecinaniai szlifowania sg wykonywane

w trzech liniach jakosciowych:

LINIA ECO-PLUS
Linia Sciernic do przecinania i szlifowania

powszechnie  wykorzystywana  do

obrobki réznych materiatow.
Dedykowana jest dla odbiorcow
indywidualnych do ogdlnego

zastosowania. Wyrdznia sie dobrym

stosunkiem ceny produktu do jego
jakosci, przynoszac wymierne obnizenie kosztow operacji
przecinania i szlifowania.
LINIA PREMIUM
To wysokiej jakosci linia $ciernic do
przecinaniai szlifowania zaspokajajaca
potrzeby najbardziej wymagajacych
scierne

uzytkownikéw. Narzedzia

tej linii charakteryzuja sie dtuga

zywotnoscig i duza szybkoscia ciecia
oraz usuwania naddatku podczas
szlifowania. Uzytkowanie tych narzedzi zapewnia optymalne ich
wykorzystanie i daje wysoki komfort pracy.
LINIA POWER INDUSTRY
Linia przeznaczona do ciezkiej pracy
w  przemysle. Charakteryzuje sie
najwyzsza jakoscia zaprojektowana

wykorzystaniu  najnowszych

przy
i innowacyjnych rozwigzarn technologicznych. Zastosowanie
specjalnych technologii daje

szybka i stabilng obrobke

gwarantujagca niska temperature obrabianego materiatu.
Dodatkowo niskie wibracje i mniejszy hatas podczas obrébki
zapewniajg uzytkownikowi wysoki komfort pracy i dtuga
zywotnos$¢ narzedzi. Efektem tych rozwigzan jest wysoki poziom

wydajnosci obrébki i znaczna redukcja kosztow.

12 PENTAR

LINIA SPECJALNA

Przedsiebiorstwo Pentar na indywidualne zamdéwienie wykonuje
Sciernice o dowolnej charakterystyce zgodnie ze specyfikacja
Klienta. Istnieje mozliwos¢ wykonania zamoéwienia z etykietg
Klienta (whasny logotyp, kolorystyka, itp), przy spetnieniu minimum

produkcyjnego, ktdre jest okreslane w zaleznosci od asortymentu.

2. SYSTEM OZNACZENIA KSZTAETU

SYSTEM SPECYFIKACJI KSZTAETU:
TYP 27 - $ciernice z centralnie obnizonym $rodkiem. Dostepne
w srednicach 115-230 mm do maszyn recznych.

Zastosowanie: szlifowanie.

TYP 41 - ptaskie Sciernice tnace. Dostepne w S$rednicach
115-400 mm do maszyn recznych i stacjonarnych.

Zastosowanie: ciecie.

TYP 42 - Sciernice tnace z centralnie obnizonym srodkiem.
Dostepne w srednicach 115-230 mm do maszyn recznych.

Zastosowanie: ciecie.

—~— ), 1]
~—

3. SYMBOLE BEZPIECZENSTWA
W ramach bezpiecznej pracy nalezy przestrzegac przepiséw BHP

i stosowac¢ Srodki ochrony osobistej zgodnie z umieszczonymi

ponizej przyktadowymi symbolami.

©O00O0®0O® 6

STOSOWAC STOSOWAC STOSOWAC STOSOWAC ~ POSTEPOWAC ZAKAZ
MASKE REKAWICE OKULARY SEUCHAWKI WEDEUG SZLIFOWANIA
OCHRONNE OCHRONNE INSTRUKCJI
DOZWOLONE ZAKAZ DOZWOLONE  NIE UZYWAC NIE ZAWIERA  NIE UZYWAC

SZLIFOWANIE PRZECINANIA PRZECINANIE USZKODZONEJ

SCIERNICY

. ZWIAZKOW DO SZLIFOWANIA
ZELAZA, SIARKI,
CHLORU

NA MOKRO



NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

4. MONTAZ SCIERNIC

Sciernice nalezy montowac w przeznaczonych do tego celu maszynach uzywajac kotnierzy mocujacych dostarczanych wrazzurzadzeniem.
Nie wprowadzac¢ zadnych zmian. Podczas montazu sciernic nie nalezy uzywa¢ nadmiernej sity oraz dokfadnie sprawdzic czystos¢ kotnierzy.
Przed przystapieniem do szlifowania lub ciecia nalezy zatozyc¢ i dobrze przykreci¢ ostone sciernicy tak, by w przypadku jej uszkodzenia
skutecznie zatrzymac fragmenty ztamanej sciernicy. Sprawdzi¢, czy maszyna dziata poprawnie i czy jej predkos$¢ nie przekracza predkosci

roboczej podanej na sciernicy.

5. SYSTEM OZNACZENIA SCIERNIC

TYP, KSZTAELT, ZARYS - WYMIARY [mm] - CHARAKTERYSTYKA
I I

MATERIAE $CIERNY

I I
Comex  roon SR
NARZEDZIA SCIERNEGO
‘ EFG BARDZO MIEKKIE
R - Cwmz  eamozorwato:

NUMER ZIARNA MATERIAEU

NUMER STRUKTURY
$CIERNEGO

(moze by¢ pominiety w oznaczeniu)

|
- s _  ° _  ©
‘ 4 30 ‘ 70 4 7 - -
I

‘ 6 40 ‘ 90
I BN [ spowo |
\ 8 54 - 120
[RNTTN y CCI  P==| |
‘12 =
IR =
16
|
‘ 22

V - SPOIWO CERAMICZNE —
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 @l ecorrus —

MSZANA DOLNA
POLAND
www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE ] w375,

e

SPOSOB UZYCIA

o*

82+ joy rpue®

wykonano zgodnie
z

‘e
®e

EN12413 \
o
At 110141040 x4 963

DO CIECIA ,ﬁ

ECO-PLUS

41-125x1,0x22,23
CHARAKTERYSTYKA AG6OTEBF

ELEKTROKORUND n STRUKTURA

=,
e

m GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE i
MECHANICZNIE !
TWARDOSC =
Typ wymiar (mm) Dopuszczalna predkosé Opakowanle

D xTxH Charakterystyka obrotowa [1/min] Nr katalogowy
1 41-115x1,0x22 A60T6BF 13 300 110141000 25
2 41-115x1,6x22 A46T6BF 13300 110141010 25
3 41-115x2,5x22 A30T6BF 13300 110141020 25
4 41-115x3,0x22 A30T6BF 13300 110141030 25
5 41-125x1,0x22 A60T6BF 12250 110141040 25
6 41-125x1,6x22 A46T6BF 12250 110141050 25
7 41-125x2,5x22 A30T6BF 12250 110141060 25
8 41-125x3,0x22 A30T6BF 12250 110141070 25
9 41-150x1,6 x22 A46T6BF 10 200 110141080 25
10 41-150x 2,5 x22 A36T6BF 10200 110141090 25
11 41-150x 3,0 x22 A30T6BF 10 200 110141100 25
12 41-180x1,6 x22 A46T6BF 8500 110141110 25
13 41-180x 2,5 x22 A30T6BF 8500 110141120 25
14 41 -180x 3,0 x22 A24T6BF 8500 110141130 25
15 41-230x1,9x22 A36T6BF 6650 110141140 25
16 41-230x2,5x22 A30T6BF 6650 110141150 25
17 41-230x3,0x22 A24T6BF 6650 110141160 25
18 41-300x3,0x32 * A24T6BF 5100 110141170 10
19 41-350x3,5x32 * A24T6BF 4400 110141180 10
20 41-400x4,0x32 * A24T6BF 3850 110141190 10

* NA SPECJALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
+ Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].

14 PENTAR



NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 42 EdecorLus —_—

MSZANA DOLNA
POLAND

www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE ] LR
e o
'NUR ZUM TRENNEN g_
4 . wykonano zgodnie %,
SPOSOB UZYCIA .
Art. 110142030
m DO CIECIA y
ECO-PLUS
42-125x3,0x22,23
CHARAKTERYSTYKA VA3)E)S7B)VF(J

ELEKTROKORUND STRUKTURA
m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE , L

WZMOCNIONE = =

. MECHANICZNIE
TWARDOSC

Typ wymnar (mm) Dopuszczalna predkosé Opakowanle
Charakterystyka T Nr katalogowy

1 42 -115x2,5x22 A36S7BF 13 300 110142000 25
2 42-115x3,0x22 A30S7BF 13 300 110142010 25
3 42-125x2,5x22 A36S7BF 12250 110142020 25
4 42-125x3,0x22 A30S7BF 12250 110142030 25
5 42-150x2,5x22 A36S7BF 10 200 110142040 25
6 42-150x3,0x22 A30S7BF 10 200 110142050 25
7 42-180x2,5x22 A30S7BF 8500 110142060 25
8 42-180x 3,0 x22 A24S7BF 8500 110142070 25
9 42 -230x2,5x22 A30S7BF 6650 110142080 25
10 42-230x3,0x22 A24S7BF 6650 110142090 25

PENTAR 15



NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 27 B3 ecopLus

ZASTOSOWANIE

Ed o

SPOSOB UZYCIA

4
DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTROKORUND
m GRANULACJA
B TWARDOSC

7
o TR e | CTTITINS | oy

1 27 -115x4,0x 22
2 27-115x6,0 x 22
3 27-115x7,0x 22
4 27-115x8,0x 22
5 27 -125x4,0x22
6 27 -125x6,0 x 22
7 27-125x7,0x22
8 27-125x8,0x 22
9 27 -150x4,0x 22
10 27 -150x 6,0 x 22
11 27 -150x7,0x 22
12 27 -150x8,0x 22
13 27 -180x4,0x 22
14 27 -180x 6,0 x 22
15 27 -180x7,0x 22
16 27-180x8,0x 22
17 27-180x10,0 x 22
18 27 -230x4,0x22
19 27-230x6,0x 22
20 27-230x7,0x22
21 27-230x8,0x22
22 27-230x10,0 x 22

16 PENTAR

STRUKTURA

SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE
MECHANICZNIE

A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A30S8BF
A24S8BF
A24S8BF
A24S8BF
A24S8BF
A24S8BF
A24S8BF
A24S8BF
A24S8BF
A24S8BF
A24S8BF

il

wykonano zgodrie
:

EN12413
Art. 110127050

®
Pentar
ABRASIVES
MSZANA DOLNA
POLAND
www.pentar.pl

28, 34-7,
e 8 3,
2

85+ joy rpure®

S¢

o, 2
o o
Pozig . 969

ECO-PLUS
27-125x 60x 22,23
A30S8BF

13300
13 300
13300
13 300
12250
12250
12250
12250
10 200
10 200
10 200
10 200
8500
8500
8500
8500
8500
6650
6650
6650
6650
6650

110127000
110127010
110127020
110127030
110127040
110127050
110127060
110127070
110127080
110127090
110127100
110127110
110127120
110127130
110127140
110127150
110127160
110127170
110127180
110127190
110127200
110127210

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10



NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 B EcoprLus

ZASTOSOWANIE

' STAL NIERDZEWNA-
INOX INOX

SPOSOB UZYCIA
EN12413

Art. 310141040
m DO CIECIA

BN ®
F Pengar]

MSZANA DOLNA
POLAND

www.pentar.pl

NUR ZUM TRENNEN

TYLKO DO CIECIA s <
FOR CUTTING ONLY

sloo nn zum

wykonano zgodnie
b

41-125x1,0x22,23

CHARAKTERYSTYKA AGORGBF
ELEKTROKORUND n STRUKTURA oD
. oH
m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE » i
MECHANICZNIE !
“ TWARDOSC -
Wym|ar (mm) Dopuszczalna predkos¢ Opakowanle

Charakterystyka obrotowa [1/min] Nr katalogowy
1 41-115x1,0x22 A60R6BF 13300 310141000 25
2 41-115x1,6x22 A46R6BF 13300 310141010 25
3 41-115x2,5x22 A30R6BF 13 300 310141020 25
4 41-115x3,0x22 A30R6BF 13300 310141030 25
5 41-125x1,0x22 A60R6BF 12250 310141040 25
6 41-125x1,6x22 A46R6BF 12 250 310141050 25
7 41-125x2,5x22 A30R6BF 12250 310141060 25
8 41-125x3,0x22 A30R6BF 12250 310141070 25
9 41-150x 1,6 x22 A46R6BF 10 200 310141080 25
10 41-150x 2,5 x22 A36R6BF 10 200 310141090 25
11 41-150x 3,0 x22 A30R6BF 10 200 310141100 25
12 41-180x1,6x22 A46R6BF 8500 310141110 25
13 41-180x 2,5 x22 A30R6BF 8500 310141120 25
14 41-180x 3,0 x22 A24R6BF 8500 310141130 25
15 41-230x1,9x22 A36R6BF 6 650 310141140 25
16 41-230x 2,5 x22 A30R6BF 6 650 310141150 25
17 41-230x3,0x22 A24R6BF 6 650 310141160 25
18 41-300 x 3,0 x32* A24R6BF 5100 310141170 10
19 41-350x 3,5 x 32* A24R6BF 4400 310141180 10
20 41-400 x 4,0 x 32* A24R6BF 3850 310141190 10

* NA SPECJUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
-+ Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].

PENTAR 17



NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 423 ecorLus

ZASTOSOWANIE
o STAL NIERDZEWNA-
INOX INOX

SPOSOB UZYCIA

| /] ®
F Pengar]

MSZANA DOLNA
POLAND

www.pentar.pl

TYLKO DO CIECIA
FOR CUTTING ONLY
'NUR ZUM TRENNEN

slenwox 508 116!
wykonano zgodnie

z
EN12413

L Ar. 310142030
&

LMl Do CIECIA
42-125x30x22,23
CHARAKTERYSTYKA A3OR7BF
“ ELEKTROKORUND STRUKTURA @D
oH
GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE . Ol W
WZMOCNIONE < : =

. MECHANICZNIE
n TWARDOSE

W Dopuszczalna predkosc
m Charakterystyka obrotowa [1/min] Nr katalogowy m

1 42-115x2,5x22 A36R7BF 13300 310142000 25
2 42-115x3,0x22 A30R7BF 13 300 310142010 25
3 42-125x2,5x22 A36R7BF 12250 310142020 25
4 42-125x3,0x22 A30R7BF 12250 310142030 25
5 42-150x2,5x22 A36R7BF 10 200 310142040 25
6 42-150x3,0x22 A30R7BF 10 200 310142050 25
7 42-180x2,5x22 A30R7BF 8500 310142060 25
8 42-180x3,0x22 A24R7BF 8500 310142070 25
9 42-230x2,5x22 A30R7BF 6650 310142080 25
10 42-230x3,0x22 A24R7BF 6650 310142090 25

18 PENTAR



NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 27 Bl ecorLus T Pentar’

MSZANA DOLNA
POLAND

www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE
1

' STAL NIERDZEWNA- NS Carid 5O 001
INOX INOX EMS Certfid 150 14001

DO SZLIFOWANIA
FOR GRINDING ONLY

sl501793! snanl

FREIHAND
'SCHRUPPSCHLEIFEN
wykonana zgodie

SPOSOB UZYCIA
EN]"M]G

4
DO SZLIFOWANIA A 310127050

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE

27-125x6,0x22,23
A30Q8BF

WZMOCNIONE wi ]
n TWARDOSE MECHANICZNIE o
o e RIS w2
1 27-115x4,0x22 A30Q8BF 13300 310127000 10
2 27-115x6,0x22 A30Q8BF 13300 310127010 10
3 27-115x7,0x22 A30Q8BF 13300 310127020 10
4 27-115x8,0x22 A30Q8BF 13300 310127030 10
5 27-125x4,0x22 A30Q8BF 12250 310127040 10
6 27-125x6,0x22 A30Q8BF 12250 310127050 10
7 27-125x7,0x22 A30Q8BF 12250 310127060 10
8 27-125x8,0x22 A30Q8BF 12250 310127070 10
9 27-150x4,0x 22 A30Q8BF 10 200 310127080 10
10 27-150x6,0 x 22 A30Q8BF 10 200 310127090 10
11 27-150x7,0x 22 A30Q8BF 10 200 310127100 10
12 27-150x8,0x 22 A30Q8BF 10 200 310127110 10
13 27-180x4,0x22 A24Q8BF 8500 310127120 10
14 27-180x6,0x 22 A24Q8BF 8500 310127130 10
15 27-180x7,0x22 A24Q8BF 8500 310127140 10
16 27-180x8,0x22 A24Q8BF 8500 310127150 10
17 27-180x 10,0 x 22 A24Q8BF 8500 310127160 10
18 27-230x4,0x22 A24Q8BF 6650 310127170 10
19 27-230x6,0x22 A24Q8BF 6650 310127180 10
20 27-230x7,0x22 A24Q8BF 6650 310127190 10
21 27-230x8,0x22 A24Q8BF 6650 310127200 10
22 27-230x10,0 x 22 A24Q8BF 6650 310127210 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 K4 PREMIUM Pengar:

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE mi%r’;ll;l;mz o8 34.73047
£ -

SPOSOB UZYCIA

b4 1oy oS

suvnnvx 800059!

METAL
EN 12413 STEEL
Art. 110341040 STAHL

DO CIECIA Y O

AA’EM‘\N‘
CHARAKTERYSTYKA 41-125x1,0x22,23

AGOT6BF
“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE =
!

wykonano zgodnie
z

%,
‘o
2

-
[iie

WZMOCNIONE 4
. MECHANICZNIE —
TWARDOSC
:
y Charakterystyka Dl e [T prgf:lkosc Nr katalogowy
1 41-115x1,0x22 A60T6BF 13300 110341000 25
2 41-115x1,6x22 A46T6BF 13300 110341010 25
3 41-115x2,5x22 A30T6BF 13300 110341020 25
4 41-115x3,0x22 A30T6BF 13300 110341030 25
5 41-125x1,0x22 A60T6BF 12 250 110341040 25
6 41-125x1,6x22 A46T6BF 12250 110341050 25
7 41-125x2,5x22 A30T6BF 12250 110341060 25
8 41-125x3,0x22 A30T6BF 12250 110341070 25
9 41-150x 1,6 x22 A46T6BF 10 200 110341080 25
10 41-150x 2,5 x22 A36T6BF 10200 110341090 25
11 41-150x 3,0 x22 A30T6BF 10 200 110341100 25
12 41-180x1,6 x22 A46T6BF 8500 110341110 25
13 41-180x 2,5 x22 A30T6BF 8500 110341120 25
14 41-180x 3,0 x22 A24T6BF 8500 110341130 25
15 41-230x1,9x22 A36T6BF 6650 110341140 25
16 41-230x 2,5 x22 A30T6BF 6650 110341150 25
17 41-230x3,0x22 A24T6BF 6 650 110341160 25
18 41-300 x 3,0 x32* A24T6BF 5100 110341170 10
19 41-350x3,5x32* A24T6BF 4400 110341180 10
20 41-400x 4,0 x 32* A24T6BF 3850 110341190 10

* NA SPECJUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
-+ Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 42 k' PREMIUM —

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE FOR CLITING onLt LRSS

B -

SPOSOB UZYCIA

z
EN 12413

Art. 110342030

gte—

Ml DO CIECIA
A,

CHARAKTERYSTYKA 42-125x3,0x22,23

A30S7BF
ELEKTROKORUND STRUKTURA
m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE | w

WZMOCNIONE - 4

e
~—_ I —
L. MECHANICZNIE :
n TWARDOSC

Wymiar (mm) Dopuszczalna predkosé

1 42-115x2,5x22 A36S7BF 13 300 110342000 25
2 42-115x3,0x22 A30S7BF 13300 110342010 25
3 42-125x2,5x22 A36S7BF 12250 110342020 25
4 42-125x3,0x 22 A30S7BF 12250 110342030 25
5 42-150x2,5x22 A36S7BF 10 200 110342040 25
6 42-150x3,0x22 A30S7BF 10 200 110342050 25
7 42-180x2,5x22 A30S7BF 8500 110342060 25
8 42-180x3,0x22 A24S7BF 8500 110342070 25
9 42-230x2,5x22 A30S7BF 6650 110342080 25
10 42-230x3,0x22 A24S7BF 6650 110342090 25
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 27 I rremium —

MSZANA DOLNA
POLAND

PRZEZNACZONA www.pentar.pl
ZASTOSOWANIE ey 0?3473, .

FREIHAND SCHRUPPSCHLEIFEN

QMS Cerfified 15O 9001
Ed o

wykonano zg:

I~
8
S

S—
&+ joy rpur°C

sl901 7951180
z METAL

EN 12413 STEEL

Ar. 110327050 S STAHL

7
.’
& DO SZLIFOWANIA Y =
A'?EM ‘“§“ J

%

SPOSOB UZYCIA

(O

CHARAKTERYSTYKA 27-125x6,0x 22,23

A30S8BF
n ELEKTROKORUND
SPOIWO ZYWICZNE

m GRANULACJA
WZMOCNIONE
y MECHANICZNIE

7
o e G | RTINS waeen

STRUKTURA

| 8 .
B

1 27-115x4,0x22 A30S8BF 13300 110327000 10
2 27-115x6,0x 22 A30S8BF 13300 110327010 10
3 27-115x7,0x22 A30S8BF 13300 110327020 10
4 27-115x8,0x22 A30S8BF 13300 110327030 10
5 27-125x4,0x22 A30S8BF 12250 110327040 10
6 27-125x6,0x 22 A30S8BF 12250 110327050 10
7 27-125x7,0x22 A30S8BF 12250 110327060 10
8 27-125x8,0x22 A30S8BF 12250 110327070 10
9 27-150x4,0x22 A30S8BF 10 200 110327080 10
10 27-150x6,0 x 22 A30S8BF 10 200 110327090 10
11 27-150x7,0x22 A30S8BF 10 200 110327100 10
12 27-150x8,0x 22 A30S8BF 10 200 110327110 10
13 27-180x4,0x22 A24S8BF 8500 110327120 10
14 27-180x6,0x 22 A24S8BF 8500 110327130 10
15 27-180x7,0x22 A24S8BF 8500 110327140 10
16 27-180x8,0x 22 A24S8BF 8500 110327150 10
17 27-180x 10,0 x 22 A24S8BF 8500 110327160 10
18 27-230x4,0x22 A24S8BF 6650 110327170 10
19 27-230x6,0x22 A24S8BF 6650 110327180 10
20 27-230x7,0x22 A24S8BF 6650 110327190 10
21 27-230x8,0x22 A24S8BF 6650 110327200 10
22 27-230x10,0 x 22 A24S8BF 6650 110327210 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 K4 PREMIUM

ZASTOSOWANIE
' STAL NIERDZEWNA-
>4 INOX

SPOSOB UZYCIA

m DO CIECIA

CHARAKTERYSTYKA

| 1 )
L] Peqﬂtﬂgwr;s

MSZANA DOLNA
POLAND

www.pentar.pl

SOm/s max.
12 250RPM

wykonane zgodnie
z

s wnnvslaunsz

EN 12413

41-125x1,0x22,23
A60R6BF

“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA oD

m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE -
WZMOCNIONE = ;
g MECHANICZNIE -
n TWARDOSC
1 41-115x 1,0x22 AGOR6BF 13300 311541000 25
2 41-115x1,6x22 A46R6BF 13300 311541010 25
3 41-115x2,5x22 A30R6BF 13300 311541020 25
4 41-115x3,0x22 A30R6BF 13300 311541030 25
5  41-125x1,0x22 AGOR6BF 12250 311541040 25
6  41-125x1,6x22 A46R6BF 12250 311541050 25
7 41-125x2,5x22 A30R6BF 12250 311541060 25
8  41-125x3,0x22 A30R6BF 12250 311541070 25
9  41-150x1,6x22 A46R6BF 10200 311541080 25
10 41-150x2,5x22 A36R6BF 10200 311541090 25
11 41-150x3,0x22 A30R6BF 10200 311541100 25
12 41-180x1,6x22 A46R6BF 8500 311541110 25
13 41-180x2,5x22 A30R6BF 8500 311541120 25
14 41-180x3,0x22 A24R6BF 8500 311541130 25
15 41-230x1,9x22 A36R6BF 6650 311541140 25
16 41-230x2,5x22 A30R6BF 6650 311541150 25
17 41-230x3,0x22 A24R6BF 6650 311541160 25
18 41-300x3,0x32* A24R6BF 5100 311541170 10
19 41-350x3,5x32* A24R6BF 4400 311541180 10
20 41-400x4,0x32* A24R6BF 3850 311541190 10

* NA SPECJUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
- Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 42 K4 PreMiuM g

MSZANA DOLNA
POLAND

www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE

QMS Certified 150 9001 /4
STAL NIERDZEWNA- NS Cerfd 0 14001 £
INOX INOX

o VA0

wykonano zgodnie

SPOSOB UZYCIA

z
EN12413

L
:-'ﬁ‘ﬂ DO CIECIA

CHARAKTERYSTYKA 42-125x30x22,23

A30R7BF
“ ELEKTROKORUND STRUKTURA

GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE "
WZMOCNIONE ~< : —
o, MECHANICZNIE —~ I e
n TWARDOSC
Wymiar (mm) Dopuszczalna predkoé
1 42-115x2,5x22 A36R7BF 13300 1311542000 25
2 42-115x3,0x22 A30R7BF 13300 311542010 25
3 42-125x2,5x22 A36R7BF 12250 311542020 25
4 42-125x3,0x22 A30R7BF 12250 311542030 25
5 42-150x2,5x22 A36R7BF 10 200 311542040 25
6 42-150x3,0x22 A30R7BF 10 200 311542050 25
7 42-180x2,5x22 A30R7BF 8500 311542060 25
8 42-180x3,0x22 A24R7BF 8500 311542070 25
9 42-230x2,5x22 A30R7BF 6 650 311542080 25
10 42-230x3,0x22 A24R7BF 6650 311542090 25
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 27 PREMIUM

ZASTOSOWANIE

' STAL NIERDZEWNA-
INOX INOX

SPOSOB UZYCIA

4
o
&

| /] ®
mam Peqatar

MSZANA DOLNA
POLAND

PRZEZNACZONA-

DO SZLIFOWANIA

FOR GRINDING ONLY
FREIHAND

www.pentar.pl
'SCHRUPPSCHLEIFEN

INOX
STAINLESS
STEEL

DO SZLIFOWANIA @

wykonano zgodnie

z
EN12413

27-125x6,0x22,23
CHARAKTERYSTYKA A30Q8BF

ELEKTROKORUND n STRUKTURA oD
|
; | oH
m GRANULACJUA SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE

MECHANICZNIE e
n TWARDOS¢ L
>
_ Charakterystyka Doﬁ:i:izu:a[ r/r"eiti:lnk]oéc' Nr katalogowy _
1 27-115x4,0x 22 A30Q8BF 13300 311527000 t10
2 27-115x6,0x 22 A30Q8BF 13300 311527010 10
3 27-115x7,0x 22 A30Q8BF 13300 311527020 10
4 27-115x8,0x22 A30Q8BF 13300 311527030 10
5 27-125x4,0x 22 A30Q8BF 12 250 311527040 10
6 27-125x6,0x22 A30Q8BF 12250 311527050 10
7 27-125x7,0x 22 A30Q8BF 12 250 311527060 10
8 27-125x8,0x22 A30Q8BF 12250 311527070 10
9 27-150x 4,0 x 22 A30Q8BF 10200 311527080 10
10 27-150x6,0 x 22 A30Q8BF 10200 311527090 10
11 27-150x7,0x 22 A30Q8BF 10200 311527100 10
12 27-150x 8,0 x 22 A30Q8BF 10200 311527110 10
13 27-180x4,0x22 A24Q8BF 8500 311527120 10
14 27-180x6,0x 22 A24Q8BF 8500 311527130 10
15 27-180x7,0x 22 A24Q8BF 8500 311527140 10
16 27-180x8,0x22 A24Q8BF 8500 311527150 10
17 27-180x 10,0 x 22 A24Q8BF 8500 311527160 10
18 27-230x4,0x22 A24Q8BF 6 650 311527170 10
19 27-230x6,0x 22 A24Q8BF 6 650 311527180 10
20 27-230x7,0x 22 A24Q8BF 6 650 311527190 10
21 27-230x8,0x 22 A24Q8BF 6 650 311527200 10
22 27-230x10,0 x 22 A24Q8BF 6650 311527210 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 PREMIUM

ZASTOSOWANIE

m METALE NIEZELAZNE- EMS Certified 150 14001 &

ALUMINIUM 80 m/s max.
12 250 RPM

wykonano zgodnie
z

§ 1 ®
L] Peqatngwl;

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl
FOR CUTTING ONLY

s 9u|7n|wh36J

ALUMINIUM

B,

SPOSOB UZYCIA

EN 12413
Art. 411541040,

L
.”'L} DO CIECIA

Afs M |\)Vx‘

41-125x1,0x2223
CHARAKTERYSTYKA AG0R6BF

ELEKTROKORUND n STRUKTURA @D

oH

m GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE :
1

WZMOCNIONE

MECHANICZNIE
TWARDOSC

Wymiar (mm) &é Opakowanie
y Charakterystyka Dopl';szczalna pref:lkosc Nr katalogowy
DXTXH ° rOtowa [1/mln] m

1 41-115x1,0x22 A60R6BF 13300 411541000 25
2 41-115x1,6x22 A46R6BF 13300 411541010 25
3 41-115x2,5x22 A30R6BF 13300 411541020 25
4 41-115x3,0x22 A30R6BF 13300 411541030 25
5 41-125x1,0x22 A60R6BF 12250 411541040 25
6 41-125x1,6x22 A46R6BF 12250 411541050 25
7 41-125x2,5x22 A30R6BF 12250 411541060 25
8 41-125x3,0x22 A30R6BF 12250 411541070 25
9 41-150x 1,6 x22 A46R6BF 10 200 411541080 25
10 41-150x 2,5 x22 A36R6BF 10200 411541090 25
11 41-150x 3,0 x22 A30R6BF 10 200 411541100 25
12 41-180x1,6x22 A46R6BF 8500 411541110 25
13 41-180x 2,5 x22 A30R6BF 8500 411541120 25
14 41-180x 3,0 x22 A24R6BF 8500 411541130 25
15 41-230x1,9x22 A36R6BF 6650 411541140 25
16 41-230x 2,5 x22 A30R6BF 6650 411541150 25
17 41-230x3,0x22 A24R6BF 6650 411541160 25
18 41 - 300 x 3,0 x32* A24R6BF 5100 411541170 10
19 41-350x 3,5 x32* A24R6BF 4400 411541180 10
20 41 -400 x 4,0 x 32* A24R6BF 3850 411541190 10

* NA SPECJALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
+ Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 42 m PREMIUM

ZASTOSOWANIE

METALE NIEZELAZNE-
ALUMINIUM

SPOSOB UZYCIA

m DO CIECIA

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTROKORUND

m GRANULACJA
n TWARDOSC

Wymiar (mm)

B

F

lH

Charakterystyka

STRUKTURA

SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE
MECHANICZNIE

1 42-115x2,5x22 A36R7BF
‘ 2 42-115x3,0x22 A30R7BF
3 42-125x2,5x22 A36R7BF
‘ 4 42-125x3,0x22 A30R7BF
5 42-150x2,5x22 A36R7BF
‘ 6 42-150x3,0x22 A30R7BF
7 42-180x2,5x22 A30R7BF
‘ 8 42-180x3,0x22 A24R7BF
9 42-230x2,5x22 A30R7BF
‘ 10 42-230x3,0x22 A24R7BF

Dopuszczalna predkos¢
obrotowa [1/min]

13300
13300
12250
12250
10 200
10 200
8500
8500
6650
6650

. ®
mxm Peqatar
MSZANA DOLNA
POLAND

www.pentar.pl

80 m/s max. E
ety I
" i 51501793501 704
wykonano zgodnie  \CH

EierTe ALUMINIUM

Art. 411542030

&'PEMX“‘ @

42-125x3,0x22,23
A30R7BF

Opakowanie

Nr katalogowy

411542000 25
411542010 25
411542020 25
411542030 25
411542040 25
411542050 25
411542060 25
411542070 25
411542080 25
411542090 25
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 27 K4 PREMIUM

ZASTOSOWANIE

m

METALE NIEZELAZNE-
ALUMINIUM

SPOSOB UZYCIA

4
G/Q DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA

“ ELEKTROKORUND n
n TWARDOSC

28 PENTAR

STRUKTURA

SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE
MECHANICZNIE

1 27-115x4,0x22 A30P8BF
2 27-115x6,0x 22 A30P8BF
3 27-115x7,0x 22 A30P8BF
4 27-115x8,0x 22 A30P8BF
5 27-125x4,0x 22 A30P8BF
6 27-125x6,0x 22 A30P8BF
7 27-125x7,0x22 A30P8BF
8 27-125x8,0x22 A30P8BF
9 27-150x4,0x22 A30P8BF
10 27-150x6,0 x 22 A30P8BF
11 27-150x7,0x22 A30P8BF
12 27-150x8,0x 22 A30P8BF
13 27-180x4,0x22 A24P8BF
14 27-180x6,0 x 22 A24P8BF
15 27-180x7,0x22 A24P8BF
16 27-180x 8,0 x 22 A24P8BF
17 27-180x10,0 x 22 A24P8BF
18 27-230x4,0x22 A24P8BF
19 27-230x6,0x22 A24P8BF
20 27-230x7,0x22 A24P8BF
21 27-230x8,0x 22 A24P8BF
22 27-230x10,0 x 22 A24P8BF

§ 1 ®
L] peqatngwf;s

MSZANA DOLNA
PRZEZNACZONA
DO SZLIFOWAN POLAND

FOR GRINDING ONLY
FREIHAND

www.pentar.pl

09
CO®

s mnnleumv

ALUMINIUM

SCHRUPPSCHLEIFEN

80 m/s max.
12 250 RPM

wykonano zgodnie
z

EN 12413

Art. 411527050,

27-125x6,0x22,23
A30P8BF

13 300
13300
13 300
13 300
12250
12250
12250
12250
10 200
10 200
10 200
10 200
8500
8500
8500
8500
8500
6650
6650
6650
6650
6650

411527000 10
411527010 10
411527020 10
411527030 10
411527040 10
411527050 10
411527060 10
411527070 10
411527080 10
411527090 10
411527100 10
411527110 10
411527120 10
411527130 10
411527140 10
411527150 10
411527160 10
411527170 10
411527180 10
411527190 10
411527200 10
411527210 10



NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 PREMIUM pengar’

MSZANA DOLNA
POLAND
TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE oK ComC Y <R

'NUR ZUM TRENNEN
QMS Cerfied 50 9001
KAMIEN EMS Certed 150 14001 5

wykonano zgodnie
z

S s,
o o,

o

®
i

5me 803 104!

KAMIEN

pontar, ug
E24 1oy 1019,

¢

SPOSOB UZYCIA

EN 12413 &2 o, K> STONE

Poziy . 969>

Art. 210941040 STEIN
m DO CIECIA Y >

pﬁ’EM“)“\
CHARAKTERYSTYKA 41-125x1,0x22,23

C60R6BF
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA
m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE

WZMOCNIONE » i
MECHANICZNIE T
n TWARDOSC -
.
y Charakterystyka TR pret".ikosc Nr katalogowy £
1 41 -115x1,0x 22 C60R6BF 13300 210941000 25
2 41-115x1,6x22 C46R6BF 13300 210941010 25
3 41-115x2,5x22 C30R6BF 13300 210941020 25
4 41-115x3,0x22 C30R6BF 13300 210941030 25
5 41-125x1,0x22 C60R6BF 12250 210941040 25
6 41-125x1,6x22 C46R6BF 12250 210941050 25
7 41-125x2,5x22 C30R6BF 12250 210941060 25
8 41-125x3,0x22 C30R6BF 12250 210941070 25
9 41-150x 1,6 x22 C46R6BF 10200 210941080 25
10 41-150x 2,5 x22 C36R6BF 10200 210941090 25
11 41-150x 3,0 x22 C30R6BF 10200 210941100 25
12 41-180x1,6x22 C46R6BF 8500 210941110 25
13 41-180x 2,5 x22 C30R6BF 8500 210941120 25
14 41-180x 3,0 x22 C24R6BF 8500 210941130 25
15 41-230x1,9x22 C36R6BF 6 650 210941140 25
16 41-230x2,5x22 C30R6BF 6 650 210941150 25
17 41-230x3,0x22 C24R6BF 6650 210941160 25
18 41-300x 3,0 x32* C24R6BF 5100 210941170 10
19 41-350x 3,5 x32* C24R6BF 4400 210941180 10
20 41-400x4,0 x 32* C24R6BF 3850 210941190 10

* NA SPECJUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
- Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 42 ' PREMIUM —

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE I o7 3973,
. QS Cerfied 509001 0

KAMIEN EMS Cerfed S0 14001 D
SPOSOB UZYCIA N g

l Art. 210942030 25

:.':m DO CIECIA

A,
kE M \\)“\

CHARAKTERYSTYKA 42 -125x 3,0 x 22,23

C30R7BF

WEGLIK KRZEMU STRUKTURA
GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE , w

WZMOCNIONE —
MECHANICZNIE
“ TWARDOSC

o e e | RTINS o 7

1 42-115x2,5x22 C36R7BF 13300 210942000 25
2 42-115x3,0x22 C30R7BF 13 300 210942010 25
3 42-125x2,5x22 C36R7BF 12250 210942020 25
4 42-125x3,0x22 C30R7BF 12250 210942030 25
5 42-150x2,5x22 C36R7BF 10 200 210942040 25
6 42-150x3,0x22 C30R7BF 10 200 210942050 25
7 42-180x2,5x22 C30R7BF 8500 210942060 25
8 42-180x3,0x22 C24R7BF 8500 210942070 25
9 42-230x2,5x22 C30R7BF 6650 210942080 25
10 42-230x3,0x22 C24R7BF 6650 210942090 25
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 27 R PREMIUM Pengar-

MSZANA DOLNA
POLAND

PRZEZNACZONA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE frostiowanan oo 24730

FREIHAND SCHRUPPSCHLEIFEN , o\*
.
KAMIEN

SPOSOB UZYCIA

LN

sl0179315

o KAMIEN
? STONE

\
1. 969>

€54 10y 0ut®S

wykonano zgodnie
z

%

EN 12413

Art. 210927050 STEIN

4
6/? DO SZLIFOWANIA

'o?EM \\)VX\
27-125x6,0x22,23
CHARAKTERYSTYKA C30a88F
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA
m GRANULACJA E SPOIWO ZYWICZNE

WZMOCNIONE

MECHANICZNIE L
n TWARDO$C >
o T e | RIS |
1 27-115x4,0x 22 C30Q8BF 13300 210927000 10
2 27-115x6,0x 22 C30Q8BF 13300 210927010 10
3 27-115x7,0x 22 C30Q8BF 13300 210927020 10
4 27-115x8,0x 22 C30Q8BF 13300 210927030 10
5 27-125x4,0x22 C30Q8BF 12250 210927040 10
6 27-125x6,0x 22 C30Q8BF 12 250 210927050 10
7 27-125x7,0x 22 C30Q8BF 12 250 210927060 10
8 27-125x8,0x 22 C30Q8BF 12 250 210927070 10
9 27-150x4,0x 22 C30Q8BF 10200 210927080 10
10 27-150x 6,0 x 22 C30Q8BF 10200 210927090 10
1 27-150x7,0x 22 C30Q8BF 10 200 210927100 10
12 27-150x8,0x 22 C30Q8BF 10200 210927110 10
13 27-180x4,0x 22 C24Q8BF 8500 210927120 10
14 27-180x 6,0 x 22 C24Q8BF 8500 210927130 10
15 27-180x7,0x22 C24Q8BF 8500 210927140 10
16 27-180x8,0x 22 C24Q8BF 8500 210927150 10
17  27-180x10,0x22 C24Q8BF 8500 210927160 10
18 27-230x4,0x22 C24Q8BF 6650 210927170 10
19 27-230x6,0x22 C24Q8BF 6650 210927180 10
20 27-230x7,0x22 C24Q8BF 6650 210927190 10
21 27-230x8,0x22 C24Q8BF 6 650 210927200 10
22 27-230x10,0 x 22 C24Q8BF 6 650 210927210 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 ﬁ POWER INDUSTRY Perzﬂtﬂgg:

MSZANA DOLNA
POLAND
TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE L 28, 34-7
o o,

NUR ZUM TRENNEN

2

QNS Cerfed 509001
g STAL BN Corfid 50 14001 5

B84 1oy 1ou®®

22l

slo017938082:

o
wykonano zgodnie %
z S

%

SPOSOB UZYCIA

%,

‘o

EN 12413 e S o METAL STEEL STAHL
Art. 111641040 Z1d - 96

—llen

Ml DO CIECIA

CHARAKTERYSTYKA 41-125x1,0x22,23

A60T6BF
“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA E SPOIWO ZYWICZNE

WZMOCNIONE » i
MECHANICZNIE T
TWARDOSC -
i T e | Py |
1 41-115x1,0x22 A60T6BF 13300 111641000 25
2 41-115x1,6x22 A46T6BF 13300 111641010 25
3 41-115x2,5x22 A30T6BF 13300 111641020 25
4 41-115x3,0x 22 A30T6BF 13300 111641030 25
5 41-125x1,0x22 A60T6BF 12250 111641040 25
6 41-125x1,6 x 22 A46T6BF 12250 111641050 25
7 41-125x2,5x22 A30T6BF 12250 111641060 25
8 41-125x3,0x 22 A30T6BF 12250 111641070 25
9 41-150x 1,6 x22 A46T6BF 10 200 111641080 25
10 41-150x2,5x22 A36T6BF 10 200 111641090 25
11 41-150x 3,0 x22 A30T6BF 10 200 111641100 25
12 41-180x1,6x22 A46T6BF 8500 111641110 25
13 41-180x2,5 x22 A30T6BF 8500 111641120 25
14 41-180 x 3,0 x22 A24T6BF 8500 111641130 25
15 41-230x1,9x22 A36T6BF 6650 111641140 25
16 41-230x2,5x22 A30T6BF 6650 111641150 25
17 41-230x3,0x22 A24T6BF 6650 111641160 25
18 41-300 x 3,0 x32* A24T6BF 5100 111641170 10
19 41-350x 3,5 x 32*% A24T6BF 4400 111641180 10
20  41-400x4,0 x 32*% A24T6BF 3850 111641190 10

* NA SPECJALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
+ Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 428 -owewnousm

ZASTOSOWANIE

K

SPOSOB UZYCIA

m DO CIECIA

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTROKORUND

m GRANULACJA
n TWARDOSC

O 0 N O U1 A W N =

-
o

42-115x2,5x22
42-115x3,0x22
42-125x2,5x22
42-125x3,0x22
42-150x2,5x22
42-150x3,0x22
42-180x2,5x22
42-180x3,0x22
42-230x2,5x22
42-230x3,0x22

STRUKTURA

SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE
MECHANICZNIE

A36S7BF
A30S7BF
A36S7BF
A30S7BF
A36S7BF
A30S7BF
A30S7BF
A24S7BF
A30S7BF
A24S7BF

13 300
13 300
12250
12250
10 200
10 200
8500
8500
6650
6650

TYLKO DO CIECIA
FOR CUTTING ONLY
NURZUM TRENNEN

wykonano zgodnie
z
EN 12413

Art. 111642030

®
Pentar
ABRASIVES
MSZANA DOLNA
POLAND
www.pentar.pl

METAL STEEL STAHL

pentar, uy.
Sto,

(’,‘~I4

-125x3,0x22,23

A30S7BF

-
-

111642000
111642010
111642020
111642030
111642040
111642050
111642060
111642070
111642080
111642090

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TY P 2 7 E POWER INDUSTRY Pem:

MSZANA DOLNA
POLAND

PREZEZNACZONA
DO SZLIFOWANIA
FOR GRINDING ONLY www.pentar.pl
28, 34-73
o o
o ,

ZASTOSOWANIE

QMS Cerfied 1509001 & X
g STAL EMS Certfed 150 14001 &

wykonano zgodnie
z

FREIHAND
SCHRUPPSCHLEIFEN

S—
S,q
o4 oy out®®

w°
&5
¢

SPOSOB UZYCIA

EN 12413 METAL STEEL STAHL

%
%,
t‘(‘

Art. 111627050

4
‘} DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA 27-125x60x22,23

A30S8BF
ELEKTROKORUND n
m SPOIWO ZYWICZNE

m GRANULACJA 3
WZMOCNIONE o

MECHANICZNIE
TWARDOSC

STRUKTURA

1 27-115x4,0x22 A30S8BF 13300 111627000 10
2 27-115x6,0x22 A30S8BF 13300 111627010 10
3 27-115x7,0x22 A30S8BF 13300 111627020 10
4 27-115x8,0x22 A30S8BF 13300 111627030 10
5 27-125x4,0x22 A30S8BF 12250 111627040 10
6 27-125x6,0x22 A30S8BF 12250 111627050 10
7 27-125x7,0x22 A30S8BF 12250 111627060 10
8 27-125x8,0x22 A30S8BF 12250 111627070 10
9 27-150x4,0 x 22 A30S8BF 10 200 111627080 10
10 27-150x6,0 x 22 A30S8BF 10 200 111627090 10
11 27-150x7,0x22 A30S8BF 10 200 111627100 10
12 27-150x 8,0 x 22 A30S8BF 10 200 111627110 10
13 27-180x4,0x22 A24S8BF 8500 111627120 10
14 27-180x6,0x22 A24S8BF 8500 111627130 10
15 27-180x7,0x22 A24S8BF 8500 110627140 10
16 27-180x8,0x22 A24S8BF 8500 110627150 10
17 27-180x 10,0 x 22 A24S8BF 8500 110627160 10
18 27-230x4,0x22 A24S8BF 6650 110627170 10
19 27-230x6,0x22 A24S8BF 6650 110627180 10
20 27-230x7,0x22 A24S8BF 6650 110627190 10
21 27-230x8,0x22 A24S8BF 6650 110627200 10
22 27-230x 10,0 x 22 A24S8BF 6650 110627210 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41

POWER INDUSTRY

ZASTOSOWANIE

' INOX

STAL NIERDZEWNA-
INOX

SPOSOB UZYCIA

m DO CIECIA

Pentar,

MSZANA DOLNA
POLAND
TYLKO DO CIECIA

FOR CUTTING ONLY
NUR ZUM TRENNEN

www.pentar.pl
28,3475
o o
v ,

o
wykenano zgodnie %
&

EN 11413 ~ &
9 o

Zig . 96

Art. 311641040 9

A d
Oweg npus™
41-125x1,0x22,23

5017931808741

CHARAKTERYSTYKA AGORGBF
ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE

WZMOCNIONE [ 2 i

n TWARDOSC

Wymlar (mm)

MECHANICZNIE

Dopuszczalna predkos¢

D TxH Charakterystyka e Nr katalogowy
1 41-115x1,0x22 A60R6BF 13300 311641000
2 41-115x1,6 x 22 A46R6BF 13 300 311641010
3 41-115x2,5x22 A30R6BF 13300 311641020
4 41-115x3,0x22 A30R6BF 13300 311641030
5 41-125x1,0x22 A60R6BF 12250 311641040
6 41-125x1,6 x 22 A46R6BF 12250 311641050
7 41-125x2,5x22 A30R6BF 12250 311641060
8 41-125x3,0x22 A30R6BF 12250 311641070
9 41-150x 1,6 x22 A46R6BF 10 200 311641080
10 41-150x 2,5 x22 A36R6BF 10 200 311641090
11 41-150x 3,0 x22 A30R6BF 10 200 311641100
12 41-180x1,6x22 A46R6BF 8500 311641110
13 41-180x2,5x22 A30R6BF 8500 311641120
14 41-180x 3,0 x22 A24R6BF 8500 311641130
15 41-230x1,9x22 A36R6BF 6 650 311641140
16 41-230x 2,5 x22 A30R6BF 6 650 311641150
17 41-230x3,0x22 A24R6BF 6 650 311641160
18 41-300x 3,0 x32* A24R6BF 5100 311641170
19 41-350x 3,5 x32* A24R6BF 4400 311641180
20 41-400x 4,0 x 32* A24R6BF 3850 311641190

* NA SPECJUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
-+ Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
10
10
10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TY P 4 2 E POWER INDUSTRY
Pentar,

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE FORGUTTING ONLY 28, 3475
o »,

QMS Certfed 150 9001 ¢
STAL NIERDZEWNA- EMS Certied O 14001
o4 INOX 5

wykonano zgodnie
z

Bb4 1oy 1out®®

5 vownl snssz

4

&

SPOSOB UZYCIA

@

EN 12413

(O

Art. 311642030

L
LMl DO CIECIA

A N
OWeg jNpus™
CHARAKTERYSTYKA 42-125x3,0x22,23

A30R7BF

n ELEKTROKORUND STRUKTURA

m GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE w
WZMOCNIONE ~— : —
L. MECHANICZNIE T ! —
n TWARDOSC
me'a" (mm) Dopuszczalna predkos¢ Opakowanle
Charakterystyka AN e o i e Nr katalogowy
1 42 -115x2,5x22 A36R7BF 13300 311642000 25
2 42-115x3,0x22 A30R7BF 13 300 311642010 25
3 42-125x2,5x22 A36R7BF 12250 311642020 25
4 42-125x3,0x22 A30R7BF 12250 311642030 25
5 42-150x2,5x22 A36R7BF 10 200 311642040 25
6 42-150x3,0x22 A30R7BF 10 200 311642050 25
7 42-180x2,5x22 A30R7BF 8500 311642060 25
8 42-180x3,0x22 A24R7BF 8500 311642070 25
9 42-230x2,5x22 A30R7BF 6 650 311642080 25
10 42-230x3,0x22 A24R7BF 6 650 311642090 25
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TY P 27 ﬁ POWER INDUSTRY Peqa%-'f

MSZANA DOLNA
POLAND

PRZEZNACZONA
DO SZLFOWANIA
FOR GRINDING ONLY www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE FREHAND

' STAL NIERDZEWNA-
INOX INOX

SPOSOB UZYCIA EN 12413

( Art. 311627050
DO SZLIFOWANIA

o
wykonano zgodnie %
&

o,

A X
OWeg npus™
CHARAKTERYSTYKA 27-125x6,0% 22,23

A30Q8BF

ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE

WZMOCNIONE

» MECHANICZNIE
n TWARDOSC

:
o e e | CTTITIS | o

1 27-115x4,0x22 A30Q8BF 13300 311627000 10
2 27-115x6,0x 22 A30Q8BF 13300 311627010 10
3 27-115x7,0x22 A30Q8BF 13 300 311627020 10
4 27-115x8,0x22 A30Q8BF 13 300 311627030 10
5 27-125x4,0x 22 A30Q8BF 12250 311627040 10
6 27-125x6,0x 22 A30Q8BF 12250 311627050 10
7 27-125x7,0x22 A30Q8BF 12250 311627060 10
8 27-125x8,0x22 A30Q8BF 12250 311627070 10
9 27-150x4,0x22 A30Q8BF 10 200 311627080 10
10 27-150x6,0x22 A30Q8BF 10 200 311627090 10
11 27-150x7,0x22 A30Q8BF 10 200 311627100 10
12 27-150x8,0x 22 A30Q8BF 10 200 311627110 10
13 27-180x4,0x22 A24Q8BF 8500 311627120 10
14 27-180x6,0x 22 A24Q8BF 8500 311627130 10
15 27-180x7,0x22 A24Q8BF 8500 311627140 10
16 27-180x8,0x 22 A24Q8BF 8500 311627150 10
17 27-180x10,0 x 22 A24Q8BF 8500 311627160 10
18 27-230x4,0x22 A24Q8BF 6650 311627170 10
19 27-230x6,0x22 A24Q8BF 6 650 311627180 10
20 27-230x7,0x22 A24Q8BF 6650 311627190 10
21 27-230x8,0x 22 A24Q8BF 6 650 311627200 10
22 27-230x 10,0 x 22 A24Q8BF 6650 311627210 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 -E ] POWER INDUSTRY Pentar*

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE L 283475,

NUR ZUM TRENNEN o~
¥

ﬂ METALE NIEZELAZNE- QNS Ceried 509001 ¢
ALUMINIUM

wykonane zgodnie
z

b4 1oy 1oure®

<

SPOSOB UZYCIA EN 12413 . o
Art. 411541240 921g . 969

@i DO CIECIA

A
OWeg NpuS™
CHARAKTERYSTYKA 41-125x10x2223

A6ORGBF

“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE = :

. MECHANICZNIE -
n TWARDOSC

Dopuszczalna predkos¢

D TxH Charakterystyka e Nr katalogowy
1 41-115x1,0x22 A60R6BF 13300 411541200t 25
2 41-115x1,6 x22 A46R6BF 13300 411541210 25
3 41-115x2,5x22 A30R6BF 13300 411541220 25
4 41-115x3,0x22 A30R6BF 13300 411541230 25
5 41-125x1,0x22 A60R6BF 12 250 411541240 25
6 41-125x1,6 x22 A46R6BF 12250 411541250 25
7 41-125x2,5x22 A30R6BF 12 250 411541260 25
8 41-125x3,0x22 A30R6BF 12250 411541270 25
9 41-150x1,6 x22 A46R6BF 10 200 411541280 25
10 41-150x 2,5 x22 A36R6BF 10200 411541290 25
11 41-150x 3,0 x22 A30R6BF 10200 411541300 25
12 41-180x1,6x22 A46R6BF 8500 411541310 25
13 41-180x 2,5 x22 A30R6BF 8500 411541320 25
14 41-180x 3,0 x22 A24R6BF 8500 411541330 25
15 41-230x1,9x22 A36R6BF 6650 411541340 25
16 41-230x 2,5 x22 A30R6BF 6 650 411541350 25
17 41-230x3,0x22 A24R6BF 6 650 411541360 25
18 41 -300 x 3,0 x32* A24R6BF 5100 411541370 10
19 41-350x3,5x32* A24R6BF 4400 411541380 10
20 41-400 x 4,0 x 32* A24R6BF 3850 411541390 10

* NA SPECJALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
+ Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TY P 4 2 -E i POWER INDUSTRY Pentar®

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE ror e oy
ﬂ METALE NIEZELAZNE-
ALUMINIUM

SPOSOB UZYCIA

wykonano zgodnie
z
EN 12413

Art. 411542130

o]

DO CIECIA

7

A,
Oweg INDUS‘?:{
CHARAKTERYSTYKA 42-125x3,0x22,23

A30R7BF
ELEKTROKORUND STRUKTURA
m GRANULACJA E SPOIWO ZYWICZNE — , L

—
WZMOCNIONE S— H —

MECHANICZNIE
n TWARDOSC

1 42-115x2,5x22 A36R7BF 13 300 411542100 25
2 42-115x3,0x22 A30R7BF 13300 411542110 25
3 42-125x2,5x22 A36R7BF 12250 411542120 25
4 42-125x3,0x22 A30R7BF 12250 411542130 25
5 42-150x2,5x22 A36R7BF 10 200 411542140 25
6 42-150x3,0x22 A30R7BF 10 200 411542150 25
7 42-180x2,5x22 A30R7BF 8500 411542160 25
8 42-180x3,0x22 A24R7BF 8500 411542170 25
9 42-230x2,5x22 A30R7BF 6650 411542180 25
10 42-230x3,0x22 A24R7BF 6650 411542190 25
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 27 ﬁ POWER INDUSTRY .
Pentar
ABRASIVES

MSZANA DOLNA
POLAND

PRZEZNACZONA
DO SZLIFOWANIA
FOR GRINDING ONLY www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE - R R
METALE NIEZELAZNE- Sl
ALUMINIUM :

SPOSOB UZYCIA -3 s

4
o 5
6/’ DO SZLIFOWANIA [

85+ 1oy 10ue®

¢

POweg jpust™
CHARAKTERYSTYKA 27-125x6,0x22,23

A30P8BF
“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA E SPOIWO ZYWICZNE

WZMOCNIONE

MECHANICZNIE
n TWARDOSC

1 27-115x4,0x22 A30P8BF 13 300 411527220 10
2 27-115x6,0 x 22 A30P8BF 13300 411527230 10
3 27-115x7,0x22 A30P8BF 13300 411527240 10
4 27-115x8,0x22 A30P8BF 13300 411527250 10
5 27-125x4,0x22 A30P8BF 12250 411527260 10
6 27-125x6,0x22 A30P8BF 12250 411527270 10
7 27-125x7,0x22 A30P8BF 12250 411527280 10
8 27-125x8,0x22 A30P8BF 12250 411527290 10
9 27-150x4,0 x 22 A30P8BF 10 200 411527300 10
10 27-150x6,0 x 22 A30P8BF 10 200 411527310 10
11 27-150x7,0x 22 A30P8BF 10 200 411527320 10
12 27-150x 8,0 x 22 A30P8BF 10 200 411527330 10
13 27-180x4,0x 22 A24P8BF 8500 411527340 10
14 27-180x6,0 x 22 A24P8BF 8500 411527350 10
15 27-180x7,0x 22 A24P8BF 8500 411527360 10
16 27-180x8,0x22 A24P8BF 8500 411527370 10
17 27-180x 10,0 x 22 A24P8BF 8500 411527380 10
18 27-230x4,0x22 A24P8BF 6650 411527390 10
19 27-230x6,0x22 A24P8BF 6650 411527400 10
20 27-230x7,0x22 A24P8BF 6650 411527410 10
21 27-230x8,0x22 A24P8BF 6650 411527420 10
22 27-230x10,0 x 22 A24P8BF 6650 411527430 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 41 -—E J POWER INDUSTRY Pentar®

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE e ot RO

m KAMIEN
SPOSOB UZYCIA B 12613 "’%_upaz,d o o KAMIEN STONE

Art. 211741040
=
m DO CIECIA l\_)

CHARAKTERYSTYKA 41-125x1,0x22,23

C60R6BF
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA
@oH
. >
m GRANULACJA SPOIWO ZYWICZNE ! . !
‘ Il

WZMOCNIONE i

Jvmnx enawxsl

°
%
2
g
+
£
&
o>

o
wykonano zgodnie %
&

“ TWARDOSE MECHANICZNIE L
w
1 41-115x1,0x22 C60R6BF 13300 211741000 25
2 41-115x1,6 x 22 C46R6BF 13300 211741010 25
3 41-115x2,5x22 C30R6BF 13300 211741020 25
4 41-115x3,0x 22 C30R6BF 13300 211741030 25
5 41-125x1,0x22 C60R6BF 12 250 211741040 25
6 41-125x1,6 x 22 C46R6BF 12 250 211741050 25
7 41-125x2,5x22 C30R6BF 12 250 211741060 25
8 41-125x3,0x22 C30R6BF 12 250 211741070 25
9 41-150x1,6 x22 C46R6BF 10 200 211741080 25
10 41-150x 2,5 x22 C36R6BF 10 200 211741090 25
11 41-150x 3,0 x22 C30R6BF 10 200 211741100 25
12 41-180x1,6 x 22 C46R6BF 8500 211741110 25
13 41-180x 2,5 x22 C30R6BF 8500 211741120 25
14 41-180x 3,0 x22 C24R6BF 8500 211741130 25
15 41-230x1,9x22 C36R6BF 6 650 211741140 25
16 41-230x 2,5 x22 C30R6BF 6 650 211741150 25
17 41-230x3,0x22 C24R6BF 6 650 211741160 25
18 41-300 x 3,0 x32* C24R6BF 5100 211741170 10
19 41-350x 3,5 x32* C24R6BF 4400 211741180 10
20 41-400 x 4,0 x 32* C24R6BF 3850 211741190 10

* NA SPECJUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY TARCZE DO PRZECINANIA:
-+ Z OTWOREM 254 [MM];
- Z DOPUSZCZALNA PREDKOSCIA ROBOCZA 100 [M/S].
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TY P 4 2 E POWER INDUSTRY
Pentar;

MSZANA DOLNA
POLAND

TYLKO DO CIECIA www.pentar.pl

ZASTOSOWANIE FORaTING onw 293475,

NUR ZUM TRENNEN v
o

QS Cerfied 150 9001 &
[ I KAMIEN EMS Certied 150 14001 &

wykonane zgodnie
z

b4 1oy 1oure®

5901793180945,

SPOSOB UZYCIA

EN 12418 . & amE sTone
L Art. 211742030 o
LMl Do ciEciA
CHARAKTERYSTYKA 42-125x3,0x22,23

C30R7BF

WEGLIK KRZEMU STRUKTURA
GRANULACJA m SPOIWO ZYWICZNE , L

WZMOCNIONE

MECHANICZNIE
“ TWARDOSC

1 42-115x2,5x22 C36R7BF 13300 211742000 25
2 42-115x3,0x22 C30R7BF 13300 211742010 25
3 42-125x2,5x22 C36R7BF 12 250 211742020 25
4 42-125x3,0x22 C30R7BF 12250 211742030 25
5 42-150x2,5x22 C36R7BF 10200 211742040 25
6 42-150x3,0x22 C30R7BF 10 200 211742050 25
7 42-180x2,5x22 C30R7BF 8500 211742060 25
8 42-180x3,0x22 C24R7BF 8500 211742070 25
9 42-230x2,5x22 C30R7BF 6650 211742080 25
10 42-230x3,0x22 C24R7BF 6650 211742090 25
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 27 Sovesnonse

ZASTOSOWANIE

m KAMIEN

SPOSOB UZYCIA

?3( DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA

WEGLIK KRZEMU

GRANULACJA
n TWARDOSC

STRUKTURA

SPOIWO ZYWICZNE
WZMOCNIONE
MECHANICZNIE

BF

®
Pentar
ABRASIVES
MSZANA DOLNA
POLAND

www.pentar.pl
, 34-
28, 34-73,

PRZEZNACZONA
DO SZLFOWANIA
FOR GRINDING ONLY
FREIHAND
SCHRUPPSCHLEIFEN e

&
%,

o

Bby 1oy 10w0®

wykonano zgodnie
z
EN 12413

Art. 211741050

27-125x6,0x22,23
C30Q8BF

In

5190179318095 71

KAMIEN STONE

-
=/

B

1 27-115x4,0x 22
2 27-115x6,0x22
3 27-115x7,0x 22
4 27-115x8,0x22
5 27-125x4,0x 22
6 27-125x6,0x22
7 27-125x7,0x22
8 27-125x8,0x22
9 27-150x4,0x 22
10 27-150x6,0 x 22
11 27-150x7,0x 22
12 27-150x8,0x 22
13 27-180x4,0x 22
14 27-180x6,0 x 22
15 27-180x7,0x 22
16 27-180x8,0x 22
17 27-180x10,0 x 22
18 27-230x4,0x22
19 27-230x6,0x22
20 27-230x7,0x22
21 27-230x8,0x22
22 27-230x10,0 x 22

C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C30Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF
C24Q8BF

13300
13300
13 300
13300
12250
12250
12250
12250
10 200
10 200
10 200
10 200
8500
8500
8500
8500
8500
6650
6650
6650
6650
6650

211727000
211727010
211727020
211727030
211727040
211727050
211727060
211727070
211727080
211727090
211727100
211727110
211727120
211727130
211727140
211727150
211727160
211727170
211727180
211727190
211727200
211727210

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP1

ZASTOSOWANIE

m STAL y ZELIWO/STALIWO

SPOSOB UZYCIA

w DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA

n ELEKTROKORUND n STRUKTURA
GRANULACJA n SPOIWO

[ 24 | o> -

n TWARDOSC

Wymiary (mm) Dopuszczalna predkosé
- D xTxH Charakterystyka obrotowalobr/min] Nr katalogowy Opakowanie [szt.

1 1-80x20x20 A24P6B 12000 110101000

2 1-100x20x20 A24P6B 9550 110101010 10
3 1-100x25x20 A24P6B 9550 110101020 10
4 1-125x20x 20 A24P6B 7650 110101030 10
5 1-150x20x20 A24P6B 6400 110101040 5
6 1-150x25x20 A24P6B 6400 110101050 5
7 1-200x20x32 A24P6B 4800 110101060 5
8 1-200x25x32 A24P6B 4800 110101070 5
9 1-250x20x32 A24P6B 3850 110101080 5
10 1-250x25x32 A24P6B 3850 110101090 5
11 1-250x32x32 A24P6B 3850 110101100 5
12 1-300x32x32 A24P6B 3200 110101110 5
13 1-300x40x51 A24P6B 3200 110101120 1
14 1-350x40x51 A24P6B 2750 110101130 1
15 1-350x40x127 A24P6B 2750 110101140 1
16 1-350x50x51 A24P6B 2750 110101150 1
17 1-350x50x127 A24P6B 2750 110101160 1
18 1-400x50x 127 A24Q5B 2400 110101170 1

PODANE W KATALOGU ROZMIARY STANOWIA TYPOWA GRUPE NARZEDZI SCIERNYCH OGOLNEGO ZASTOSOWANIA.
OFERUJEMY ROWNIEZ W SWOIM PROGRAMIE PRODUKCJI GRUPE NARZEDZI WIELKOGABARYTOWYCH.
W ZALEZNOSCI OD RODZAJU SZLIFIERKI | MATERIAEU OBRABIANEGO WYKONUJEMY NARZEDZIA SCIERNE O
ROZNYCH CHARAKTERYSTYKACH | WYMIARACH (DLA SREDNIC ZEWNETRZNYCH DO 950 [mm]) SPECJALNIE PRZEZ
NAS DOBRANYCH DO WYMAGAN KLIENTA.
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP1

ZASTOSOWANIE Piz_i:lg._m'
ol
SPOSOB UZYCIA ;
m DO OSTRZENIA

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTROKORUND n STRUKTURA
GRANULACJA n SPOIWO

| 60 N -

B TWARDOSC

Wymiary (mm) Dopuszczalna predkosé
- D STxH Charakterystyka obrotowalobr/min] Nrkatalogowy | Opakowanie [szt.]

1 127 x6x12.7 A60R5B 7510 110101180

2 127 x6x12.7 A60S6B 7510 110101190 10
3 150x6x20 A60R5B 6400 110101200 10
4 150x6x20 A60S6B 6400 110101210 10
5 150x6x32 A60R5B 6400 110101220 10
6 150x6x32 A60S6B 6400 110101230 10
7 175x6x32 A60S6B 5450 110101240 10
8 200x10x 32 A60S6B 4800 110101250 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP1C

ZASTOSOWANIE

SPOSOB UZYCIA

ﬂ DO OSTRZENIA

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA n SPOIWO
“ TWARDOSC - ®H >

n yD " T):( H Charakterystyka D‘:s::izt:)z\;:[.:lsrr/i:’::]’sc Nr katalogowy Opakowanie [szt.]

Pentar

1 1-125x6x20 A60N6B 7 650 110101260

2 1-125x8x20 A60N6B 7 650 110101270 10
3 1-150x8x20 A60N6B 6400 110101280 10
4 1-150x10x 20 A60N6B 6 400 110101290 10
5 1-200x8x25 A60N6B 4800 110101300 10
6 1-200x10x25 A60N6B 4800 110101310 10
7 1-250x8x32 A60N6B 3850 110101320 10
8 1-250x10x32 A60N6B 3850 110101330 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP1C

ZASTOSOWANIE

|

SPOSOB UZYCIA

DO OSTRZENIA

CHARAKTERYSTYKA

WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA \

m GRANULACJA n SPOIWO /
@H

“ TWARDOSC - >

- yD . Tyx H Charakterystyka D(::Ll::ztiz‘;lar;':)rrﬁ:‘ill:ssc Nr katalogowy Opakowanie [szt.]

Pencar

1 1-125x6x20 C60K6B 7 650 110901000

2 1-125x8x20 C60K6B 7 650 110901010 10
3 1-150x8x20 C60K6B 6400 110901020 10
4 1-150x10x20 C60K6B 6400 110901030 10
5 1-200x8x25 C60K6B 4800 110901040 10
6 1-200x10x25 C60K6B 4800 110901050 10
7 1-250x8x32 C60K6B 3850 110901060 10
8 1-250x10x32 C60K6B 3850 110901070 10

SCIERNICE O KSZTAECIE TYP 1C WYKONANE Z WEGLIKA KRZEMU SA PRZEZNACZONE DO OSTRZENIA Pk
WIDIOWYCH.
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 11 -

ZASTOSOWANIE

-
g ZELIWO/STALIWO

SPOSOB UZYCIA

oD
DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA
oK -
“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA n SPOIWO
oH [’T
@)
n TWARDOSC

Wymiary (mm) Dopuszczal-

T T e e Charakterystyka o;:o':ro?:ak[‘;s;:’r / Nr katalogowy C:EZI[(:ZV:E-
min]
1 11-110/90 x 55 x 22,2 -W20 E 12 K48 A14Q6B 8680 111511000 2
2 11-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E 12 K48 A16Q6B 8680 111511010 2
3 11-110/90 x 55 x 22,2 -W20 E 12 K48 A24Q6B 8680 111511020 2
4 11-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E 12 K48 A36Q6B 8680 111511030 2
5 11-110/90 x 55 x 22,2 -W20 E 12 K48 A46Q6B 8680 111511040 2
6 11-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E 12 K48 A60Q6B 8680 111511050 2
7 11-110/90x 55 x 22,2 -W20 E 12 K48 A120Q6B 8680 111511060 2
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 11 -

ZASTOSOWANIE

Z§yj BETON ﬂ(ﬂ KAMIEN

gg CERAMIKA

SPOSOB UZYCIA

oD
DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA
oK —
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA
m GRANULACJA n SPOIWO
@H [T}
)
“ TWARDOSC

T T e Charakterystyka og?or:ro?:,‘;‘;iér / Nr katalogowy (:‘;::l[(:zwtj-
min]
1 11-110/90x55x22,2-W20E 12 K48 C14Né6B 8680 210911000 2
2 11-110/90x55x22,2-W20E 12 K48 C16N6B 8680 210911010 2
3 11-110/90x55x22,2-W20E 12 K48 C24Né6B 8680 210911020 2
4 11-110/90x55x22,2-W20E 12 K48 C36N6B 8680 210911030 2
5 11-110/90x55x22,2-W20E 12 K48 C46N6B 8680 210911040 2
6 11-110/90x55x22,2-W20E 12 K48 C60N6B 8680 210911050 2
7 11-110/90x55x22,2-W20E 12 K48 C120N6B 8680 210911060 2
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 1112

ZASTOSOWANIE

|
g ZELIWO/STALIWO

SPOSOB UZYCIA

m DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJUA n SPOIWO
n TWARDOSC

Wymiary (mm) Dopuszczal-

s I T 2 Charakterystyka o::o':ro?:ak[‘:iér / Nr katalogowy onl?zl[(:::j'
min]
1 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 A14Q6B 8680 111511070 2
2 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 A16Q6B 8680 111511080 2
3 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 A24Q6B 8680 111511090 2
4 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 A36Q6B 8680 111511100 2
5 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 A46Q6B 8680 111511110 2
6 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 A60Q6B 8680 111511120 2
7 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 A120Q6B 8680 111511130 2
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 1112

ZASTOSOWANIE

‘ I BETON KAMIEN
§§§ CERAMIKA

SPOSOB UZYCIA

m DO SZLIFOWANIA

oD
W
CHARAKTERYSTYKA L 4
oK
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA - "/ =
[ ]
m GRANULACJUA n SPOIWO T gj'i F w

“ TWARDOSC
Wymiary (mm) Dopuszczal-

na predkos¢ Opakowa-
min]

1 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 C14Né6B 8680 210911070 2
2 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 C16N6B 8680 210911080 2
3 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 C24Né6B 8680 210911090 2
4 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 C36N6B 8680 210911100 2
5 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 C46N6B 8680 210911110 2
6 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 C60N6B 8680 210911120 2
7 1112-110/90 x 55 x 22,2 - W20 E12 K48 C120N6B 8680 210911130 2
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 3101

ZASTOSOWANIE
B~

SPOSOB UZYCIA

E DO SZLIFOWANIA NA MASZYNACH STACJONARNYCH

CHARAKTERYSTYKA

“ ELEKTOKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA n SPOIWO C -

TWARDOSC
Wymiary (mm)
Charakterystyka Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1 3101-80x25x 150 A36M5B 111531000 5
2 3101-80x25x150 A60K6B 111531010 5
3 3101-90x35x 150 A36M5B 111531020 5
4 3101-90x35x 150 A60K6B 111531030 5

TYP 3109

ZASTOSOWANIE
|

SPOSOB UZYCIA

E DO SZLIFOWANIA NA MASZYNACH STACJONARNYCH

CHARAKTERYSTYKA

“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA n SPOIWO C K=
“ TWARDOSC B L

Wymlary (mm)
Charakterystyka Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
B/A xCxL

1 3101-100/85x 25 x 150 A36M5B 111531040 5
2 3101-100/85 x 25 x 150 A60K6B 111531050 5
3 3101-100/85 x 35 x 160 A36M5B 111531060 5
4 3101-100/85 x 35 x 160 A60K6B 111531070 5
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 3502

ZASTOSOWANIE

> ’
ﬂlﬁ KAMIEN n BETON

SPOSOB UZYCIA
DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA
T
m GRANULACJA n SPOIWO ’ I I !
TWARDOSC @ D
Wymiary (mm) Dopuszczalna predkosé .

n D <TxH Charakterystyka T Nr katalogowy Opakowanie [szt.]

1 3502-130x40x 55 C14N6B 5140 210935000 5

2 3502-130x40x55 C16N6B 5140 210935010 5

3 3502-130x40x 55 C24N6B 5140 210935020 5

4 3502-130x40x55 C36N6B 5140 210935030 5

5 3502-130x40x 55 C46N6B 5140 210935040 5

6 3502-130x40x55 C60N6B 5140 210935050 5

7 3502-130x40x55 C120N6B 5140 210935060 5

SCIERNICE TEGO TYPU SA STOSOWANE DO OBROBKI KAMIENIA, BETONU, LASTRYKA NA RECZNYCH SZLIFERKACH
KATOWYCH Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM, WYPOSAZONYCH W SZYBKOMOCUJACA TARCZE ZABIERAKOWA,
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYPS

ZASTOSOWANIE
STAL g ZELIWO
|

SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA
“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA
1
m GRANULACJA n SPOIWO
= I—I
n TWARDOSC

@H
Wymiary (mm) Dopuszczalna predkosé :
- D XTxH-P...F.. Charakterystyka obrotowa[obr/min] Nrkatalogowy | Opakowanle szt

1 5-150x32x32-P75F20 A14Q6B 6 400 111505000 5
2 5-150x32x32-P75F20 A16Q6B 6400 111505010 5
3 5-150x32x32-P75F20 A24Q6B 6 400 111505020 5
4 5-150x32x32-P75F20 A36Q6B 6400 111505030 5
5 5-150x32x32-P75F20 A46Q6B 6 400 111505040 5
6 5-150x32x32-P75F20 A60Q6B 6400 111505050 5
7 5-150x32x32-P75F20 A120Q6B 6 400 111505060 5

SCIERNICE TYP 5 SEUZA DO ZGRUBNEGO | PRZECYZYJNEGO SZLIFOWANIA ROZNYCH MATERIAEOW
ORAZ OSTRZENIA NARZEDZI SKRAWAJACYCH.
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYPS

ZASTOSOWANIE
‘ I BETON g ZELIWO

SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA
1
m GRANULACJA n SPOIWO
= |
“ TWARDOSC

@H
Wymiary (mm) Dopuszczalna predkosé .
- D XTxH-P...F.. Charakterystyka obrotowal[obr/min] Nrkatalogowy | Opakowania [szt.]

1 5-150x32x32-P75F20 C14NéB 6400 210905000 5
2 5-150x32x32-P75F20 C16N6B 6 400 210905010 5
3 5-150x32x32-P75F20 C24NéB 6400 210905020 5
4 5-150x32x32-P75F20 C36N6B 6 400 210905030 5
5 5-150x32x32-P75F20 C46N6B 6400 210905040 5
6 5-150x32x32-P75F20 C60N6B 6400 210905050 5
7 5-150x32x32-P75F20 C120N6B 6400 210905060 5
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 6

ZASTOSOWANIE

7L
g ZELIWO

SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA DO OSTRZENIA

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTOKORUND n STRUKTURA .
m GRANULACJA n SPOIWO w
oH
n TWARDOSC
oD

Pentar

Wymiary (mm) Dopuszczalna predkosé :
- D xTxH-W..E... Charakterystyka obrotowa[obr/min] Nrkatalogowy | Opakowania [szt.

1 6-90x40x20-W15E15 A14Q6B 10610 111506000 5
2 6-90x40x20-W15E15 A16Q6B 10610 111506010 5
3 6-90x40x20-W15E15 A24Q6B 10610 111506020 5
4 6-90x40x20-W15E15 A36Q6B 10610 111506030 5
5 6-90x40x20-W15E15 A46Q6B 10610 111506040 5
6 6-90x40x20-W15E15 A60Q6B 10610 111506050 5
7 6-90x40x20-W15E15 A120Q6B 10610 111506060 5

SCIERNICE TYP 6 SLEUZA DO ZGRUBNEGO | PRZECYZYJNEGO SZLIFOWANIA ROZNYCH MATERIAEOW
ORAZ OSTRZENIA NARZEDZ| SKRAWAJACYCH.
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 6

ZASTOSOWANIE poncor

‘ I BETON KAMIEN .
§§§ CERAMIKA

SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA DO OSTRZENIA

CHARAKTERYSTYKA ‘
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA —

m GRANULACJA
@H
“ TWARDOSC
oD

Wymiary (mm) Dopuszczalna predk ;
“ D xTx HxE LTS obrotowa[obr/min] Nrkatalogowy | Opakowanie [szt.]

SPOIWO —

1 6-90x40x20-W15E15 C14N6B 10610 210906000 5
2 6-90x40x20-W15E15 C16N6B 10610 210906010 5
3 6-90x40x20-W15E15 C24N6B 10610 210906020 5
4 6-90x40x20-W15E15 C36N6B 10610 210906030 5
5 6-90x40x20-W15E15 C46N6B 10610 210906040 5
6 6-90x40x20-W15E15 C60N6B 10610 210906050 5
7 6-90x40x20-W15E15 C120N6B 10610 210906060 5
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 9010

SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA
RECZNEGO

CHARAKTERYSTYKA

“ ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJA n SPOIWO

v
TWARDOSC

Wym|ary (mm)
Charakterystyka Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
xCx

9010 - 50 x 20 x 200 A16T5B 111590000
2 9010-50x 20 x 200 A60T5B 111590010 10

TYP 9010

SPOSOB UZYCIA
DO SZLIFOWANIA

RECZNEGO
CHARAKTERYSTYKA
WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA
m GRANULACJA n SPOIWO /

v

“ TWARDOSC

Wymiary (mm)
Lp Charakterystyka Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1

9010-50x 20 x 200 C16T5B 210990000
2 9010-50x 20 x 200 C60T5B 210990010 10
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE ZYWICZNE

TYP 9050

SPOSOB UZYCIA

DO OSTRZENIA
RECZNEGO

CHARAKTERYSTYKA

ELEKTROKORUND n STRUKTURA
m GRANULACJUA n SPOIWO
n TWARDOSC

Q.

Charakterystyka Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
B x C xL-R

1 9050-36x 13 x 230 - R500 r6 A60Q6B 111590500
2 9050-36x 13 x 230 - R500 r6 A120Q6B 111590510 10

TYP 9050

SPOSOB UZYCIA

DO OSTRZENIA
RECZNEGO

CHARAKTERYSTYKA

WEGLIK KRZEMU n STRUKTURA

m GRANULACJA n SPOIWO
TWARDOSC

[ N | S

Charakterystyka Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
B x C xL-R...r..

1 9050-36 x 13 x 230 - R500 r6 C60N6B 210990500
2 9050-36x 13 x 230 - R500 r6 C120N6B 210990510 10
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE TO MATERIAE SKEADAJACY SIE Z PODLOZA W POSTACI
PAPIERU, FIBRY, PLOTNA, POLIESTRU LUB WEOKNINY SCIERNEJ, DO KTORYCH ZA POMOCA
WARSTWY SPOIWA SA ZAMOCOWANE ZIARNA SCIERNE.

UZYWANE SA DO USUWANIA NADDATKU MATERIAEU, SZLIFOWANIA, GRADOWANIA,
WYGEADZANIA, POLEROWANIA | CZYSZCZENIA MATERIAEU.






NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

1. INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia Scierne nasypowe to grupa produktéw w ktoérych
podtozem moze by¢: papier, fibra, ptétno, poliester lub witdknina
$cierna, do ktérych za pomoca warstwy spoiwa sa zamocowane
ziarna Scierne. Produkty te znajduja szerokie zastosowanie
w recznym i mechanicznym szlifowaniu elementéw w celu
uzyskania odpowiedniej gtadkosci ich powierzchni, a takze coraz
czesciej do obrobki mechanicznej w celu nadania odpowiednich
wymiaréw i ksztattéw obrabianych przedmiotéw. Gtéwnie stosuje
sie je do: usuwania naddatku materiatu, szlifowania, gradowania,
wygtadzania, polerowania i czyszczenia materiatu. Najczesciej
wystepuja w postaci arkuszy, krazkéw, tasm, pasow bezkorcowych,

Sciernic listkowych talerzowych, trzpieniowych, itp.

Narzedzia Scierne nasypowe skfadaja sie z trzech podstawowych
warstw:

+ PODEOZA

* SPOIWA

« ZIARNA SCIERNEGO

Na podtoze z papieru lub z ptétna naniesiona jest warstwa spoiwa
podktadowego, w ktérym osadzone sg ziarna Scierne, utwierdzone

dodatkowa warstwa spoiwa zalewowego.

PONIZEJ PRZEDSTAWIONO BUDOWE MATERIAEU
SCIERNEGO NASYPOWEGO:

SPOIWO ZALEWOWE ZIARNO SCIERNE

PODEOZE

SPOIWO PODKEADOWE
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2. PODLOZA

2.1. PAPIER wystepuje w réznych gramaturach oznaczanych

zgodnie z ponizsza tabelka:

A PAPIER 95 g/m?

c PAPIER 110 g/m?

E PAPIER 250 g/m?

Gramatura papieru podtozowego ma zwigzek z wytrzymatoscia
na rozrywanie i decyduje o jego zastosowaniu: recznym lub
maszynowym.

Narzedzia o podtozu papierowym uzywa sie gtéwnie do recznej
i maszynowej obrobki drewna, materiatéw drewnopodobnych,
lakieréw, farb, szpachli, tworzyw sztucznych, itp.

2.2. TKANINY

Najczesciej sa to naturalne (bawetniane) lub sztuczne (poliestrowe)

ptétna oznaczane zgodnie z ponizsza tabelka:

J lekkie ptétno bawetniane

X ptétno bawetniane ciezkie

Y poliester

Podtoza z tkanin bawetnianych (J, JF, X oraz XF) odznaczaja sie
duzg elastycznoscig w wyniku czego mozliwe jest dostosowywanie
sie ich do konturéw materiatu obrabianego. Znajduja zastosowanie
w obrobce recznej i maszynowej metali, drewna, szkta, gumy
i tworzyw sztucznych.

Podloza z tkanin sztucznych (poliester Y) maja bardzo duza
wytrzymatos¢ na rozrywanie i dlatego moga by¢ stosowane
w procesach obrobki, gdzie wystepuja duze naciski podczas
szlifowania. Majg gtéwnie zastosowanie w obrobce maszynowe;j:
metali, szkfa, tworzyw sztucznych, drewna i materiatow
drewnopodobnych. Moga by¢ wykorzystywane w operacjach
szlifierskich z udziatem srodkéw chtodzacych i smarnych.

2.3. WEOKNINA

Widknina to podioze odporne na rozrywanie i jest stosowana do
szlifowania recznego. Uzywana jest do $cierania i polerowania ztacz,
zaokraglonych elementéw, wglebien oraz trudno dostepnych miejsc.
2.4. FIBRA

Fibra wystepuje tylko w postaci krazkéw i ma zastosowanie

w przemysle metalowym.



NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

3. SPOIWA

Spoiwo ma za zadanie zwiazanie ziarna Sciernego z podtozem.
Spoiwa naktada sie w 2 warstwach. Pierwsza warstwa (spoiwo
podktadowe) taczy ziarno scierne z podiozem zapewniajac jego
odpowiednie ustawienie wzgledem podtoza. Po utwardzeniu
pierwszej warstwy naktadana jest druga warstwa (spoiwo

zalewowe). Spoiwo drugiej warstwy faczy sie z pierwsza
zapewniajac ostateczne mocowanie ziarna $ciernego do podtoza
i ustala potozenie poszczegdlnych ziaren sciernych wzgledem

siebie.

Spoiwa moga by¢:
« ORGANICZNE (KLEJ SKORNY, KOSTNY)
+ SYNTETYCZNE (ZYWICE )

Typy spoiw oznaczanych przez firme Pentar:

* S - KLEJ/KLEJ, stosowany w produkcji materiatéw Sciernych
przeznaczonych do obrébki recznej

« R - KLEJ/ZYWICA, materiaty z tym typem spoiwa
przeznaczone sg do obrébki recznej badz maszynowej

+ X = ZYWICA/ZYWICA, to najbardziej popularne spoiwa

stosowane do obrdébki maszynowej

4. ZIARNA SCIERNE

Najczesciej stosowane ziarna do produkcji narzedzi $ciernych
nasypowych to:

* ELEKTROKORUND

* WEGLIK KRZEMU

* CYRKON

» ZIARNO CERAMICZNE

Istotnym czynnikiem wplywajacym na jakos¢ szlifowania jest
rodzaj nasypu.

W ogdlnej klasyfikacji nasypy mozemy podzieli¢ na:

» Nasyp otwarty - gdzie powierzchnia materiatu sciernego
pokryta jest ziarnem z wolnymi przestrzeniami bez nasypu.
Ten typ stosowany jest gtéwnie do szlifowania drewna sosnowego
(zywicznego). Charakteryzuje sie on wieksza odpornoscia na
zaklejanie (zapychanie) powierzchni ziarna $ciernego.

« Nasyp polotwarty to bardziej zageszczona wersja nasypu
otwartego zawierajgca znacznie mniej wolnych przestrzeni
nie wypetnionych przez ziarna scierne. Stosowany jest gtéwnie do
szlifowania metali kolorowych, drewna lisciastego i materiatow
drewnopochodnych, do szlifowania gumy i tworzyw sztucznych.

« Nasyp zamkniety - to nasyp w ktérym podtoze jest catkowicie
pokryte ziarnem Sciernym. Ma zastosowanie do obrdbki
materiatéw, ktére nie powoduja ,zapychania” materiatu $ciernego.
Znalazt on zastosowanie gtéwnie do szlifowania metali, twardego

drzewa oraz lakieréw.

5. PRZYKLADOWE OZNACZENIA MATERIAEOW NASYPOWYCH PRODUKCJI PENTAR

ZIARNO

ZIARNO

PODKEAD

PODKEAD

SPOIWO

SPOIWO
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PAPIER $CIERNY ARKUSZ
WODOODPORNY
230 X 280
ZASTOSOWANIE
FARBY, LAKIERY, g STAL
SZPACHLE
m TWORZYWA
SZTUCZNE
n DREWNO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI DO OBROBKI PRZY
RECZNEJ UZYCIU MASZYN

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
ELEKTROKORUND X ZYWICA/ZYWICA
PAPIER 110 g/m2

1 ACX 230 280 40

Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
50

570151000
2 ACX 230 280 60 570151010 50
3 ACX 230 280 80 570151020 50
4 ACX 230 280 100 570151030 50
5 ACX 230 280 120 570151040 50
6 ACX 230 280 150 570151050 50
7 ACX 230 280 180 570151060 50
8 ACX 230 280 220 570151070 50
9 ACX 230 280 240 570151080 50
10 ACX 230 280 280 570151090 50
11 ACX 230 280 320 570151100 50
12 ACX 230 280 360 570151110 50
13 ACX 230 280 400 570151120 50
14 ACX 230 280 500 570151130 50
15 ACX 230 280 600 570151140 50
16 ACX 230 280 800 570151150 50
17 ACX 230 280 1000 570151160 50
18 ACX 230 280 1200 570151170 50
19 ACX 230 280 1500 570151180 50
20 ACX 230 280 2000 570151190 50

UWAGA! OPROCZ STANDARDOWYCH WYMIAROW WYKONUJEMY ROWNIEZ KSZTAETY NA INDYWIDUALNE
ZAMOWIENIA ZGODNIE ZE SPECYFIKACJA KLIENTA.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PAPIER $CIERNY ARKUSZ
WODOODPORNY
230 X 280
ZASTOSOWANIE
FARBY, LAKIERY, D KAMIEN
SZPACHLE
m TWORZYWA BETON
SZTUCZNE ‘ I
n DREWNO m SZKEO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI DO OBROBKI PRZY
RECZNEJ UZYCIU MASZYN

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
(o \VEGLIK KRZEMU Y >vwicaszywica
PAPIER 110 g/m2

Szerokos¢ [mm] | Dlugosé [mm] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1 (o) ¢ 230 280 40 50

570951000
2 ccX 230 280 60 570951010 50
3 cCcX 230 280 80 570951020 50
4 ccxX 230 280 100 570951030 50
5 (@ ¢ 230 280 120 570951040 50
6 ccxX 230 280 150 570951050 50
7 CCX 230 280 180 570951060 50
8 X 230 280 220 570951070 50
9 X 230 280 240 570951080 50
10 X 230 280 280 570951090 50
11 ccX 230 280 320 570951100 50
12 ccX 230 280 360 570951110 50
13 ccX 230 280 400 570951120 50
14 ccX 230 280 500 570951130 50
15 X 230 280 600 570951140 50
16 ccX 230 280 800 570951150 50
17 cCcX 230 280 1000 570951160 50
18 ccX 230 280 1200 570951170 50
19 CCX 230 280 1500 570951180 50
20 X 230 280 2000 570951190 50

UWAGA! OPROCZ STANDARDOWYCH WYMIAROW WYKONUJEMY ROWNIEZ KSZTAETY NA INDYWIDUALNE
ZAMOWIENIA ZGODNIE ZE SPECYFIKACJA KLIENTA.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PAPIER SCIERNY
ARKUSZ
230 X 280
ZASTOSOWANIE
n DREWNO E] STAL
4
H FARBY, LAKIERY,
m TWORZYWA
SZTUCZNE
SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI DO OBROBKI PRZY
RECZNEJ UZYCIU MASZYN

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
ELEKTROKORUND KLEJ/ZYWICA
n PAPIER 130 g/m2

ADR 230 280 40

Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
50

1 560151000
2 ADR 230 280 60 560151010 50
3 ADR 230 280 80 560151020 50
4 ADR 230 280 100 560151030 50
5 ADR 230 280 120 560151040 50
6 ADR 230 280 150 560151050 50
7 ADR 230 280 180 560151060 50
8 ADR 230 280 220 560151070 50
9 ADR 230 280 240 560151080 50
10 ADR 230 280 280 560151090 50
11 ADR 230 280 320 560151100 50
12 ADR 230 280 360 560151110 50
13 ADR 230 280 400 560151120 50

UWAGA! NA ZAMOWIENIA WYKONUJEMY STANDARDOWE FORMATKI ZGODNIE Z PONIZSZYM RYSUNKIEM:

8 otworow odpylajacych 8 otworow odpylajacych 10 otwordow odpylajacych 14 otworow odpylajacych
2 10 [mm] 2 10 [mm] 2 10 [mm] 2 10 [mm]

80x133 [mm] - - -
93x180 [mm] - - -
93x230 [mm] 93x230 [mm] = =

- - 115x230 [mm] -
115x280 [mm] - 115x280 [mm] 115x280 [mm]
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PAPIER SCIERNY KRAZEK
SAMOPRZYCZEPNY
@ 125
ZASTOSOWANIE
g STAL n DREWNO
TWORZYWA , ! METALE
m SZTUCZNE L
g ZELIWO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY
3 UZYCIU MASZYN

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
“ ELEKTROKORUND “ KLEJ/ZYWICA
H PAPIER 250 g/m2

Srednica [mm] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1 AER 50

125 24 560153000
2 AER 125 30 560153010 50
3 AER 125 36 560153020 50
4 AER 125 40 560153030 50
5 AER 125 60 560153040 50
6 AER 125 80 560153050 50
7 AER 125 100 560153060 50
8 AER 125 120 560153070 50
9 AER 125 150 560153080 50
10 AER 125 180 560153090 50
11 AER 125 220 560153100 50
12 AER 125 240 560153110 50
13 AER 125 280 560153120 50
14 AER 125 320 560153130 50
15 AER 125 360 560153140 50
16 AER 125 400 560153150 50
17 AER 125 500 560153160 50
18 AER 125 600 560153170 50
19 AER 125 800 560153180 50
20 AER 125 1000 560153190 50
21 AER 125 1200 560153200 50
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PAPIER $CIERNY KRAZEK
SAMOPRZYCZEPNY
@ 125
ZASTOSOWANIE
a STAL n DREWNO
m TWORZYWA ﬂ METALE
SZTUCZNE
y ZELIWO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY
UZYCIU MASZYN

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
ELEKTROKORUND VOl >vwicaszywica
H PAPIER 250 g/m2

Clo | hp | Srdniatom | Gamiags | rlamiogouy | Opakouaielsty |
1 AEX 125 24 570153000 50
2 AEX 125 30 570153010 50
3 AEX 125 36 570153020 50
4 AEX 125 40 570153030 50
5 AEX 125 60 570153040 50
6 AEX 125 80 570153050 50
7 AEX 125 100 570153060 50
8 AEX 125 120 570153070 50
9 AEX 125 150 570153080 50
10 AEX 125 180 570153090 50
11 AEX 125 220 570153100 50
12 AEX 125 240 570153110 50
13 AEX 125 280 570153120 50
14 AEX 125 320 570153130 50
15 AEX 125 360 570153140 50
16 AEX 125 400 570153150 50
17 AEX 125 500 570153160 50
18 AEX 125 600 570153170 50
19 AEX 125 800 570153180 50
20 AEX 125 1000 570153190 50
21 AEX 125 1200 570153200 50
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PAPIER SCIERNY KRAZEK
SAMOPRZYCZEPNY
@ 125
ZASTOSOWANIE
D KAMIEN Il \' TWORZYWA
SZTUCZNE
s FARBY, LAKIERY,
BETON ’ ’
‘ l SZPACHLE
n DREWNO n. SZKEO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY
UZYCIU MASZYN

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
(o9 \WEGLIK KRZEMU Y >vwicaszywica
H PAPIER 250 g/m2
CEX 125 24

Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
50

1 570953000
2 CEX 125 30 570953010 50
3 CEX 125 36 570953020 50
4 CEX 125 40 570953030 50
5 CEX 125 60 570953040 50
6 CEX 125 80 570953050 50
7 CEX 125 100 570953060 50
8 CEX 125 120 570953070 50
9 CEX 125 150 570953080 50
10 CEX 125 180 570953090 50
11 CEX 125 220 570953100 50
12 CEX 125 240 570953110 50
13 CEX 125 280 570953120 50
14 CEX 125 320 570953130 50
15 CEX 125 360 570953140 50
16 CEX 125 400 570953150 50
17 CEX 125 500 570953160 50
18 CEX 125 600 570953170 50
19 CEX 125 800 570953180 50
20 CEX 125 1000 570953190 50
21 CEX 125 1200 570953200 50
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PAPIER $CIERNY KRAZEK
SAMOPRZYCZEPNY
@ 150
ZASTOSOWANIE
g STAL n DREWNO
m TWORZYWA ‘ ! METALE
SZTUCZNE
y ZELIWO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY
) UZYCIU MASZYN

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
ELEKTROKORUND X ZYWICA/ZYWICA
H PAPIER 250 g/m2

i | oo | drtniatom | Gramiags | rlatiogouy | Opakouamiaiy |
1 AEX 150 24 570153210 50
2 AEX 150 30 570153220 50
3 AEX 150 36 570153230 50
4 AEX 150 40 570153240 50
5 AEX 150 60 570153250 50
6 AEX 150 80 570153260 50
7 AEX 150 100 570153270 50
8 AEX 150 120 570153280 50
9 AEX 150 150 570153290 50
10 AEX 150 180 570153300 50
11 AEX 150 220 570153310 50
12 AEX 150 240 570153320 50
13 AEX 150 280 570153330 50
14 AEX 150 320 570153340 50
15 AEX 150 360 570153350 50
16 AEX 150 400 570153360 50
17 AEX 150 500 570153370 50
18 AEX 150 600 570153380 50
19 AEX 150 800 570153390 50
20 AEX 150 1000 570153400 50
21 AEX 150 1200 570153410 50
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

UWAGA! NA ZAMOWIENIA WYKONUJEMY STANDARDOWE KRAZKI Z OTWOREM ZGODNIE Z PONIZSZYMI SCHEMATAMI.

6 otworow odpylajacych 8 otworow odpylajacych

2 115 [mm] - 2 115 [mm]
@ 125 [mm] - 2 125 [mm]
% 150 [mm] % 150 [mm] % 150 [mm]

8 + 1 otworow odpylajacych 8 + 6 otworow odpylajacych 8 + 8 + 1 otworow odpylajacych

2 150 [mm] 2 150 [mm] 2 150 [mm]

otwor kragly — otwor krzyzowy otwér promienisty

UWAGA! OPROCZ STANDARDOWYCH WYMIAROW WYKONUJEMY ROWNIEZ KSZTAETY NA INDYWIDUALNE
ZAMOWIENIA ZGODNIE ZE SPECYFIKACJA KLIENTA.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP ADR ™=y

115

ZASTOSOWANIE

DREWNO g STAL
FARBY, LAKIERY, TYNKI GIPSOWE
SZPACHLE

TWORZYWA
SZTUCZNE

=1

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN RECZNEJ
RECZNYCH

"

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
ELEKTROKORUND KLEJ/ZYWICA

PAPIER 130 g/m2

-
115 [mm]

Lo | | Saerokoscimnl | Ohgoiéimbl | Goruida | Nriatiogowy | Opakawaniit1 |
1 ADR 115 50 24 560157000 1
2 ADR 115 50 30 560157010 1
3 ADR 115 50 36 560157020 1
4 ADR 115 50 40 560157030 1
5 ADR 115 50 60 560157040 1
6 ADR 115 50 80 560157050 1
7 ADR 115 50 100 560157060 1
8 ADR 115 50 120 560157070 1
9 ADR 115 50 150 560157080 1
10 ADR 115 50 180 560157090 1
11 ADR 115 50 220 560157100 1
12 ADR 115 50 240 560157110 1
13 ADR 115 50 280 560157120 1
14 ADR 115 50 320 560157130 1
15 ADR 115 50 360 560157140 1
16 ADR 115 50 400 560157150 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP AER ™™g

150

ZASTOSOWANIE

P2 B4
m TWORZYWA ! METALE
SZTUCZNE
FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY F—— DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN Bl RECZNEJ
RECZNYCH

"

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
ELEKTROKORUND KLEJ/ZYWICA

PAPIER 250 g/m2

Szerokos¢ [mm] Dhugosc [mb] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
AER 50 24 1

€
E
o
n

1 150 560157160

2 AER 150 50 30 560157170 1
3 AER 150 50 36 560157180 1
4 AER 150 50 40 560157190 1
5 AER 150 50 60 560157200 1
6 AER 150 50 80 560157210 1
7 AER 150 50 100 560157220 1
8 AER 150 50 120 560157230 1
9 AER 150 50 150 560157240 1
10 AER 150 50 180 560157250 1
11 AER 150 50 220 560157260 1
12 AER 150 50 240 560157270 1
13 AER 150 50 280 560157280 1
14 AER 150 50 320 560157290 1
15 AER 150 50 360 560157300 1
16 AER 150 50 400 560157310 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP AEX "

150

ZASTOSOWANIE

g STAL n DREWNO
"‘ TWORZYWA
) SZTUCZNE
B o
! METALE

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY =] DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN MECHANICZNEJ
RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
Y| ELEKTROKORUND Y >vwicaszywica
H PAPIER 250 g/m2

Szerokos¢ [mm] Dlugosc [mb] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1 AEX 50 24 1

€
E
)
n

150 570157000
2 AEX 150 50 30 570157010 1
3 AEX 150 50 36 570157020 1
4 AEX 150 50 40 570157030 1
5 AEX 150 50 60 570157040 1
6 AEX 150 50 80 570157050 1
7 AEX 150 50 100 570157060 1
8 AEX 150 50 120 570157070 1
9 AEX 150 50 150 570157080 1
10 AEX 150 50 180 570157090 1
11 AEX 150 50 220 570157100 1
12 AEX 150 50 240 570157110 1
13 AEX 150 50 280 570157120 1
14 AEX 150 50 320 570157130 1
15 AEX 150 50 360 570157140 1
16 AEX 150 50 400 570157150 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP CEX PAPIER éc%;gl}é

ZASTOSOWANIE

FARBY, LAKIERY,

N4
z%;; PARKIET

R

SZPACHLE
n DREWNO ‘ I BETON
[ I KAMIEN m SZKEO
Y TwoRrzYWA .
) SZTUCZNE ZELIWO
SPOSOB UZYCIA
DO OBROBKI PRZY =] DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN " MECHANICZNEJ

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

£
WEGLIK KRZEMU si?rs\ll\lléi/iYMCA '5'
8

H PAPIER 250 g/m2 —

T T e —————
1 CEX 200 50 24 570957000 1
2 CEX 200 50 30 570957010 1
3 CEX 200 50 36 570957020 1
4 CEX 200 50 40 570957030 1
5 CEX 200 50 60 570957040 1
6 CEX 200 50 80 570957050 1
7 CEX 200 50 100 570957060 1
8 CEX 200 50 120 570957070 1
9 CEX 200 50 150 570957080 1
10 CEX 200 50 180 570957090 1
1 CEX 200 50 220 570957100 1
12 CEX 200 50 240 570957110 1
13 CEX 200 50 280 570957120 1
14 CEX 200 50 320 570957130 1
15 CEX 200 50 360 570957140 1
16 CEX 200 50 400 570957150 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP AER ™“igy

900
ZASTOSOWANIE
n DREWNO
g STAL
=
m TWORZYWA
SZTUCZNE
rd
SZPACHE
SPOSOB UZYCIA
DO OBROBKI B DO OBROBKI PRZY
MECHANICZNEJ UZYCIU MASZYN
RECZNYCH
CHARAKTERYSTYKA - TYP
ELEKTROKORUND “ SPOIWO =
KLEJ/ZYWICA E
H PAPIER 250 g/m2 §
N~
| Lp | Tp | Seerokoséimml | Diugoscimb] | Granuiaca | rkotalogowy Opakowanie(szt |
1 AER 900 50 24 560157320 1
2 AER 900 50 30 560157330 1
3 AER 900 50 36 560157340 1
4 AER 900 50 40 560157350 1
5 AER 900 50 60 560157360 1
6 AER 900 50 80 560157370 1
7 AER 900 50 100 560157380 1
8 AER 900 50 120 560157390 1
9 AER 900 50 150 560157400 1
10 AER 900 50 180 560157410 1
11 AER 900 50 220 560157420 1
12 AER 900 50 240 560157430 1
13 AER 900 50 260 560157440 1
14 AER 900 50 280 560157450 1
15 AER 900 50 360 560157460 1
16 AER 900 50 400 560157470 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP AEX ™“gy

900
ZASTOSOWANIE
4
o SZPACHE
g STAL g ZELIWO
=
m TWORZYWA
SZTUCZNE

;§?j PARKIET

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI [3 DO OBROBKI PRZY

MECHANICZNEJ UZYCIU MASZYN
RECZNYCH
CHARAKTERYSTYKA - TYP
“ ELEKTROKORUND spowo | =
ZYWICA/ZYWICA E
H PAPIER 250 g/m2 8
N~  —

Lo Tp | Serokoscimml | Diugoscimb] | Granuiaca | Nrkatalogowy Opokowarielszt] |
1 AEX 900 50 24 570157160 1
2 AEX 900 50 30 570157170 1
3 AEX 900 50 36 570157180 1
4 AEX 900 50 40 570157190 1
5 AEX 900 50 60 570157200 1
6 AEX 9200 50 80 570157210 1
7 AEX 900 50 100 570157220 1
8 AEX 900 50 120 570157230 1
9 AEX 900 50 150 570157240 1
10 AEX 900 50 180 570157250 1
1 AEX 900 50 220 570157260 1
12 AEX 900 50 240 570157270 1
13 AEX 900 50 260 570157280 1
14 AEX 900 50 280 570157290 1
15 AEX 900 50 360 570157300 1
16 AEX 900 50 400 570157310 1

WYKONUJEMY NA BAZIE PAPIERU TYPU AEX PASY BEZKONCOWE W WIELU WYMIARACH | GRANULACJACH NA
INDYWIDUALNE ZAMOWIENIA ZGODNIE ZE SPECYFIKACJA KLIENTA.

MAJA ONE ZASTOSOWANIE W PROCESIE SZLIFOWANIA NA WOLNEJ TASMIE, ZE STOPA DOCISKOWA LUB Z TARCZA

KONTAKTOWA. WYKONUJEMY SZEROKI ZAKRES WYMIAROW NA ROZNYCH RODZAJACH PODEOZA | TYPACH ZIARNA
SCIERNEGO, KTORE MAJA SZEROKIE ZASTOSOWANIE W PRZEMYSLE.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

FIBRA
KRAZKI
ELEKTROKORUND
ZASTOSOWANIE

ZE P2 oo
m TWORZYWA FARBY, LAKIERY

SZTUCZNE SZPACHLE
SPOSOB UZYCIA

m DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
“ ELEKTROKORUND ZYWICA/ZYWICA
1 KFA

m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
16 25

115 22 570162000
2 KFA 115 22 24 570162010 25
3 KFA 115 22 36 570162020 25
4 KFA 115 22 40 570162030 25
5 KFA 115 22 60 570162040 25
6 KFA 115 22 80 570162050 25
7 KFA 115 22 100 570162060 25
8 KFA 115 22 120 570162070 25
9 KFA 125 22 16 570162080 25
10 KFA 125 22 24 570162090 25
11 KFA 125 22 36 570162100 25
12 KFA 125 22 40 570162110 25
13 KFA 125 22 60 570162120 25
14 KFA 125 22 80 570162130 25
15 KFA 125 22 100 570162140 25
16 KFA 125 22 120 570162150 25
17 KFA 180 22 16 570162160 25
18 KFA 180 22 24 570162170 25
19 KFA 180 22 36 570162180 25
20 KFA 180 22 40 570162190 25
21 KFA 180 22 60 570162200 25
22 KFA 180 22 80 570162210 25
23 KFA 180 22 100 570162220 25
24 KFA 180 22 120 570162230 25
25 KFA 235 22 16 570162240 25
26 KFA 235 22 24 570162250 25
27 KFA 235 22 36 570162260 25
28 KFA 235 22 40 570162270 25
29 KFA 235 22 60 570162280 25
30 KFA 235 22 80 570162290 25
31 KFA 235 22 100 570162300 25
32 KFA 235 22 120 570162310 25
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

FIBRA
KRAZKI
CYRKON
ZASTOSOWANIE

STAL NIERDZEWNA-
9] FARBY, LAKIERY
4 sTAL a
SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
CYRKON Y >vwicaszywica

570562000

570562020

570562040

570562060

570562080

570562100

570562120

570562140

570562160

570562180

570562200

570562220

570562240

570562260

570562280

570562300
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PLOTNO SCIERNE
ARKUSZ
230 X 280
ZASTOSOWANIE
METALE
n DREWNO J NIEZELAZNE
m TWORZYWA I ,u” ALUMINIUM
SZTUCZNE

Z B _o PR
rd
FARBY, LAKIERY

SZPACHLE

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN RECZNEJ

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
ELEKTROKORUND KLEJ/ZYWICA
LEKKIE PEOTNO
BAWEENIANE

1 AJR 230 280 40

Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
50

560171000
2 AJR 230 280 60 560171010 50
3 AJR 230 280 80 560171020 50
4 AJR 230 280 100 560171030 50
5 AJR 230 280 120 560171040 50
6 AJR 230 280 150 560171050 50
7 AJR 230 280 180 560171060 50
8 AJR 230 280 220 560171070 50
9 AJR 230 280 240 560171080 50
10 AJR 230 280 280 560171090 50
11 AJR 230 280 320 560171100 50
12 AJR 230 280 360 560171110 50
13 AJR 230 280 400 560171120 50
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PEOTNO $CIERNE

ROLKI

150
ZASTOSOWANIE

‘ METALE
n DREWNO d NIEZELAZNE
"‘ TWORZYWA I ,w’ ALUMINIUM
- SZTUCZNE
~ FARBY, LAKIERY

g STAL SZPACHLE
g ZELIWO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY ‘ DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN MECHANICZNEJ

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
A ELEKTROKORUND KLEJ/ZYWICA
X CIEZKIE PLOTNO
BAWEENIANE

Szerokos¢ [mm] Dlugosc [mb] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1 AXR 50 40 1

€
E
o
o

150 560177000
2 AXR 150 50 60 560177010 1
3 AXR 150 50 80 560177020 1
4 AXR 150 50 100 560177030 1
5 AXR 150 50 120 560177040 1
6 AXR 150 50 150 560177050 1
7 AXR 150 50 180 560177060 1
8 AXR 150 50 220 560177070 1
9 AXR 150 50 240 560177080 1
10 AXR 150 50 280 560177090 1
11 AXR 150 50 320 560177100 1
12 AXR 150 50 360 560177110 1
13 AXR 150 50 400 560177120 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PEOTNO SCIERNE
ROLKI

150

ZASTOSOWANIE
METALE

n DREWNO J NIEZELAZNE
n‘ TWORZYWA I ,w, ALUMINIUM
- SZTUCZNE —

= FARBY, LAKIERY
g STAL i szenchi:
B o

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY ‘ DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN MECHANICZNEJ

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

S
“ ELEKTROKORUND szsw'ég JZYWICA §.
, n
PLOTNO -
BAWEENIANE
CIEZKIE
[ Lp | hp | Srokoiéimmi__Dlugoscimbl | Granulacs | Nrkotalogowy | Opakowanie(sz |
1 AXX 150 50 40 570177000 1
2 AXX 150 50 60 570177010 1
3 AXX 150 50 80 570177020 1
4 AXX 150 50 100 570177030 1
5 AXX 150 50 120 570177040 1
6 AXX 150 50 150 570177050 1
7 AXX 150 50 180 570177060 1
8 AXX 150 50 220 570177070 1
9 AXX 150 50 240 570177080 1
10 AXX 150 50 280 570177090 1
11 AXX 150 50 320 570177100 1
12 AXX 150 50 360 570177110 1
13 AXX 150 50 400 570177120 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PEOTNO $CIERNE

ROLKI
200

ZASTOSOWANIE

N M

£§ 7 PARKIET ZELIWO

g FARBY, LAKIERY,

SZPACHLE g STAL

n DREWNO

"‘ TWORZYWA

B SZTUCZNE

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY ‘ DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN MECHANICZNEJ

RECZNYCH
CHARAKTERYSTYKA - TYP 'E‘
ELEKTROKORUND ;:’{w'g JZYWICA -§-
o
PELOTNO '«
BAWEENIANE
CIEZKIE
T T R e ———
1 AXX 200 50 16 570177130 1
2 AXX 200 50 24 570177140 1
3 AXX 200 50 30 570177150 1
4 AXX 200 50 36 570177160 1
5 AXX 200 50 40 570177170 1
6 AXX 200 50 60 570177180 1
7 AXX 200 50 80 570177190 1
8 AXX 200 50 100 570177200 1
9 AXX 200 50 120 570177210 1
10 AXX 200 50 150 570177220 1
1 AXX 200 50 180 570177230 1
12 AXX 200 50 220 570177240 1
13 AXX 200 50 240 570177250 1
14 AXX 200 50 280 570177260 1
15 AXX 200 50 320 570177270 1
16 AXX 200 50 360 570177280 1
17 AXX 200 50 400 570177290 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PLOTNO SCIERNE
ROLKI
200
ZASTOSOWANIE
N METALE
Egd PARKIET ;‘! NIEZELAZNE
n DREWNO I ,v” ALUMINIUM
m KAMIEN "‘ TWORZYWA
- SZTUCZNE
g ZELIWO n. SZKEO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY ‘ DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN MECHANICZNEJ

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

£
WEGLIK KRZEMU sz?rs\ll‘llglivwmA £
S
PLOTNO L J TN
BAWEENIANE
CIEZKIE
oo | s | i araminge” | wissopoty” | ‘opsoianiizsi |
1 CXX 200 50 16 570977000 1
2 CXX 200 50 24 570977010 1
3 CXX 200 50 30 570977020 1
4 CXX 200 50 36 570977030 1
5 CXX 200 50 40 570977040 1
6 CXX 200 50 60 570977050 1
7 CXX 200 50 80 570977060 1
8 CXX 200 50 100 570977070 1
9 CXX 200 50 120 570977080 1
10 CXX 200 50 150 570977090 1
1 CXX 200 50 180 570977100 1
12 CXX 200 50 220 570977110 1
13 CXX 200 50 140 570977120 1
14 CXX 200 50 280 570977130 1
15 CXX 200 50 320 570977140 1
16 CXX 200 50 360 570977150 1
17 XX 200 50 400 570977160 1
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TYP ZXX

NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PEOTNO SCIERNE
ROLKI
200

ZASTOSOWANIE

N2 ‘ METALE
g§)ﬂ PARKIET ﬂ NIEZELAZNE
n DREWNO I ,u” ALUMINIUM
g STAL I! \‘ TWORZYWA
SZTUCZNE
B oo
SPOSOB UZYCIA
DO OBROBKI

DO OBROBKI PRZY
UZYCIU MASZYN

RECZNYCH

MECHANICZNEJ

CHARAKTERYSTYKA - TYP
ELEKTROKORUND
CYRKONOWY

X PEOTNO
BAWEENIANE

CIEZKIE

ZXX 200 50 16

ZXX
ZXX
ZXX
ZXX

ZXX

O 0 N &0 I & W N =

ZXX

200
200
200
200
200
200
200
200

SPOIWO
ZYWICA/ZYWICA

50
50
50
50
50
50
50
50

N~

24
30
36
40
60
80
100
120

200 [mm]

570577000
570577010
570577020
570577030
570577040
570577050
570577060
570577070
570577080

Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1

B T R S Y
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PEOTNO SCIERNE
ROLKI
900
ZASTOSOWANIE
METALE
n PREWNO J NIEZELAZNE
II ‘I TWORZYWA I v” ALUMINIUM
SZTUCZNE 4 C—
H STAL FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE

ZELIWO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY ‘ DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN MECHANICZNEJ

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
A ELEKTROKORUND KLEJ/ZYWICA

H
BAWELNIANE &
CIEZKIE —
S 1t | sekottimm | Digoitimk | Grauaca | brltaogowy | Opstomanieise |
1 AXR 200 50 24 560177130 1
2 AXR 900 50 30 560177140 1
3 AXR 900 50 36 560177150 1
4 AXR 900 50 40 560177160 1
5 AXR 200 50 60 560177170 1
6 AXR 900 50 80 560177180 1
7 AXR 900 50 100 560177190 1
8 AXR 900 50 120 560177200 1
9 AXR 200 50 150 560177210 1
10 AXR 900 50 180 560177220 1
1 AXR 200 50 220 560177230 1
12 AXR 200 50 240 560177240 1
13 AXR 900 50 280 560177250 1
14 AXR 900 50 320 560177260 1
15 AXR 900 50 360 560177270 1
16 AXR 900 50 400 560177280 1
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PEOTNO $CIERNE
ROLKI
900
ZASTOSOWANIE
‘ METALE
n DREWNO ﬂ NIEZELAZNE
m TWORZYWA I ,W’ ALUMINIUM
SZTUCZNE ——
H STAL FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE

ZELIWO

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI PRZY ‘ DO OBROBKI
UZYCIU MASZYN MECHANICZNEJ

RECZNYCH

CHARAKTERYSTYKA - TYP

SPOIWO
LY ELEKTROKORUND Y >vwicaszywica

:ﬁﬁ?« IANE §
CIEZKIE —

[ Ly | yp | Suerokoscimm) | Diugoscimbl | Granuiaca | Nrkataogowy | Opokowanieisz |
1 AXX 900 50 24 570177300 1
2 AXX 9200 50 30 570177310 1
3 AXX 9200 50 36 570177320 1
4 AXX 9200 50 40 570177330 1
5 AXX 9200 50 60 570177340 1
6 AXX 9200 50 80 570177350 1
7 AXX 9200 50 100 570177360 1
8 AXX 9200 50 120 570177370 1
9 AXX 900 50 150 570177380 1
10 AXX 9200 50 180 570177390 1
1 AXX 900 50 220 570177400 1
12 AXX 900 50 240 570177410 1
13 AXX 900 50 280 570177420 1
14 AXX 9200 50 320 570177430 1
15 AXX 9200 50 360 570177440 1
16 AXX 9200 50 400 570177450 1

WYKONUJEMY NA BAZIE PEOTNA SCIERNEGO TYPU AXX PASY BEZKONCOWE W WIELU WYMIARACH | GRANULACJACH
NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIA ZGODNIE ZE SPECYFIKACJA KLIENTA.

MAJA ONE ZASTOSOWANIE W PROCESIE SZLIFOWANIA NA WOLNEJ TASMIE, ZE STOPA DOCISKOWA LUB Z TARCZA

KONTAKTOWA. WYKONUJEMY SZEROKI ZAKRES WYMIAROW NA ROZNYCH RODZAJACH PODEOZA | TYPACH ZIARNA
SCIERNEGO, KTORE MAJA SZEROKIE ZASTOSOWANIE W PRZEMYSLE.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PEOTNO SCIERNE

TYP AXX

PAS BEZKONCOWY
75 X 457
ZASTOSOWANIE
g STAL Z§?j PARKIET

“ FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE I ,w’ ALUMINIUM
n DREWNO ! METALE
NIEZELAZNE
Y TWORZYWA
- SZTUCZNE

g ZELIWO

SPOSOB UZYCIA
=] DO OBROBKI PRZY

UZYCIU MASZYN E
RECZNYCH £
n
N
CHARAKTERYSTYKA - TYP ___—_— >
-
457 [mm]

SPOIWO
ELEKTROKORUND X ZYWICA/ZYWICA

PEOTNO
BAWEENIANE
CIEZKIE

Szerokosé [mm] Dlugosc [mm] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
AXX 75 457 24 1

1

2 AXX
3 AXX
4 AXX
5 AXX
6 AXX
7 AXX
8 AXX
9 AXX
10 AXX
11 AXX
12 AXX
13 AXX
14 AXX
15 AXX
16 AXX

75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457
75 457

FORMY POEACZEN PASOW BEZKONCOWYCH.

FORMA 1

(phprha (e

88 PENTAR

POEACZENIE UKOSNE,
ZAKEADKOWE, KLEJONE
POLACZENIE STANDARDOWE,
STOSOWANE ZAWSZE TAM,
GDZIE NIE MA SPECJALNYCH
WYMAGAN

30
36
40
60
80
100
120
150
180
220
240
280
320
360
400

FORMA 2

dtibasan A

570178000
570178010
570178020
570178030
570178040
570178050
570178060
570178070
570178080
570178090
570178100
570178110
570178120
570178130
570178140
570178150

POEACZENIE UKOSNE,
ZAKEADKOWE, KLEJONE,

Z ZESZLIFOWANYMI
WIERZCHOEKAMI ZIAREN
ZAPEWNIA SPOKOUNIEJSZY
BIEG TASMY PRZY
SZLIFOWANIU DELIKATNYCH
ELEMENTOW.

L T YO Y e S ST W (S G §
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP AXX -

ZASTOSOWANIE

NS
STAL X PARKIET
B-4 N\
9”1 FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE [ ,w’ ALUMINIUM
NIEZELAZNE
Y TWORZYWA
SZTUCZNE
y ZELIWO
SPOSOB UZYCIA
DO OBROBKI PRZY _
UZYCIU MASZYN £
RECZNYCH I E
n
[
CHARAKTERYSTYKA - TYP — __—— >
-
SPOIWO 533 [mm]
ELEKTROKORUND ZYWICA/ZYWICA
PEOTNO
BAWEENIANE
CIEZKIE
Szerokos$¢ [mm] Dlugosc [mm] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1 AXX 75 533 24 570178160 1
2 AXX 75 533 30 570178170 1
3 AXX 75 533 36 570178180 1
4 AXX 75 533 40 570178190 1
5 AXX 75 533 60 570178200 1
6 AXX 75 533 80 570178210 1
7 AXX 75 533 100 570178220 1
8 AXX 75 533 120 570178230 1
9 AXX 75 533 150 570178240 1
10 AXX 75 533 180 570178250 1
11 AXX 75 533 220 570178260 1
12 AXX 75 533 240 570178270 1
13 AXX 75 533 280 570178280 1
14 AXX 75 533 320 570178290 1
15 AXX 75 533 360 570178300 1
16 AXX 75 533 400 570178310 1
FORMY POEACZEN PASOW BEZKONCOWYCH.
FORMA 3 POEACZENIE W ZYGZAK, PODKLEJONE FOLIA, FORMA 4 POEACZENIE UKOSNE, STYKOWE, PODKLEJONE

ZAPEWNIA BIEG TASMY BEZ UDERZEN; DO
OBROBKI KRUCHYCH ELEMENTOW, GEOWNIE
SZKEA

PEOTNEM. NADAJE SIE DO PRACY NA
TASMIE WOLNEJ, DO OBROBKI SPEENIAJACEJ
WYSOKIE WYMAGANIA

FORMA 3 G FORMA 4 W

POEACZENIE W ZYGZAK, PODKLEJONE PEOTNEM SPECJALNE POEACZENIA DLA PASOW Z WEOKNINY
ZAPEWNIA BIEG TASMY BEZ UDERZEN; SZLIFIERSKIEJ. POLACZENIE STYKOWE

DO OBROBKI KRUCHYCH ELEMENTOW, PODKLEJONE FOLIA Z DODATKOWYM KLEJENIEM
SPEENIAJACEJ WYSOKIE WYMAGANIA CZOEOWYM
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

PEOTNO SCIERNE
PAS BEZKONCOWY
100 X 610
ZASTOSOWANIE
ZE
~ FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE I ,,w’ ALUMINIUM
[2 DREWNO !
Y TWORZYWA
B SZTUCZNE
g ZELIWO

PARKIET

DO
X

METALE
NIEZELAZNE

SPOSOB UZYCIA E
DO OBROBKI PRZY o
UZYCIU MASZYN =
RECZNYCH —
-
CHARAKTERYSTYKA - TYP 610 [mm]
SPOIWO
ELEKTROKORUND L >vwica/zywica
PLOTNO
BAWEENIANE
CIEZKIE
Szerokos¢ [mm] Dhlugosc [mm] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1 AXX 100 610 24 570178320 1
2 AXX 100 610 30 570178330 1
3 AXX 100 610 36 570178340 1
4 AXX 100 610 40 570178350 1
5 AXX 100 610 60 570178360 1
6 AXX 100 610 80 570178370 1
7 AXX 100 610 100 570178380 1
8 AXX 100 610 120 570178390 1
9 AXX 100 610 150 570178400 1
10 AXX 100 610 180 570178410 1
1 AXX 100 610 220 570178420 1
12 AXX 100 610 240 570178430 1
13 AXX 100 610 280 570178440 1
14 AXX 100 610 320 570178450 1
15 AXX 100 610 360 570178460 1
16 AXX 100 610 400 570178470 1
FORMY POEACZEN PASOW BEZKONCOWYCH.
FORMAS FORMA 6 POLACZENIE UKOSNE,
%%m‘%ﬁm% ) STYKOWE, PODKLEJONE FOLIA
POEACZENIE UKOSNE, M PO STRONIE ZIARNA
ZAKEADKOWE, KLEJONE W MIEJSCU POEACZENIA
W MIEJSCU POEACZENIA ZIARNO W PEENI ZESZLIFOWANE.
ZIARNO W PEENI ZESZLIFOWANE. POEACZENIE STOSOWANE
PREFERQWANE POEACZENIE DO SZLIFOWANIA PROFILI ORAZ
W OBROBCE DREWNA. PEYT WIOROWYCH
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

SCIERNICA LISTKOWA
TALERZOWA PROSTA
ELEKTROKORUND

[ ]
Pentar
ASRASVED
ZASTOSOWANIE o
TWORZYWA
B ITY e
) N
g ZELIWO O PARKIET
A
¢ FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE I »“, ALUMINIUM
[] DREWNO ! METALE
NIEZELAZNE
x B

SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA
ELEKTROKORUND SoOWO
ZYWICA/ZYWICA
PROSTA 77222222222 AN\
| e —

e S PSS ey opsonrieed
1 27-115x22 40 13300 570143000 10
2 27-115x22 60 13300 570143010 10
3 27-115x22 80 13300 570143020 10
4 27-115x22 100 13300 570143030 10
5 27-115x22 120 13300 570143040 10
6 27-125x22 40 12200 570143050 10
7 27-125x22 60 12250 570143060 10
8 27-125x22 80 12250 570143070 10
9 27-125x22 100 12250 570143080 10
10 27-125x22 120 12250 570143090 10
n 27-150x22 40 10200 570143100 10
12 27-150x22 60 10200 570143110 10
13 27-150x22 80 10200 570143120 10
14 27-150x 22 100 10200 570143130 10
15 27-150x22 120 10200 570143140 10
16 27-180x22 40 8500 570143150 10
17 27-180x22 60 8500 570143160 10
18 27-180x22 80 8500 570143170 10
19 27-180x22 100 8500 570143180 10
20 27-180x22 120 8500 570143190 10
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

SCIERNICA LISTKOWA
TALERZOWA WYPUKEA
ELEKTROKORUND

®
Pentar
ABRASIVES
ZASTOSOWANIE s
TWORZYWA
E] STAL m SZTUCZNE
. S
y ZELIWO E%é} PARKIET
“ FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE I »‘” ALUMINIUM
n DREWNO ‘ ! METALE
NIEZELAZNE
ﬂ SKORA

SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA

SPOIWO
ELEKTROKORUND X ZYWICA/ZYWICA
m WYPUKEA

Typ-wymiar Dopuszczalna predkosé .
“ ($rednica x otwor) [mm] obrotowa [1/min] Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
10

1 29-115x22 40 13300 570145000

2 29-115x22 60 13300 570145010 10
3 29-115x22 80 13300 570145020 10
4 29-115x22 100 13300 570145030 10
5 29-115x22 120 13300 570145040 10
6 29-125x22 40 12250 570145050 10
7 29-125x22 60 12250 570145060 10
8 29-125x22 80 12250 570145070 10
9 29-125x22 100 12250 570145080 10
10 29-125x22 120 12250 570145090 10
11 29-150x 22 40 10 200 570145100 10
12 29-150x 22 60 10 200 570145110 10
13 29-150x22 80 10 200 570145120 10
14 29-150x 22 100 10 200 570145130 10
15 29-150x22 120 10 200 570145140 10
16 29-180x 22 40 8500 570145150 10
17 29-180x 22 60 8500 570145160 10
18 29-180x 22 80 8500 570145170 10
19 29-180x 22 100 8500 570145180 10
20 29-180x22 120 8500 570145190 10
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

SCIERNICA LISTKOWA
TALERZOWA PROSTA
ELEKTROKORUND

CYRKONOWY

ZASTOSOWANIE

’ STAL NIERDZEWNA-
(>4 INOX

FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE

TWORZYWA
SZTUCZNE

=]

STAL

ZELIWO PARKIET

AW
%

bl 408 1HLED D D6 80, fhou |40 LR REY 06 88
ol st et
i g

=

DREWNO il ALUMINIUM

METALE

SKORA NIEZELAZNE

i O (A D)
’

SPOSOB UZYCIA
‘ DO PRAC
SZLIFERSKICH
CHARAKTERYSTYKA
ELEKTROKORUND SPOIWO
CYRKONOWY X ZYWICA/ZYWICA

Typ-wymiar Dopuszczalna predkos¢ .
($rednica x otwor) [mm] obrotowa [1/min] Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
40 10

I

1 27-115x 22 13300 570543000

2 27-115x22 60 13 300 570543010 10
3 27-115x22 80 13300 570543020 10
4 27-115x22 100 13300 570543030 10
5 27-115x22 120 13300 570543040 10
6 27-125x22 40 12250 570543050 10
7 27-125x22 60 12250 570543060 10
8 27-125x22 80 12250 570543070 10
9 27-125x22 100 12250 570543080 10
10 27-125x22 120 12250 570543090 10
11 27 -150x 22 40 10 200 570543100 10
12 27-150x22 60 10 200 570543110 10
13 27-150x22 80 10 200 570543120 10
14 27-150x22 100 10 200 570543130 10
15 27-150x22 120 10 200 570543140 10
16 27-180x22 40 8500 570543150 10
17 27 -180x 22 60 8500 570543160 10
18 27-180x22 80 8500 570543170 10
19 27 -180x 22 100 8500 570543180 10
20 27-180x22 120 8500 570543190 10
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

SCIERNICA LISTKOWA
TALERZOWA WYPUKEA
ELEKTROKORUND

CYRKONOWY

ZASTOSOWANIE

' STAL NIERDZEWNA- FARBY, LAKIERY,
@ INOX SZPACHLE
Y TWORZYWA
STAL SZTUCZNE
. L AN A
y ZELIWO ‘%21 PARKIET
AN /]
s s i Ly
ot it e g
DREWNO I ,w’ ALUMINIUM e
i METALE
ﬂ SKORA J NIEZELAZNE

SPOSOB UZYCIA
E DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA
ELEKTROKORUND SPOIWO
CYRKONOWY X ZYWICA/ZYWICA

m WYPUKEA
Typ-wymiar Dopuszczalna predkos¢
- (Srednica x otwor) [mm] obrotowa [1/min] ALt LTI

1 29-115x22 13300 570545000
2 29-115x22 60 13300 570545010 10
3 29-115x22 80 13300 570545020 10
4 29-115x22 100 13300 570545030 10
5 29-115x22 120 13300 570545040 10
6 29-125x22 40 12250 570545050 10
7 29-125x22 60 12250 570545060 10
8 29-125x22 80 12250 570545070 10
9 29-125x22 100 12250 570545080 10
10 29-125x22 120 12250 570545090 10
11 29-150x22 40 10 200 570545100 10
12 29-150x 22 60 10 200 570545110 10
13 29-150x22 80 10 200 570545120 10
14 29-150x22 100 10 200 570545130 10
15 29-150x22 120 10 200 570545140 10
16 29-180x22 40 8500 570545150 10
17 29-180x22 60 8500 570545160 10
18 29-180x22 80 8500 570545170 10
19 29-180x22 100 8500 570545180 10
20 29-180x22 120 8500 570545190 10
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

SCIERNICA LISTKOWA
TALERZOWA PROSTA
ELEKTROKORUND

CERAMICZNY
Pentar

ABRASIVES

ZASTOSOWANIE 115%22 mm

STAL NIERDZEWNA- "( FARBY, LAKIERY,
(o8 INOX SZPACHLE = -
§ TWORZYWA
STAL SZTUCZNE
. ‘7‘
ZELIWO 7\ Y PARKIET
] A
n DREWNO l ,w’ ALUMINIUM
[ METALE
ﬂ SKORA L! NIEZELAZNE
SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA

CHARAKTERYSTYKA
ELEKTROKORUND SPOIWO
CERAMICZNY ZYWICA/ZYWICA
PROSTA 7222222222 SN\
I:t:E//:l

T =l e ]
1 27-115x22 40 13300 571343000 10
2 27-115x22 60 13300 571343010 10
3 27-115x22 80 13300 571343020 10
4 27-115x22 100 13300 571343030 10
5 27-115x22 120 13300 571343040 10
6 27-125x22 40 12250 571343050 10
7 27-125x22 60 12250 571343060 10
8 27-125x22 80 12250 571343070 10
9 27-125x22 100 12250 571343080 10
10 27-125x22 120 12250 571343090 10
1 27-150x22 40 10200 571343100 10
12 27-150x22 60 10200 571343110 10
13 27-150x22 80 10200 571343120 10
14 27-150x22 100 10200 571343130 10
15 27-150x22 120 10200 571343140 10
16 27-180x22 40 8500 571343150 10
17 27-180x22 60 8500 571343160 10
18 27-180x22 80 8500 571343170 10
19 27-180x22 100 8500 571343180 10
20 27-180x22 120 8500 571343190 10
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

SCIERNICA LISTKOWA
TALERZOWA WYPUKEA
ELEKTROKORUND

CERAMICZNY

Pentar’
ABRABIVES
ZASTOSOWANIE 125%22 mm

STAL NIERDZEWNA- FARBY, LAKIERY,
fod INOX SZPACHLE
Y TWORZYWA
STAL ) SZTUCZNE
. N2
ZELIWO O PARKIET
- %
n DREWNO m ALUMINIUM
. METALE

SPOSOB UZYCIA

DO SZLIFOWANIA
CHARAKTERYSTYKA
Vv ELEKTROKORUND X SPOIWO
CERAMICZNY ZYWICA/ZYWICA

m WYPUKEA
Typ-wymiar Dopuszczalna predkos¢
- (Srednica x otw6r) [mm] obrotowa [1/min] Rl ataledoy LRI frad

1 29-115x22 13300 571345000

2 29-115x22 60 13300 571345010 10
3 29-115x22 80 13300 571345020 10
4 29-115x22 100 13300 571345030 10
5 29-115x22 120 13300 571345040 10
6 29-125x22 40 12250 571345050 10
7 29-125x22 60 12250 571345060 10
8 29-125x22 80 12250 571345070 10
9 29-125x22 100 12250 571345080 10
10 29-125x22 120 12250 571345090 10
11 29-150x22 40 10 200 571345100 10
12 29-150x 22 60 10 200 571345110 10
13 29-150x 22 80 10 200 571345120 10
14 29-150x 22 100 10 200 571345130 10
15 29-150x 22 120 10 200 571345140 10
16 29-180x 22 40 8500 571345150 10
17 29-180x 22 60 8500 571345160 10
18 29-180x 22 80 8500 571345170 10
19 29-180x 22 100 8500 571345180 10
20 29-180x22 120 8500 571345190 10
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

SIATKA SCIERNA
TYPCSX ‘i

115 X 280
ZASTOSOWANIE

TYNKI GIPSOWE m KAMIEN
N2
DREWNO OND PARKIET
- %
g FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE
¥ TwWORZYWA
SZTUCZNE
n. SZKEO
SPOSOB UZYCIA
DO OBROBKI
RECZNEJ
-
CHARAKTERYSTYKA 280 [mm]
SPOIWO
(Ol WEGLIK KRZEMU VOl >vwica/zYwICA
n SIATKA
Szerokos$é [mm] Diugos¢ [mm] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
280 40 50

115 [mm]

1 115 570981000
2 115 280 60 570981010 50
3 115 280 80 570981020 50
4 115 280 100 570981030 50
5 115 280 120 570981040 50
6 115 280 150 570981050 50
7 115 280 180 570981060 50
8 115 280 220 570981070 50
9 115 280 240 570981080 50
10 115 280 320 570981090 50

*NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY DOWOLNE FORMY WG WZORU KLIENTA.

SIATKI SCIERNE SEUZA DO DOCIERANIA ORAZ SZLIFOWANIA POWIERZCHNI GIPSOWYCH, PEYT GIPSOWO-
KARTONOWYCH, GEADZI, TYNKOW | WIELU INNYCH MIEKKICH POWIERZCHNI. ZNAJDUJA ONE ZASTOSOWANIE
W: CZYSZCZENIU, POLEROWANIU, SCIERANIU OSTRYCH KRAWEDZI, USUWANIU OSTRYCH WARSTW OCHRONNYCH. ICH
ZALETA JEST TO, IZ PODCZAS OBROBKI MIEKICH POWIERZCHNI (GIPS, DREWNO, METALE MIEKKIE) NIE ZAPYCHAJUA
SIE. NADMIAR PYEU MOZE BYC EATWO USUNIETY W WYNIKU CZEGO ZOSTAJE ZACHOWANA ZYWOTNOSC MATERIAEU.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP AWX "o

ZASTOSOWANIE

I r ‘ TWORZYWA
\
E] STAL SZTUCZNE
' STAL NIERDZEWNA-
8 INOX

METALE

NIEZELAZNE
FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE

n DREWNO
SPOSOB UZYCIA

DO PRAC
SZLIFERSKICH

R
\\

€
CHARAKTERYSTYKA &
el
SPOIWO o
ELEKTROKORUND ZYWICA/ZYWICA N
et N
WEOKNINA 280 [mm]
- Szerokos¢ [mm] Diugosc [mm] m Nr katalogowy Opakowanle [szt.]
120 C (coarse) - granulacja 80 570141000
2 120 280 M (medium) - granulacja 100-120 570141010 10
3 120 280 F (fine) - granulacja 180-220 570141020 10
4 120 280 VF (very fine) - granulacja 280-320 570141030 10
5 120 280 SF (super fine) - granulacja 360-400 570141040 10
6 120 280 UF (ultra fine) - granulacja 500-600 570141050 10
7 120 280 MF (micro fine) - granulacja 1000-1200 570141060 10

*NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY DOWOLNE FORMY WG WZORU KLIENTA.

WEOKNINA SCIERNA JEST WYKORZYSTYWANA PRZY OBROBCE WYKONCZENIOWEJ ROZNYCH MATERIAEOW. JEJ
GLOWNA ZALETA JEST PRZESTRZENNE UMIESZCZENIE ZIAREN SCIERNYCH ORAZ ELASTYCZNA STRUKTURA CO
NADAJE NARZEDZIOM ODPOWIEDNIA SPREZYSTOSC, KTORA POZWALA NA DOKEADNE DOPASOWANIE SIE DO
KSZTAETU OBRABIANEJ POWIERZCHNI ORAZ UMOZLIWIA SZLIFOWANIE BEZ PRZEGRZEWANIA.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

WEOKNINA SCIERNA
ARKUSZ
120 X 280
ZASTOSOWANIE
METALE SZKEO
NIEZELAZNE
s FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE
n DREWNO
"‘ TWORZYWA
SZTUCZNE

N\
ZA§A PARKIET

SPOSOB UZYCIA

DO OBROBKI
RECZNEJ

CHARAKTERYSTYKA E
—
(S WEGLIK KRZEMU siis\ll‘llézliYWICA 8
- -
(WAl WEOKNINA 280 [mm]
I e e e S g e
120 C (coarse) - granulacja 80 570941000
2 120 280 M (medium) - granulacja 100-120 570941010 10
3 120 280 F (fine) - granulacja 180-220 570941020 10
4 120 280 VF (very fine) - granulacja 280-320 570941030 10
5 120 280 SF (super fine) - granulacja 360-400 570941040 10
6 120 280 UF (ultra fine) - granulacja 500-600 570941050 10
7 120 280 MF (micro fine) - granulacja 1000-1200 570941060 10

*NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY DOWOLNE FORMY WG WZORU KLIENTA.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

T Y P AWX WEOKNINA SCE;Q;@

ZASTOSOWANIE

TWORZYWA
\
E] STAL II I SZTUCZNE
STAL NIERDZEWNA-
'INOX INOX \/ PARKIET

METALE
NIEZELAZNE
/ FARBY, LAKIERY,

SZPACHLE
n DREWNO
SPOSOB UZYCIA

DO PRAC

SZLIFERSKICH
CHARAKTERYSTYKA

A ELEKTROKORUND Spoiwo
U ZYWICA/ZYWICA

WEOKNINA

\

R

€
E
I

115 C (coarse) - granulacja 80 570147000
2 115 10 M (medium) - granulacja 100-120 570147010 10
3 115 10 F (fine) - granulacja 180-220 570147020 10
4 115 10 VF (very fine) - granulacja 280-320 570147030 10
5 115 10 SF (super fine) - granulacja 360-400 570147040 10
6 115 10 UF (ultra fine) - granulacja 500-600 570147050 10
7 115 10 MF (micro fine) - granulacja 1000-1200 570147060 10

*NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY INNE SZEROKOSCI ROLEK. ISTNIEJE MOZLIWOSC PODKLEJENIA
WELUREM.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

WEOKNINA SCIERNA
ROLKI
115
ZASTOSOWANIE

METALE

NIEZELAZNE SZKEO
FARBY, LAKIERY,

SZPACHLE

DREWNO

TWORZYWA
SZTUCZNE

=QRL

W

PARKIET

D>
N

SPOSOB UZYCIA
DO OBROBKI
RECZNEJ
CHARAKTERYSTYKA
Swnca
WEGLIK KRZEMU ZYWICA/ZYWICA
WEOKNINA

€
E
n

115 C (coarse) - granulacja 80 570947000
2 115 10 M (medium) - granulacja 100-120 570947010 10
3 115 10 F (fine) - granulacja 180-220 570947020 10
4 115 10 VF (very fine) - granulacja 280-320 570947030 10
5 115 10 SF (super fine) - granulacja 360-400 570947040 10
6 115 10 UF (ultra fine) - granulacja 500-600 570947050 10
7 115 10 MF (micro fine) - granulacja 1000-1200 570947060 10

*NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY INNE SZEROKOSCI ROLEK. ISTNIEJE MOZLIWOSC PODKLEJENIA
WELUREM.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

GABKA SCIERNA

TYP CGMX.;0 i
ZASTOSOWANIE
n DREWNO ;@ PARKIET

FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE

Im
4]

=

TWORZYWA
SZTUCZNE

SZKEO

KAMIEN

SPOSOB UZYCIA

E DO OBROBKI

RECZNEJ
CHARAKTERYSTYKA

WEGLIK KRZEMU

spowo

B ‘{Oln:m]

98 [mm]

m GABKA MIEKKA
Wymiary [mm] m Nr katalogowy Opakowanie [szt.]
1 10

120x98x13 80 570931000
2 120x98x 13 100 570931010 10
3 120x98x13 120 570931020 10
4 120x98x 13 150 570931030 10
5 120x98x 13 180 570931040 10
6 120x98x 13 220 570931050 10
7 120x98x 13 320 570931060 10

GABKI SCIERNE TO NARZEDZIA SEUZACE DO RECZNEJ OBROBKI PROFILI DREWNIANYCH, GIPSU, TWORZYW
SZTUCZNYCH, ITP. ELASTYCZNA STRUKTURA TYCH NARZEDZ| POZWALA NA DOPASOWANIE SIE ICH DO KSZTAETU
OBRABIANEGO MATERIAEU.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE

TYP CGTX %
ZASTOSOWANIE

n DREWNO
- FARBY, LAKIERY,
SZPACHLE
Y TWORZYWA
B SZTUCZNE
m SZKEO
E ] KAMIEN
SPOSOB UZYCIA
DO OBROBKI
RECZNEJ
CHARAKTERYSTYKA

WEGLIK KRZEMU SPOIWO \M ]
mm

70 [mm]
GABKA TWARDA

- Wymiary [mm] m Nr katalogowy Opakowanle [szt.]

PARKIET

ANNY
%

1 98 x70x 26 570931070

2 98 x70x 26 100 570931080 10
3 98 x70x 26 120 570931090 10
4 98 x70x 26 150 570931100 10
5 98 x70x 26 180 570931110 10
6 98 x70 x 26 220 570931120 10
7 98 x70x 26 320 570931130 10
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OFERUJEMY DO SPRZEDAZY AKCESORIA UMOZLIWIAJACE ZAMOCOWANIE NARZEDZI
SCIERNYCH DO ROZNEGO TYPU URZADZEN STOSOWANYCH DO OBROBKI RECZNEJ
| MECHANICZNEJ.

W RAMACH SERWISU ZAPEWNIAMY PROFESJONALNE SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ.



2]
3
x
i
7
|
<
x
o
b7
o
2
<




AKCESORIA - SERWIS

DYSKI POLERSKIE
“ Srednica [mm] Nr katalogowy Opakowanie [szt.]

1 PRZYSTAWKA - GUMA

o R Gy
i N =
o wun wn

- - -
i N =
o v wn

-
(%,
o

GABKA PRO

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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AKCESORIA - SERWIS

Srednica [mm] Nr katalogowy Opakowanie [szt.]

11 FILCECO

13 ROTOPUC - KORPUS

AKCESORIA DO DYSKOW POLERSKICH

FILC POLERSKI PRO
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AKCESORIA - SERWIS

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Nr katalogowy Opakowanie [szt.]

REKAWICE OCHRONNE
GRANBERG

REKAWICE OCHRONNE
TOUCH LITE

GOGLE GALERAS

3
5 FARTUCH SPAWALNICZY
7
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OCHRONNIKI StUCHU
SPA3

1 POLMASKA FFP2
Z ZAWORKIEM

13 HELM OCHRONNY
QUARTZI

AKCESORIA - SERWIS

Nr katalogowy

Opakowanie [szt.]
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NOTATKI
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NOTATKI
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PENTAR. NAJLEPSZY WYBOR DLA TWOJEJ FIRMY.

ZAKEAD PRODUKCYJNY ZAMOWIENIA
PRZEDSIEBIORSTWO PENTAR PRZEDSIEBIORSTWO PENTAR
UL. STAROWIEJSKA 28 UL. STAROWIEJSKA 28
34-730 MSZANA DOLNA 34-730 MSZANA DOLNA
TEL.: +48(18) 33-10-696(7) TEL.: +48(18) 33-19-275
FAX.: +48(18) 33-10-698 FAX: +48(18) 33-10-698
E—-MAIL: PENTAR@PENTAR.PL E-MAIL: ZAMOWIENIA@PENTAR.PL
CENTRALA HURTOWNIA - KATOWICE
PRZEDSIEBIORSTWO PENTAR UL. CHORZOWSKA 73B
UL. PLOCKA 17/32 40-101 KATOWICE

01-231 WARSZAWA TEL.: +48(32) 25-96-938

NIP: 737-000-01-83 E-MAIL: KATOWICE@PENTAR.PL

EGZEMPLARZ BEZPEATNY



