METALWELD

TIGWELD 3

Prety TIG [GTAW]
Stale konstrucyjne, niestopowe

KLASYFIKACJA: DOPUSZCZENIA: ZASTOSOWANIE:
EN ISO 636-A : W 46 4 WA4Sil ubDT Energetyka
DIN 8559 : W SG 3 Budownictwo przemystowe
AWS A-5.18 : ER 70S-6 Hutnictwo
Gornictwo

Petrochemia i chemia
Przemyst stoczniowy
Agrotechnika
Rzemiosto i hobby

¢ Drut do spawania elementéw konstrukcji o podwyzszonej wytrzymatosci.

Zastosowanie

Budowa kottéw, zbiornikéw, konstrukcje

Materiat rodzimy

EN
Stale konstrukcyjne: S235-S355
Blachy kottowe: P235GH-P355GH
Rury: P235-P355N
Stale droboziarniste: S275-5420, S460

Sktad chemiczny %

C Si Mn
0,08 1,00 1,70

Parametry mechaniczne

Granica plastycznosci Re >460
[N/mm?2]

Wytrzymatos¢ Rm [N/mm?2] 530-680
Wydtuzenie A5 [%] >22
Udarnosé Kv [J]1 >47 ] (-40°C) /
Gaz ostonowy wg. EN ISO I1-Ar/
14175

Parametry spawania | pakowania

2 Dtugos¢ [mm] Waga paczki [kg]
1,6 1000/ 5,0/25,0
2,0 1000/ 5,0/25,0
2,4 1000/ 5,0/25,0
3,0 1000/ 5,0/25,0
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