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1. WSTEP

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ powielana ani publikowana w catosci lub w czesci w formie
drukowanej, fotokopii lub mikrofilmu bez uprzedniej pisemnej zgody. Niniejsza publikacja
obowigzuje do standardowej wersji maszyny. Dostawca nie bedzie ponosit zadnej

odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane zmianami wykonanymi bez jego zgody.

Odnosnie informacji na temat nastaw fabrycznych, czynnosci konserwacyjnych lub napraw,
ktdrych nie opisano w niniejszej instrukcji, nalezy sie skontaktowac z serwisem technicznym

producenta.

Wydrukowano dla:
NOV-WELD sp. z 0. o.

Miszewko,, Stoneczna 9, 80-297 Banino
novweld@novweld.pl

tel. 58 341 34 17

1.1 ZGODNOSC Z MASZYNY Z WYMAGANIAMI ZASADNICZYMI W UE

Deklaracja zgodnosci EU (DoC)

My
Nazwa firmy NOV-WELD sp. z 0. 0.,
Adres Miszewko, ul. Stoneczna 9
Kod pocztowy 80-297
Miasto Banino
Kraj Poland
Telefon +48 58 341 34 17
Adres e-mail: novweld@novweld.pl

oswiadczamy, ze deklaracja zgodnosci zostata wydana na naszg wytaczng odpowiedzialnosé

i ma zastosowanie do nastepujacych produktow:
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Produkt

Model

Pozycjoner spawalniczy

SPARTUS® 150

Opisany powyzej przedmiot deklaracji jest zgodny z odpowiednim unijnym

prawodawstwem harmonizacyjnym:

- Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC

- Dyrektywa EMC 2014/30/EU

- Dyrektywa RoHS 2011/65/EU

Zastosowano nastepujace standardy zharmonizowane:

- EN1SO 12100:2010

- EN 60204-1:2018

- EN'1SO 13850:2015

- EN 61000-6-2:2005/AC:2005

- EN 61000-6-4:2007/A1:2011

Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania —

Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne

maszyn — Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczenstwo maszyn —  Funkcja  zatrzymania

awaryjnego — Zasady projektowania

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czesé 6-2:
Normy ogdélne — Norma dotyczgca odpornosci w

srodowiskach przemystowych

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czesé 6-4:
Normy ogolne — Norma emisji w Srodowiskach

przemystowych
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1.2 GWARANCJA | ODPOWIEDZIALNOSC

Wazne jest, zeby zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa zawarte w niniejszej Instrukcji byty scisle
przestrzegane. Po pierwsze, aby zapewnic¢ bezpieczenstwo i niezawodnos$é maszyny, a po

drugie — zgodnos$¢ z warunkami i terminami gwarancji producenta.
Gwarancja staje sie niewazna w przypadku:

e uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem;

e dokonania modyfikacji maszyny bez zgody producenta;

e gdy maszyna nie jest sprawdzana i serwisowana zgodnie z harmonogramem podanym

w niniejszym dokumencie.

1.3 PRZEZNACZENIE INSTRUKCII

A WAZNA INFORMACJA

Moze spowodowac uszkodzenie maszyny

Instrukcja powinna by¢ zawsze tatwo dostepna i przechowywana w poblizu maszyny.
Opisane czynnosci powinny byé wykonywane w podanej kolejnosci tylko przez

wykwalifikowany personel.

Niniejsza Instrukcja zawiera informacje dla uzytkownika o maszynie i jej przeznaczeniu.
Niniejsza Instrukcja zawiera réwniez informacje jak obstugiwac i eksploatowaé maszyne w
sposob bezpieczny, prawidtowy i efektywny. Stosowanie zalecen niniejszej instrukcji utatwia
zapobieganie sytuacjom niebezpiecznym, ogranicza koszty napraw, skraca przestoje oraz
poprawia niezawodnosc¢ i wydajno$¢ maszyny. Niniejsza Instrukcja powinna by¢ uzupetniona
o odpowiednie lokalne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony Srodowiska.

Konieczne jest przestrzeganie obowigzujacych zasad bezpieczenstwa pracy.

Niniejsza Instrukcja jest aktualna w dniu wydania.
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Niniejsza Instrukcja powinna by¢ przeczytana i stosowana podczas nastepujacych prac:
= instalacja;
= obstuga;

= konserwacja.

1.3.1 OSTRZEZENIA | SYMBOLE

Informacje szczegdlnie wazne dla operatora zostaty w niniejszej Instrukcji wyrdznione za

pomocg ostrzegawczych symboli graficznych.

Ponizej przedstawiono te symbole wraz z objasnieniem ich znaczenia:

A\  NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi utrata zycia lub powaznym zranieniem

Tekst pokazany w ten sposdb oznacza nakazy lub zakazy, ktdre majg zapobiec
wypadkom groznym dla operatora badz uszkodzeniom maszyny. Tekst pokazany w ten
sposob odnosi sie do powaznego zagrozenia porazeniem pradem, ktore w przypadku

zlekcewazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata lub utraty zycia.

A 0STRZEZENIE

Niezachowanie $rodkow bezpieczenstwa moze spowodowac $mierc lub powazne zranienie

Tekst pokazany w ten sposéb oznacza nakazy lub zakazy, ktdre majg zapobiec

wypadkom groznym dla operatora lub powaznym zranieniom.

A UWAGA

Niezachowanie $rodkow bezpieczenstwa moze spowodowac zranienie

Tekst pokazany w ten sposdb oznacza nakazy lub zakazy, ktdre majg zapobiec

wypadkom oraz mozliwym zranieniom.
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A WAZNA INFORMACJA

Moze spowodowac uszkodzenie maszyny

Dotyczy:
- szczegotowej informacji o bardziej wydajnym uzytkowaniu maszyny;
- informacji i polecen lub zakazéw zapobiegajgcych awarii maszyny;

- propozycji i zalecen utatwiajgcych wykonywanie zadan lub czynnosci

1.3.2 ZNAKI OSTRZEGAWCZE

Maszyna posiada szereg znakow ostrzegawczych umieszczonych na obudowie:

Znak informujacy o koniecznosci noszenia okularéw ochronnych podczas

pracy przy urzadzeniu

Znak informujacy o koniecznosci stosowania ochrony stuchu

Znak informujacy o koniecznosci zapoznania sie z dotgczona dokumentacja

DTR przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem

PRZECZYTAJ
INSTRUKCJE
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Znak ostrzegajacy o niebezpieczenstwie zwigzanym z poruszajgcymi sie

elementami maszyny

UWAGA!

ELEMENTY RUCHOME

MASZYNY

>

UWAGA!

Znak ostrzegajacy o niebezpieczenstwie zwigzanym z pracg z urzgdzeniem

pod napieciem.

URZADZENIE ELEKTRYCZNE

1.4 UTYLIZACIJA

B4

Jezeli zamierzasz pozby¢ sie tego produktu, nie wyrzucaj go razem ze

zwyktymi domowymi odpadkami. Wedtug dyrektywy WEEE (Dyrektywa

2002/96/EC) obowigzujacej w Unii Europejskiej dla uzywanego sprzetu elektrycznego i

elektronicznego nalezy stosowac oddzielne sposoby utylizacji.

W Polsce zgodnie z przepisami ustawy z dnia 1 lipca2005r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i

elektronicznym zabronione jest umieszczanie facznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu

oznakowanego symbolem przekreslonego kosza

55

Jesli jakakolwiek cze$¢ maszyny lub Srodek czyszczacy ma by¢ usuniety, nalezy

to zrobi¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska.
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Po wielu latach eksploatacji, podzespoty maszyny mogga ulec uszkodzeniu niemozliwemu do

naprawienia.

W takich przypadkach, nalezy zutylizowa¢ maszyne zgodnie z obowigzujacymi lokalnie

przepisami ochrony srodowiska naturalnego.

Maszyne mozna rowniez rozebrac i jej czesci przechowywac bezpiecznie w sposéb jak mniej

szkodliwy dla sSrodowiska naturalnego.

Zalecana jest segregacja nastepujgcych elementéw:
= Zuzyte smary i oleje
= Elementy metalowe
= (Czesci elektryczne i elektroniczne

= Tworzywa sztuczne.

O ile nie uzgodniono inaczej, czesci i materiaty wymieniane podczas konserwacji
zapobiegawczej albo napraw pozostajg wtasnoscig wtasciciela. Jezeli producent nie chce
zabrac tych materiatéw, prosimy uzyskaé informacje o ich recyklingu lub utylizacji przyjaznej

dla sSrodowiska.

Prawie wszystkie zuzyte oleje i smary sg traktowane jako odpady chemiczne. Ich usuwanie

musi wykonac firma specjalistyczna.

1.5 SERWIS | POMOC TECHNICZNA

Informacje o szczegdlnych ustawien, konserwacji i serwisie wykraczajacych poza zakres

niniejszej instrukcji mozna uzyskac¢ w.:

NOV-WELD sp. z 0. o.

Miszewko, ul. Stoneczna 9

80-297 Banino

novweld@novweld.pl

tel. 58 341 34 17
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