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1. Instrukcje bezpieczenstwa

Niniejsza instrukcja opisuje sposéb dziatania urzgdzenia oraz $rodki ostroznosci,
ktore nalezy zachowa¢ dla witasnego bezpieczenstwa. Przed uzyciem nalezy jg
doktadnie przeczyta¢ i przechowywa¢ w bezpiecznym miejscu do pdzniejszego
wykorzystania.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé i zrozumieé wszystkie instrukcje. Nig
wolno wykonywac¢ zadnych modyfikacji ani czynnosci konserwacyjnych innych nizZ
okreslone w niniejszej instrukcji. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
osobowe lub materialne wynikajgce z niewtasciwego uzycia urzgdzenia.

W przypadku probleméw lub watpliwosci nalezy skonsultowaé sie z osobg
wykwalifikowang, aby prawidlowo uzywaé urzadzenia. Instrukcje bezpieczenstwa
muszg by¢ przestrzegane. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku
niewtasciwego lub niebezpiecznego uzycia. Kazde zastosowanie niewymienione w
niniejszej instrukcji jest surowo zabronione i potencjalnie niebezpieczne.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie do celu, do ktérego zostato wyraznie
zaprojektowane, czyli do wytwarzania ciepta wewnatrz materiatdéw zelaznych. Kazde
inne zastosowanie, ktore nie zostato wyraznie opisane w instrukcji, jest surowo
zabronione, poniewaz uznaje sie je za niewtasciwe i niebezpieczne. Maszyna jest
potautomatyczna, dlatego wymaga obecnosci operatora.

Operator ponosi bezposrednig odpowiedzialno$¢ za przestrzeganie wszystkich norm
bezpieczenstwa, zarébwno w odniesieniu do siebie, jak i osob, ktére mogg byc
narazone na ryzyka zwigzane z maszyna.

Nie uzywaé¢ urzadzenia, jesli przewéd zasilajacy lub wtyczka sg uszkodzone.

Za niewtasciwe uzycie maszyny, a wiec zabronione, uznaje sie:

e uzywanie maszyny w srodowiskach, w ktérych podczas normalnej pracy
wystepuje lub moze powsta¢ atmosfera wybuchowa;

e Uzywanie maszyny na zewnatrz;

e uzywanie maszyny bez przestrzegania zalecen producenta;

e uzywanie przez operatorow, ktorzy nie osiggneli minimalnego wieku
dopuszczajgcego do pracy zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju
uzytkowania;

e uzywanie przez operatoréw, ktérzy nie zostali odpowiednio poinstruowani,
przeszkoleni i poinformowani o wszystkich ryzykach wtasciwych dla
maszyny, w tym ryzykach resztkowych oraz zagrozeniach w miejscu pracy;

e niestosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI) wymaganych w
niniejszej instrukcji;

e omijanie, nawet tymczasowe, zabezpieczehn maszyny;

e uzywanie maszyny, gdy wykazuje objawy awarii lub jest czesciowo
niesprawna;

e wykonywanie czynnosci, dla ktérych producent nie przekazat informaciji;

e wykonywanie czynnosci wyraznie zabronionych w instrukcji.

Niewtasciwe uzycie maszyny jest skrajnie niebezpieczne. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody osobowe lub materialne wynikajace z uzycia
innego niz zamierzone.
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JAN

Uwaga! Bardzo goraca powierzchnia. Ryzyko oparzen.
e Przegrzane przedmioty i wyposazenie mogg powodowac oparzenia.
¢ Nie dotykac gorgcych przedmiotéw gotymi rekami.
e Przed uzyciem odczekac, az przedmioty i wyposazenie ostygna.

W przypadku oparzen przemy¢ duzg iloscig wody i natychmiast skonsultowac¢ sie z
lekarzem.

A\

Ostrzezenie! Niewlasciwe uzycie.

e Obstluge maszyny nalezy powierza¢ wytgcznie dorostemu, odpowiednio
przeszkolonemu personelowi, z petnym przestrzeganiem obowigzujgcych
przepisOw oraz zalecen zawartych w instrukcji.

e Przed uzyciem urzadzenia nalezy zdjg¢ bizuterie i/lub metalowe
przedmioty.

e Maszyne nalezy przechowywac¢ w odpowiednim miejscu, zabezpieczonym
przed dziataniem warunkoéw atmosferycznych.

e UzywaC maszyny wytacznie na rownych powierzchniach. Po ustawieniu
maszyny w wymaganym miejscu pracy zablokowa¢ hamulce kot skretnych.

>

Ostrzezenie! Ryzyko wyrzutu goracych czesci metalowych.

Nosi¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi albo uzywac przytbicy. Nosié¢
odpowiednig odziez roboczg. Nosi¢ rekawice chronigce przed zagrozeniami
mechanicznymi.

Niebezpieczenstwo zwigzane z gazami i oparami.

e Trzymac sie z dala od dymow i nie wdychaé oparow.

e Podczas pracy w pomieszczeniach zapewni¢ wentylacje i/lub uzywac
odciggu do usuwania oparow i gazéw.

e Nagrzewanie indukcyjne niektorych materiatow, klejow i ptynow moze
powodowaé powstawanie oparéw i gazow. Ich wdychanie moze byé
niebezpieczne dla zdrowia.

o Jedli wentylacja jest niewystarczajgca, uzywac certyfikowanego respiratora.

e Przeczytac karty charakterystyki i dane bezpieczenstwa produktow (MSDS)
oraz instrukcje producenta dotyczace klejow, metali, powtok, detergentow i
Srodkow trawigcych.

e Nie uzywa¢ nagrzewnicy na elementach odttuszczanych Ilub
natryskiwanych. Ciepto moze reagowaé¢ z oparami i tworzy¢ bardzo
toksyczne oraz draznigce gazy.

e W przestrzeni ograniczonej pracowac¢ wytgcznie wtedy, gdy jest dobrze
wentylowana albo gdy uzywany jest certyfikowany odcigg. Opary i gazy
powstajgce podczas nagrzewania mogg wypierac tlen z powietrza oraz
powodowa¢ chorobe Ilub $Smieré. Sprawdza¢ jako$¢ wdychanego
powietrza.

e Nie przegrzewac metali, takich jak stal ocynkowana, stal pokryta otowiem lub
stal pokryta kadmem, chyba ze powtoka powierzchniowa zostata catkowicie
usunieta przed nagrzewaniem, zapewniono odpowiednig wentylacje oraz -
jesli jest to wymagane - stosowana jest certyfikowana ochrona drog
oddechowych. Odlewy i metale zawierajgce te pierwiastki mogg podczas
nagrzewania uwalniac¢ toksyczne opary.

Informacje dotyczace temperatury znajdujg sie w kartach charakterystyki

MSDS.

Uwaga! Zagrozenie elektryczne.

Podczas wykonywania konserwacji maszyny nalezy odtgczy¢ przewdd zasilajgcey.
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Uwaga! Silne pole magnetyczne. Osoby posiadajgce implanty aktywne lub
pasywne musza zostac¢ o tym poinformowane.

Podczas pracy nie zbliza¢ induktora do gtowy ani do czesci zyciowych ciata.

Osoby z rozrusznikiem serca lub sprzetem biomechanicznym nie powinny uzywac
urzadzenia. W poblizu urzadzenia istnieje ryzyko zakiécen/interferencji w pracy
rozrusznikow serca lub sprzetu biomechanicznego.

Podczas pracy nalezy stosowac¢ nastepujace srodki ochrony indywidualnej:

e okulary ochronne;
e rekawice chronigce przed zagrozeniami mechanicznymi;
e odpowiednia odziez robocza.
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2. Podiaczenie

[-""/ | \“«‘ Urzadzenie musi by¢ podtgczone do prawidtowo uziemionego gniazda
=/ elektrycznego.

3. Informacje requlacyjne

C€

UK

Urzgdzenie zgodne z dyrektywami europejskimi.

C n Urzadzenie zgodne z dyrektywami brytyjskimi.
[ H [ Znak zgodnosci EAC (Euroazjatycka Wspdlnota Gospodarcza).
4. Utylizacja

Po zakonczeniu cyklu zycia produkt nalezy zutylizowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju
uzytkowania.

Poszczegdlne komponenty, z ktérych sktada sie produkt, nadajg sie do selektywnej zbiorki.

Odpad z produktu Typ odpadu Sposoéb utylizacji

Zelazo Nie niebezpieczny Recykling

Stal Nie niebezpieczny Recykling
Tworzywa sztuczne i I . .

guma Nie niebezpieczny Recykling
Komponenty . . .

elektroniczne Niebezpieczny Recykling

Przewody elektryczne Niebezpieczny Recykling

E Zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) nie nalezy wyrzucaé
razem z ogolnymi odpadami komunalnymi.
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5. Identyfikacja produktu

Etykieta znajduje sie z tylu maszyny i zawiera:
e nazwe i adres producenta;

date produkgciji;

model;

typ produktu;

napiecie robocze.

6. Emisja hatasu

Maszyna zostala zaprojektowana i wyprodukowana w taki sposob, aby ograniczyé emisje hatasu
przenoszonego drogg powietrzng u zrédta do mozliwie najnizszego poziomu (dyrektywa maszynowa
2006/42/WE, zatagcznik |, punkt 1.5.8).

Pomiar wykonano w celu okreslenia poziomu cisnienia akustycznego zgodnie ze zharmonizowanymi
normami EN ISO 3746:1995 oraz ISO 11200:1995.

Poziom cisnienia akustycznego LpA, zmierzony na stanowisku operatora, wynosi:

LpA < 80 dB(A)
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7. Specyfikacja techniczna

produktu

HDI HDI HDI
16K GIANT 18K GIANT 22.5K GIANT
Moc znamionowa 16 kKW 18 kW 22.5 kW
Napiecie znamionowe 400 V 400V 400 V
Czestotliwose 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
napiecia sieciowego
Amperaz wtyczki 32A 32A 32A
Lpelieng 15-30 KHz 15-30 KHz 15-30 KHz
elektryczna
Klasa ochrony IP 21 IP 21 IP 21
Pojemnos¢ zbiornika 2% 20L 2% 201 2% 201
ptynu chtodzgcego
Dlugosp przewodu 8m 8m 8m
zasilajgcego
DiLEOEE plstieel 4.25m 4.25m 4.25m
induktora
Masa 200 kg 200 kg 200 kg
Wymiary (LxDxH) |850x920x1430 mm|850x920x1430 mm| 850x920x1430 mm
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8. Opis urzadzenia

Induktory grzewcze HDI GIANT sg przeznaczone do szerokiego
zakresu zastosowan, takich jak:
e odblokowywanie $rub i nakretek;
odblokowywanie oraz wymiana sworzni lub fozysk;
nagrzewanie do prostowania;
podgrzewanie wstepne przed spawaniem;
giecie;
e obrobka cieplna.
Gtoéwne cechy tej serii maszyn:
e automatyczne strojenie (autotuning);
e elektroniczne zabezpieczenia bezpieczenstwa;
e ustawianie czasu nagrzewania;
e tatwy w uzyciu kolorowy panel dotykowy 7”.
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Legenda

1 Pompa

2 Wentylator

3 Zbiornik ptynu niezamarzajgcego

4 Zigcze czujnika temperatury

5 Wytgcznik gtéwny

5A Bezpieczniki

6 Przyciski ustawiania mocy

7 Pasek wskaznika poziomu mocy

8 Wyswietlacz mocy wyjsciowej

9 Wyswietlacz temperatury elektroniki

10 Wyswietlacz temperatury transformatora
11 Przycisk wyboru pomiaru temperatury czujnikiem laserowym
12 Przycisk timera

13 Przycisk diagnostyki i wi-fi

14 Induktor (korncowka/uchwyt)

15 Przycisk rozpoczecia nagrzewania

16 Koncentrator strumienia (ferryt)

8.1 Instrukcja uzytkowania

o Ustawic¢ wytgcznik gtowny (5) w pozycji ON. Maszyna sprawdza system i przygotowuje
sie do pracy. Nalezy odczeka¢ kilka sekund.
e Przyciskami (6) wybra¢ wymagany poziom mocy. Poziomy te sg wskazywane przez
wskaznik poziomu mocy (7)
e Umiesci¢ koncentrator strumienia na elemencie przeznaczonym do nagrzania (patrz rysunek 5) i
nacisna¢ przycisk rozpoczecia nagrzewania (16).
e W przypadku uzycia alternatywnego koncentratora strumienia, innego niz wersja seryjna, maszyna

moze pracowac z wykorzystaniem adaptacyjnego odczytu pola indukcyjnosci (autotuning).
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Poprawnie

S—

Rys.5

8.2 Instrukcja automatycznego strojenia (Autotuning)

Podczas uzywania specjalnych gtowic indukcyjnych spoza standardowego zakresu unikalna funkcja
automatycznego strojenia AlIT pozwala maszynie szybko samodzielnie skonfigurowac elektronike pod
katem indukcyjnosci konkretnej gtowicy indukcyjnej, aby utrzymaé maksymalng sprawno$c.

Jesli maszyna posiada panel Touch Control (TC), nalezy przeprowadzi¢ autotuning w nastepujgcy sposéb:
e Nacisngc¢ przycisk DIAG/WIFI.

e Nacisngc¢ przycisk DIAG.
o Przewing¢ prawg strzatkg do TEST 03.
e Nacisngc¢ ikone PLAY i poczeka¢ na zakonczenie testu.
¢ Nacisng¢ przycisk BACK, aby wrdci¢ do strony gtéwnej.
Aby przywrdci¢ oryginalng konfiguracje ze standardowg gtowicg indukcyjna:
e Wybra¢ TEST 04.
e Nacisng¢ ikone PLAY i poczekac na zakonczenie testu.

e Nacisngc¢ przycisk BACK, aby wréci¢ do strony gtowne;.

UWAGA: jezeli maszyna jest uzywana przez dtugi czas, zaleca sie pozostawienie jej wtgczonej przez kilka
minut przed wytgczeniem, aby ptyn w zbiorniku mogt szybciej ostygnaé.
: Maszyna zostata zaprojektowana tak, aby minimalizowa¢ ryzyka wynikajace z

pol elektromagnetycznych. Istniejg dodatkowe ryzyka, dlatego zaleca si¢
zachowanie minimalnej odlegtosci bezpieczenstwa 30 cm pomiedzy
induktorem a gtowga lub tutowiem operatora.
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9. Schematy elektryczne
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10. Schemat hydrauliczny
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11. Zastosowanie gwarancji

11.1 Zwrot produktéw do ALBATROS (AIT)

Jezeli sprzedawca zgtasza wadliwe dziatanie produktu, jest zobowigzany przekazaé firmie
ALBATROS (AIT) nastepujgce informacije:

e numer seryjny produktu,

e opis problemu z produktem,

o zdjecie stwierdzonych wad, jesli to mozliwe.

Sprzedawca moze wysta¢ wadliwe produkty do ALBATROS (AIT), jednak ponosi wszystkie koszty
wysyiki. Firma ALBATROS (AIT) nie przyjmuje przesytlek za pobraniem ani przesytek z
przerzuconymi kosztami transportu; akceptowane sg wytgcznie przesytki optacone z gory.

Produkty zostang naprawione i odestane wraz z kolejnym zamdwieniem klienta. Jezeli klient
zazagda wysytki przed realizacjg zamdéwienia, koszty wysytki ponosi sprzedawca.

Jezeli produkty sg objete gwarancjg, koszty czesci zamiennych i naprawy ponosi ALBATROS. Jesli
produkty nie sg objete gwarancjg, ALBATROS (AIT) wystawi wycene naprawy, ktérg klient
nastepnie zaakceptuje albo odrzuci. W przypadku wszystkich produktow objetych gwarancja,
zwréconych w celu wymiany Ilub naprawy, w ktorych nie stwierdzono Zadnej wady ani
nieprawidiowego dziatania, zostanie wystawiony dokument obcigzeniowy za przeprowadzong
kontrole produktu.

Gwarancja nie ma zastosowania w przypadku produktéw odestanych bez odpowiedniego

opakowania, a wigc narazonych na uszkodzenie podczas transportu. Nalezy zachowac¢ szczegoing
ostroznosc¢, poniewaz przewoznicy czesto nie obchodzg sie z paczkami z nalezytg starannoscig!

11.2 Zalecenia dotyczace transportu produktow

Firma ALBATROS (AIT) przyjmuje wytgcznie zwroty z optaconym transportem, a nie przesyitki za
pobraniem.

Sprzedawca ponosi wytgczng odpowiedzialnos¢ za uszkodzenia produktu wynikajgce z
niewlasciwego opakowania, nawet jesli paczka zostanie przyjeta przez magazyn. Poniewaz nie ma
mozliwosci otwarcia kazdej paczki w chwili dostawy, Albatros Trade Srl (AIT) przyjmie towar od
przewoznika z zastrzezeniem, jesli widoczne sg uszkodzenia opakowania.

11.3 Zalecenia dotyczace pakowania i transportu

Jesli to mozliwe, towar nalezy umiesécic¢ na paletach. Jest to najlepsze rozwigzanie pozwalajgce
unikng¢ uszkodzen produktéw podczas transportu.

Jezeli wymagane jest pakowanie towaru w karton, nalezy uzy¢ folii bgbelkowej w taki sposéb, aby
opakowanie amortyzowato wstrzgsy moggce wystgpi¢ podczas transportu.

Zapakowany produkt umieéci¢ w bardzo grubym kartonie i upewnic sie, ze wszystkie strony sg

zabezpieczone folig bgbelkowa lub innym materiatem zapewniajgcym mozliwie najlepszg ochrone
produktu podczas transportu.
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11.4 Czas trwania i ograniczenia gwarancji

Produkt pozostaje objety gwarancjg przez jeden rok od daty zakupu. W kazdym przypadku okres
gwarancji nie moze przekroczy¢ dwoch lat od daty produkcji, chyba Ze klient koncowy przedstawi
dowdd daty zakupu.

Gwarancja nie ma zastosowania w nastepujacych przypadkach:

przyczyna zewnetrzna (uderzenie mechaniczne, wytadowanie atmosferyczne, nagte zmiany
napiecia);

uszkodzenia powstate podczas transportu lub przechowywania;

produkt zainstalowany w sposob niezgodny ze specyfikacjg producenta;

produkt zawierajgcy zbyt duzo pylu wewnatrz;

produkt narazony na deszcz lub wilgoé;

produkt zmodyfikowany przez klienta;

pogorszenie stanu spowodowane nieprawidtowym uzyciem sprzetu;

uzycie nieodpowiednich akcesoriow lub materiatow eksploatacyjnych;

naturalne zuzycie roéznych czesci urzadzenia;

zamarzniecie spowodowane niewystarczajgcym lub nieodpowiednim uzyciem ptynu chtodzgcego.

Gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia akcesoriéw ani materiatdw eksploatacyjnych (ferrytu).

Jesli urzadzenie zostanie zmodyfikowane lub naprawione przez personel nieupowazniony, gwarancja traci
waznose.

UWAGA: induktor nie moze by¢ w zaden sposob wyginany ani zmieniany ksztaltem. W
przypadku modyfikacji induktora gwarancja zostanie automatycznie uniewazniona.
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12. Konserwacja

Konserwacja maszyny powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowany i
upowazniony personel, znajgcy procedury obstugi.

| | . Ostrzezenie! Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych odtgczyc¢
i \ przewod maszyny od zasilania.

e Konserwacje maszyny musi wykonywa¢ wykwalifikowany i upowazniony personel znajgcy
procedury obstugi.

¢ Nigdy nie wykonywaé czyszczenia, smarowania ani konserwacji przy pracujgcej maszynie.

e Przed jakgkolwiek konserwacjg ustawi¢ wytgcznik gtéowny w pozycji ,0”, aby odizolowa¢ zasilanie i
odtgczy¢é maszyne od sieci, zapobiegajgc porazeniu elektrycznemu lub zagrozeniom wynikajgcym z
nieprawidiowej obstugi.

¢ Nigdy nie nosi¢ pierscionkoéw, zegarkdw, bizuterii, luznej lub zwisajgcej odziezy, takiej jak krawaty,
podarte ubrania, szaliki, rozpiete kurtki albo kurtki z rozpietym zamkiem, ktére mogtyby zaczepié sie
podczas pracy.

e Zaleca sie stosowanie odpowiedniej odziezy chronigcej przed wypadkami, np. obuwia
antyposlizgowego, ochronnikéw stuchu, okularéw, odpowiednich rekawic itp.

e Do czyszczenia maszyny nigdy nie uzywac benzyny ani tatwopalnych rozpuszczalnikéw. Uzywac
wody oraz, jesli to konieczne, dostepnych na rynku nietoksycznych rozpuszczalnikow.

e Do czyszczenia powierzchni uzywac suchej szmatki.

e Po zakonhczeniu czynnosSci zawsze ponownie zamontowacC wszystkie ostony usuniete przed
ponownym uruchomieniem maszyny.

Podczas wszystkich etapéw konserwacji nalezy nosié¢ ponizsze srodki ochrony indywidualne;j:

SYMBOL OPIS

Odziez ochronna EN 340

Okulary ochronne lub maska EN 166

Rekawice ochronne przed ogolnymi zagrozeniami
mechanicznymi EN 388

Obuwie ochronne EN 345-346-347
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12.1 Konserwacja zapobiegawcza

Regularne, doktadne przeglady sg niezbedne, aby szybko wykrywaé i
usuwac usterki, zanim spowodujg powazne uszkodzenia.

Za kazdym razem przed uzyciem INDUCTOR serii HDi nalezy najpierw
sprawdzi¢ skutecznos¢ urzadzen bezpieczenstwa, stan potgczen oraz
ewentualne nieprawidtowosci, wykonujgc testy bez obcigzenia i na zelaznym
materiale odpadowym. Codziennie nalezy sprawdzac¢ zuzycie i czytelnosé
znakow ostrzegawczych.

x 8 3| 5
c c S) o =]
.| 5| g 8| € B|<| 5|8 g 2
Yy = o (®)] () 0 0] Q — = i
Czynno$é 'm 2 2| 2| E| E| & E| 8| 3| ©
= Q| N[ ol «| 2| | o| R|] 2
8 (&) 8 O o 4 o o b
o (&)
Ogodlne czyszczenie 1 X
maszyny
Kontrola wyciekow ptynu 1 X
Kontrola droznosci
otworow 1 X
wentylacyjnych
Wymiana ptynu 1 X
chtodzgcego
Odpowietrzanie uktadu 1 X
hydraulicznego
Wymiana koncentratora 1 X
strumienia (ferrytu)
Wymiana induktora 1 X

12.2 Konserwacja rutynowa

Bezpieczehstwo pracy maszyny mozna zagwarantowac tylko wtedy, gdy naprawy sg wykonywane wytgcznie z
uzyciem oryginalnych lub w inny sposob zatwierdzonych czesci zamiennych oraz gdy prawidiowo
przestrzegane sg instrukcje konserwacji.

Po kazdym uzyciu, przy maszynie odtgczonej od sieci elektrycznej, nalezy przeprowadzi¢ ogdlne czyszczenie
maszyny, szybko usuwajgc kurz lub zabrudzenia, poniewaz mogg one ograniczy¢ wentylacje oraz pogorszy¢
dziatanie i trwato$¢ maszyny.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie urzgdzen sterujgcych, urzgdzeh bezpieczenstwa oraz stan
elektrycznych przewoddéw potgczeniowych.
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12.3 Wymiana ptynu chlodzacego i odpowietrzanie uktadu hydraulicznego

Po okresie pracy wynoszgcym okoto 1 rok, ze wzgledu na pogorszenie wiasciwosci pitynu
chtodzgcego, zaleca sie wymiane niezamarzajgcego ptynu chiodzgcego w celu wydtuzenia
zywotnosci komponentéw maszyny i uzyskania bardziej efektywnego cyklu pracy.

Aby wymieni¢ ptyn niezamarzajacy, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Wytgczy¢ maszyne.

Zdjac¢ przedni panel maszyny, aby uzyskac¢ dostep do zbiornika ptynu.

Zamkng¢ zawér hydrauliczny przy dnie zbiornika.

Utozyc¢ chtonng tkanine, aby osuszy¢ ptyn, ktory moze wydostac sie z niewielkiego odcinka obwodu.
Odtaczy¢ przewdd Rilsan od dna zbiornika.

Odtaczy¢ przewdd Rilsan od wylotu pompy (u goéry), naciskajgc pierscien.

Podtgczyé sprezone powietrze do przewodu Rilsan, aby catkowicie oczy$ci¢ ukiad.

Ponownie wiozy¢ przewod Rilsan do wylotu pompy (u goéry).

Odkreci¢ nakretke opaski zaciskowej przewodu znajdujgcg sie nad korkiem zbiornika.

10. Zdjg¢ korek zamykajgcy zbiornik razem z przewodem gumowym w oplocie.

11. Wyjac¢ zbiornik i catkowicie go oproznié.

12. Ponownie umiesci¢ zbiornik i podtgczy¢ przewdd Rilsan przy dnie zbiornika.

13. Otworzy¢ zawor hydrauliczny przy dnie zbiornika.

14. Wlaé okoto 20 litrbw nowego ptynu niezamarzajgcego.

15. Zamknac zbiornik korkiem, uruchomi¢ maszyne i odczekac kilka sekund, az obwdd zasilajgcy induktor
zostanie napetniony

©CoNOOR®N=

12.4 Wymiana koncentratora strumienia (ferrytu)

W przypadku wymiany koncentratora strumienia (ferrytu, rysunek 7) nalezy...

Rys. 7 <

...odkreci¢ $ruby mocujgce mosiezng blaszke, wyjgé koncentrator strumienia, doktadnie oczysci¢
cze$¢ miedziang i zastgpi¢ zuzyty koncentrator nowym, mocujgc go odpowiednig blaszkg i
wiasciwymi srubami.

Rys. 8 ) |

SE—
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12.5 Wymiana induktora (koncowki/uchwytu)

A\

Wymiana induktora powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez wyraznie
upowazniony personel i tylko po odfgczeniu zasilania.

O

Podczas prac konserwacyjnych i/lub naprawczych nosi¢ rekawice ochronne.
Odizolowaé¢ maszyne elektrycznie, odigczajgc jg od zasilania.

Podczas wymiany induktora upewni¢ sie, ze z manipulatora nie wystepuje
znaczny wyciek ptynu. W przypadku znacznego wycieku nalezy uzupemi¢ ptyn
w odpowiednim zbiorniku.

Podczas mocowania induktora moment dokrecania nie moze
przekracza¢é 5 Nm. Dokrecanie nalezy wykonaé odpowiednim
kluczem dynamometrycznym.

13. Rozwigzywanie problemoéw

13.1 Odblokowanie pompy

Jezeli po uruchomieniu maszyny panel uzytkownika sygnalizuje btgd obwodu hydraulicznego,
nalezy otworzy¢ przedni panel maszyny i sprawdzi¢, czy ptyn niezamarzajgcy przeptywa. Jesli nie,
po wytgczeniu maszyny nalezy wiozy¢ srubokret w przewidziany otwér i porusza¢ wentylatorem
pompy az do odblokowania, patrz rysunek 9:

Rys. 9

Uwaga: w przypadku jakichkolwiek uszkodzen wymagajacych demontazu maszyny nalezy
skontaktowac sie z producentem lub autoryzowanym sprzedawca.

13.2 Lampka alarmowa TC

Jezeli zostanie wykryta nieprawidtowos¢, na wyswietlaczu pojawi sie kod btedu. Nalezy
skontaktowac sie z dziatem serwisu, podajgc kod wyswietlony na ekranie.
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Instrukcja panelu dotykowego Touch
Control (TC)

14. Akcesoria

Czujnik temperatury iRT

Czujnik temperatury iRT jest idealny do nagrzewania ukierunkowanego. Jest wyposazony w
zintegrowang elektronike laserowag w gtowicy, ktéra wykrywa temperatury od -30°C do 1000°C na
metalach, tlenkach i ceramice. Laserowy system wskazywania krzyzowego zapewnia niezawodne
i precyzyjne ustawienie zakresu pomiarowego nawet w trudnych warunkach, na przyktad przy
przenoszeniu ciepfa.

Maszyny indukcyjne z inteligentnym przetgcznikiem nagrzewania

W przypadku maszyn zamowionych ze zintegrowanym inteligentnym przetgcznikiem nagrzewania
urzadzenie pracuje w trybie cigglym tak dtugo, jak dtugo przetgcznik jest wigczony.

Maszyny indukcyjne z przetgcznikiem noznym

./
W przypadku maszyn zamoéwionych ze zintegrowanym przetgcznikiem noznym urzgdzenie pracuje
w trybie ciggtym tak dtugo, jak dtugo pedat jest nacisniety.
Maszyny indukcyjne z timerem

Po ustawieniu timera na wymagany okres indukcji maszyna bedzie dostarczac¢ ciepto w sposéb
ciagty az do zakonczenia ustawionego czasu. Opcja ta zapobiega przegrzaniu materiatu.
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Maszyny indukcyjne z tacznoscia Wi-Fi

Ustuga ta zapewnia zdalne wsparcie zaréwno dla sprzedawcy, jak i uzytkownika kohcowego, oferujac:

e nadzor techniczny nad maszynami;

e zdalny dostep w czasie rzeczywistym do wszystkich glownych parametréw maszyny;

¢ mozliwos¢ przechowywania i pobierania danych w celu monitorowania czasu pracy oraz zuzycia
energii;
zdalne aktualizacje oprogramowania, firmware’u i ustawien mocy maszyny;
komunikacje w czasie rzeczywistym dotyczgcg interwencji technicznych wymagajgcych wsparcia
serwisowego.
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15. Widok ztozeniowy urzadzenia

TEM CODICE DESCRIZIONE
1 EVO GIANT 01 CORPO
2 EVO GIANT 02 BASAMENTO
3 EVO GIANT 02 FRONTALE
2 EVO GIANT 04 (1) BATTUTA SPORTELLO
5 EVC (HANT 05 (2} BATTUTA SPORTELLO
s EVO GIANT 05 COPERCHIO 1)
7 EVO GIANT 07 OPERCHIO (2]
g EVO GIANT 08 VASSOIO
) EVO GANT 09 SPORTELLO
10 EVO GIANT 10 PIANO CONDENSATORE
1 EVO GIANT 11 SUPPORTO MANIGLA
12 EVO GIANT 12 STAFFA TASTIERA (3PZ)
12 EVO GIANT 12 GUIDA VASSCIO [ 2P2)
o2 SRR GUIDA =of;;.z|ucmo=a
15 EVO GIANT 15 SUPPORTO VALVOLE
14 AVL-ST.00 SUPPORTO TANICA
17 | AVL-SM-HDISP0O | SUPPORTO MANIPOLO HDI SP
18 AVL-SM-HDI 00 SUPPORTO MANIPOLO HDI
19 AVL-SC.00 SUPPORTO CAVO [2PZ]
20 AVLXX_20 MAMIGLIA
21 EVO GIANT16 | COPERCHIO PER MANIPOLO

5

|
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16. Dziennik maszyny

Zaleca sie uzywanie ponizszego schematu do rejestrowania konserwacji INDUCTOR serii HDi oraz
wszelkich prac wykonywanych na maszynie w czasie eksploatacji. Pozwoli to uzytkownikowi
zawsze dysponowac odpowiednimi informacjami o cyklu pracy maszyny.

UWAGA!
Prawidlowe prowadzenie rejestru przegladéw i konserwacji w dzienniku maszyny
jest wyraznie wymagane przez producenta i - oprécz tego, ze stanowi dobrag
praktyke - jest okreslone jako obowiazek uzytkownika.

DZIENNIK MASZYNY

Nr seryjny .............. Rok produkciji ..............

. . Podpis
Data Przeglad i konserwacja Ewentualne wymiany | operatora
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17. Deklaracja zgodnosci

EC DECLARATION OF CONFORMITY

(In accordance with Machinery Directive 2006/42/EC and subsequent amendments, Annex Il /A)

The Manufacturer

ALBATROS TRADE s.r.l.
Via Aprelia 65 -
54033 CARRARA (MS)
ITALY
Declares that the machine:
Model Serial number Year of manufacture

High performance induction heating equipment
Commercial name

Induction heating for unlocking, bending, treatment of metal parts
Intended use

Complies with the Directives:
Directive 2006/42/EC of the European Parliament and-of The Council of 17 May 2006 on Machinery. and amending
Directive 95/16/EC.
Directive 2013/35/EU of the European Parliament #nd of the Council Of 26 June 2013 on the Minimum Health and Safety
Requirements Regarding the Exposure of Workers to the Risks Arising from Physical Agents ( Electromagnetic Fields).
Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the Harmonisation of the
Laws of the Member States Relating to Electromagnetic Compatibility (EMCD).
Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 25 February 2014 on the Harmonisation of the
Laws of the Member States Relating to the Making Available on the Market of Electrical Equipment Designed for Use within
Certain Voltage Limits (LVD).
Directive 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the Restriction of the Use of Certain
Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment (RoHS).
Directive 2012/19/EU of the European Parliament and of the Council of 4 July 2012 on Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE).

References to the harmonized standards:

EN 60204-1:2018 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements.

EN IEC 60519-1:2020 - Safety in installations for electroheating and electromagnetic processing - Part 1: General
requirements.

EN 55011:2016+A1:2017+A11:2020 - Industrial, scientific and medical equipment - Radio-frequency disturbance
characteristics - Limits and methods of measurement.

EN IEC 61000-6-2:2019 - Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 6-2: Generic standards - Immunity standard for
industrial environments.

And authorizes to create the technical file on his behalf:

Gian Luca Simonini
Name and Surmame

Via Aurelia, 65 54033 MS
Address CAP Province
Carrara Italy

City Country

Carrara, _ /|

Changes that affect the technical specificati and the pliant use specified
in the instruction manual shall invalidate this Declaration of Conformity!

PLEASE DOWNLOAD AIT INSTRUCTION ~ [E]%%7
MANUAL FROM QR CODE W

s
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