INSTRUKCJA OBSLUGI PRZYEBICY OCHRONNEJ

Linia: MAGNUM
Model: TURBO - LASIII

Rysunki urzadzenia znajdujace sie w instrukcji moga odbiegaé kolorystyka od oryginatu.
Instrukcja oryginalna.

X

UWAGA: Prosimy uzywacé przytbicy po bardzo doktadnym przeczytaniu instrukcji obstugi.

1. W celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania nalezy wyznaczy¢ wykwalifikowany personel
odpowiedzialny za konserwacje, przeglady okresowe i naprawe przytbicy.

2. W celu zapewnienia bezpieczenstwa, przed praca z urzadzeniem nalezy dokfadnie i z petnym
zrozumieniem zapoznac si¢ z ponizsza, instrukcjg obstugi.

3. Po zapoznaniu sig z ponizsza, instrukcjg obstugi nalezy umiesci¢ ja w miejscu dostepnym dla
innych uzytkownikdw przytbicy.






1. UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Dzigkujemy za zakup przytbicy ochronnej z lini MAGNUM.

Przytbica opisana w ninigjszej instrukcji, przeznaczona jest do ochrony wzroku, gtowy i twarzy
przed szkodliwym promieniowaniem laserowym, oraz szkodliwym promieniowaniem tuku
elektrycznego.

Ochrona taka jest niezbedna dla oséb pracujacych w Srodowisku, w ktérym uzywane sg lasery o
duzej mocy. Moga to by¢ placowki medyczne, przemystowe, badawcze itp.

Przytbica TURBO-LAS Il jest polecana wszedzie tam, gdzie stosuje sie operacje ciecia
laserowego, spawania laserowego, czyszczenia laserowego itp.

Produkt ten ma zastosowanie ochronne w stosunku do dtugoci fali mieszczacej sie w zakresie
800+1100 nm, czyli obejmuje zakresy promieniowania laserowego, wytwarzanego przez sprzet
ogblnie stosowany, co czyni go produktem uniwersalnym.

Przytbica ta jest rowniez niezbedna, jako ochrona przy spawaniu tukiem elektrycznym lub cieciu
plazma elektryczna, Zapewnia ochrone przed promieniowaniem UV/IR (ultrafioletowe i
podczerwone) oraz zaciemnienie w zakresie od 5 do 13 DIN.

Producent / importer nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem lub wbhrew zasadom opisanym w tej
instrukcji.

2. CHARAKTERYSTYKA PRZYLBICY OCHRONNEJ

Gtéwnym zadaniem przytbicy TURBO-LAS Il jest ochrona wzroku przed promieniowaniem
widzialnym i niewidzialnym, wydzielanym przez laser w trakcie jego pracy.

Ludzkie oko widzi promieniowanie elektromagnetyczne w zakresie $wiatta widzialnego o diugosci
fali od 380 do 700 nanometréw. Populamne lasery spawalnicze emitujg promieniowanie laserowe
podczerwone niewidoczne dla oka (np. 1080 nm.) i wytwarzajg niebezpieczne odbicia
rozproszone. Bezposrednie promieniowanie laserowe jest skrajnie niebezpieczne dla oczu i skéry
a po$rednie bardzo niebezpieczne, szczegoinie wtedy, gdy to promieniowanie jest niewidoczne i
oko nie stosuje naturalnego odruchu obronnego. Dlatego operatorzy laserow muszg stosowaé
pewna, potwierdzong atestami ochrone oczu, twarzy i gtowy - taka jak opisana w tej instrukcji
przytbica TURBO-LAS III.

Przytbica TURBO-LAS Il chroni réwniez wzrok przed szkodliwym promieniowaniem tuku
elektrycznego powstajacym w trakcie spawania metodg MMA, TIG, MIG-MAG i przy cieciu
plazma. Chroni réwniez twarz i skore przed odpryskami spawalniczymi. Automatyczna przytbica
spawalnicza nie tylko efektywnie chroni oczy operatora przed szkodliwym dziataniem
promieniowania tuku elektrycznego, lecz réwniez ,uwalnia” jego obie rece. W wyniku tego
mozliwe jest uzyskanie znacznie wyzszej jakosci, oraz efektywnosci wykonywanej pracy.
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3. DANE TECHNICZNE

Ochrona przed promieniowaniem laserowym

Ochrona oczu, twarzy i gtowy, przed promieniowaniem wytwarzanym przez lasery w trakcie ich
pracy: ciecie, czyszczenie, spawanie laserowe itp.

Ochrona przed falami o dtugosci: 800 + 1100 nm 1057 + 1082
Wspotczynnik OD OD4+ ODG6+
Stopieni ochrony LB5

Tryb pracy lasera DIRM

Ochrona przed promieniowaniem tuku elektrycznego

Ochrona oczu, twarzy i gtowy, przed promieniowaniem powstajacym w trakcie spawania lub cigcia

elektrycznego.
Metody MMA, MIG/MAG, TIG, SAW, PAW, PAC
Predkos¢ reakcji 1/30000 [s]
Zaciemnienie w stanie rozjasnionym 4DIN
Zaciemnienie regulowane 5+ 8DIN; 9 +13 DIN
Liczba foto-sensoréw 4
Zasilanie Fotoogniwo + bateria 1x CR2450, 3[V]
Sygnalizacja niskiego stanu baterii Tak
Regulacja czasu rozja$niania Ptynna, 0.1 = 1.0 [s]
Funkcja: szlifowanie Tak

Dane ogdlne
Temperatura stosowania -5°C ++55°C
Pole widzenia 100 x 60 [mm]
Waga 550 [g]




4. OBJASNIENIE SYMBOLI

Aby ograniczy¢ mozliwo$¢ skaleczenia, uzytkownik musi najpierw przeczytaé catg
instrukcje.

Ogolny znak ostrzegawczy, zwraca uwage kazdego uzytkownika na ogéine
niebezpieczenstwa. Wystepuje w potaczeniu z innymi wskazéwkami ostrzegawczymi

lub innymi symbolami, ktérych nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
lub uszkodzenia urzadzenia.

Ostrzezenie przed promieniowaniem laserowym.

Zagrozenie promieniowaniem laserowym dla zdrowia cztowieka odnosi sie do oczu i
skory.

P>

LASER RADIATION

Produkt zgodny z wymaganiami dyrektyw Unii Europejskiej.

M
/M

Stosowac¢ przytbice lub okulary ochronne.

Stosowa¢ spawalnicze rekawice ochronne.

Stosowa¢ spawalnicze obowie ochronne.

Stosowa¢ spawalniczg dziez ochronna.
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5. ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

Aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje i optymalng wydajno$¢ produktu, prosimy o
przestrzeganie wszystkich ostrzezen i instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w tej
instrukcji podczas procesu eksploatacii, konserwacji i serwisowania.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wszystkie
instrukcje. Niestosowanie sie do przepiséw BHP i instrukcji moze
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy zachowac wszystkie przepisy bezpieczenstwa i instrukcje w celu uzycia w
przysziosci.

Nie mozna dopuszczaé dzieci w poblize miejsca pracy urzadzenia. Obstuga serwisowa i naprawy
urzadzenia moga by¢ prowadzone przez wykwalifikowany personel.

Przerdbki we wtasnym zakresie mogg spowodowaé zmiane cech uzytkowych urzadzenia lub
pogorszenie parametrow. Wszelkie przerébki urzadzenia, we wtasnym zakresie, powodujg, nie
tylko utrate gwarancji, ale moga by¢ przyczyng pogorszenia sie warunkdw bezpieczerstwa
uzytkowania i narazenia uzytkownika na niebezpieczenstwo. Niewtasciwe warunki pracy oraz
niewtasciwa obstuga moga spowodowac uszkodzenie urzadzenia i utrate gwarancj.

a Przytbica chronigca przed promieniowaniem laserowym powinna by¢ dobrana na
podstawie zdolnosci do ochrony przed catym zakresem diugoéci fali emitowanej przez
zrodto laserowe. Wybér odpowiedniej ochrony wymaga doktadnej identyfikacji przez
uzytkownika koricowego czy przythica jest w stanie blokowaé $wiatto emitowane przez
urzadzenie w catym zakresie jego dtugosci fali. Przed uzyciem tej przytbicy prosze
zweryfikowaé, czy jest ona odpowiednia, pod wzgledem stopnia ochrony i zakresu
dtugoéci fali w stosunku do stosowanego urzadzenia laserowego.

a Przytbica ta chroni oczy, twarz i glowe przed promieniowaniem, odpryskami, iskrami,

wystepujacymi przy spawaniu elektrycznym tukowym.

Przytbica ta chroni oczy, twarz i glowe przed, odpryskami, iskrami, wystepujacymi przy

spawaniu laserowym.

Przytbica nie chroni przed uderzeniami rozpedzonych przedmiotow.

Przytbica nie stanowi ochrony przed substancjami zracymi ani wybuchowymi.

Przytbica nie chroni przed gazami, oparami, aerozolami, zapyleniem itp.

W trakcie pracy przytbicy, zawsze musi by¢ zamontowany zewnetrzny filtr ochronny.

Praca bez zamontowanego zewnetrznego filtra ochronnego skutkuje uszkodzeniem

przytbicy i utrata gwarancji.

a Nalezy unika¢ pozycji, ktére umoZliwiajg dostanie si¢ odpryskdéw spawalniczych i
promieniowania do niezabezpieczonych czesci ciata. Jesli jest to niemozliwe nalezy
zastosowac dodatkowe zabezpieczenie.

a Przed kazdym uzyciem oczys¢ przythice z zabrudzen, zwtaszcza okno wizjera.

a Przed kazdym uzyciem sprawdz stan techniczny przytbicy, bezzwtocznie usuwajac
wszelkie uszkodzenia.

(]
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a Jedli masz watpliwosci odnosnie prawidtowego dziatania przytbicy w trakcie pracy,
natychmiast przerwij prace, a przytbice przekaz do serwisu.

a Chron przytbice przed wilgocig — ten model nie jest wodoodporny.

a Chron przytbice i jej elementy przed rozpuszczalnikami, do czyszczenia uzywaj migkkiej
wilgotnej szmatki.

a Dokonywanie jakichkolwiek modyfikacji przytbicy, uzywanie jej niezgodnie z
przeznaczeniem, nie stosowanie si¢ do zalecen podanych w tej instrukcji, naraza
uzytkownika na obrazenia ciata, za ktore producent / importer nie odpowiada.

Laser klasy 4

a Przytbica chroni przed promieniowaniem laserowym o okre$lonej dtugosci fali. W sposéb
ciggty chroni przed promieniowaniem wtdrnym. Nalezy jednak mie¢ Swiadomo$¢, ze
przytbica TURBO-LAS Il nie jest odporna na bezpo$rednie dziatanie promienia
wytwarzanego przez urzadzenia laserowe duzej mocy, takie jak lasery klasy 4.
Bezposrednie kierowanie na nig promienia lasera jest catkowicie zabronione!

a Zabronione jest uzywanie tej przytbicy z usunietym filtrem laserowym - jest to filtr
oznaczony na schemacie numerem 8.1. Posiada kolor zétty, zamontowany jest od $rodka
przytbicy jako pierwszy i posiada oznaczenie z podanym zakresem fal przed ktdrymi
chroni, stopniem ochrony oraz numerem normy EN.

6. ZAWARTOSC ZESTAWU

Ponizsze elementy powinny znajdowac sie w zestawie:
Przytbica ochronna z nagtowiem X 1 szt.

Instrukcja obstugi X 1 szt.

Uwaga!
A Dla bezpieczenstwa dzieci nie nalezy zostawia¢ swobodnie dostepnych czesci
opakowania (torby plastikowe, kartony, styropian itp.).

@ Niebezpieczenstwo uduszenia!



7. BUDOWA

1. Czasza przytbicy.

2. Filtr ostonowy zewnetrzny.
3. Filtr spawalniczy, automatyczny (kaseta).
4. Skrzynka funkcyjna.

5. Bateria wymienna.

6. Pokrywa baterii.

7. Filtr ostonowy wewnetrzny.
8. Ramka mocujaca.

8.1 Filtr laserowy.

9. Zatrzask.

10. Napotnik czotowy.

11. Lacznik.

12. Pokretto regulacji nagtowia.
13. 2x nakretka blokujaca.
14. 2x podktadka centrujaca.
15. Podktadka dystansowa.
16. Podktadka katowa.

17. Prowadnica.

18. Sruby mocujace.

19. Prowadnica.

20. Blokada katowa.

21. Piytka katowa.



Regulacja (skrzynka funkcyjna).

1. Pokretto reg. czuto$ci.

2. Przetgcznik: WELDING / GRINDING
- WELDING: filtr aktywny,

- GRINDING: auto-zaciemnienie
wytaczone. Ochrona 4 DIN + laser.
Funkcja wykorzystywana w trakcie
szlifowania.

3. Pokretto regulacji zaciemnienia.

4. Przetacznik zakresu zaciemniania.

5. Pokretto reg. opdznienia rozjasnienia.

W przypadku "stabej baterii" zaswieci si¢ kontrolka znajdujaca sie od Srodka przytbicy, obok
pokrywy baterii.

— @D

CR2450
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1 - Pokrywa baterii, kiorg nalezy zsuna¢, aby wymienic baterie.

8. UZYTKOWANIE

1. Przed uzyciem przythicy zapoznaj si¢ z jej budowa.

2. Zasilanie przytbicy odbywa sie poprzez baterie i ogniwa solarmne. Wtaczanie i wytaczanie jest w
petni automatycznie, kontrolowane przez czujnik. W przypadku niskiego stanu natadowania
baterii zasygnalizuje to odpowiednia dioda Swietlna. Nalezy wowczas wymieniC bateri¢ na nowa,
3. Wybér stopnia zaciemnienia - spawanie elektryczne.

Przed zatozeniem przytbicy i zainicjowaniu tuku elektrycznego nalezy wstepnie ustawi¢ stopien
zaciemnienia. Nalezy wykorzystaC rekomendowane stopnie zaciemnienia, ktére sg podane w
tabeli. Po zatoZeniu przytbicy i zainicjowaniu tuku elektrycznego, okno obserwacyjne ulegnie
zaciemnieniu. Woéwczas w razie koniecznosci dodatkowej regulacji przerwaé spawanie i
odpowiednim pokrettem nalezy doregulowaé optymalny stopier zaciemnienia.

4, Wybér stopnia zaciemnienia - laser.

W przypadku pracy z laserem, zaciemnianie sig przytbicy nie zawsze jest konieczne a czasami
jest w ogdle niemozZliwe. Nalezy wiedzie¢, ze ochrone przed promieniowaniem lasera o
okreslonej dtugosci fali stanowi specjalny, staly filtr zamontowany w przytbicy. Chroni on
uzytkownika bez wzgledu na to czy filtr automatyczny zaciemnit sie czy nie. W przypadku
spawania czy ciecia laserowego, nastepuje roztopienie metalu, ktéremu towarzyszy, réwniez
widzialne, promieniowanie $wietine. Woéwczas nalezy odpowiednio wyregulowaé stopien
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zaciemnienia, aby nie dozna¢ o$lepienia. W przypadku np. czyszczenia laserowego, gdzie gtowa
operatora znajduje sie¢ w oddaleniu od obrabianej powierzchni, a emisja $wiatta jest niska,
zaciemnianie sie przytbicy moze by¢ niemoZliwe i niepotrzebne. W stanie spoczynkowym
zaciemnienie przytbicy wynosi 4 DIN.

5. Funkcja szlifowanie.

Odpowiedni przetacznik, stuzy do wigczenia funkcji ,szlifowanie” (grinding). Aby jg aktywowac
nalezy ustawi¢ przetacznik w pozycji ,grinding”. Gdy funkcja ta jest wigczona, przytbica nie
zaciemnia si¢ - pozostaje na poziomie 4 DIN przez caly czas.

6. Wyb6r op6znienia rozjasnienia.

Przytbica wyposazona jest réwniez w regulacje opdznionego rozjadniania. Pokrettem ,DELAY”
mozna ustawi¢ opdznienie rozjasnienia przytbicy po spawaniu. Czesto bezposrednio po
spawaniu rozgrzany metal moze oslepic, dlatego funkcja regulowanego opdznienia bywa bardzo
przydatna.

7. Wybér czutoci.

Poprzez pokretto ,SENSITIVITY” mozna ustawi¢ czuto$¢ przytbicy tzn. warto$¢ natezenia $wiatta,
na jakie ma reagowac.

Ponizej orientacyjne ustawienia pokretta w zalezno$ci od pradu spawania:

Powyzej 150 A

150 -25A

25-10A

Dopasowanie przytbicy

Automatyczna przytbica spawalnicza wyposazona jest w nagtowie, umoZzliwiajace dopasowanie
jej do indywidualnych potrzeb, zapewniajac kazdemu uzytkownikowi wiasciwy kat obserwacj,
oraz wygode.

Regulacja przytbicy we wszystkich ptaszczyznach odbywa sie poprzez przepiecie odpowiedniego
zatrzasku ilub pokretta.
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9. DOBOR STOPNIA ZACIEMNIENIA

Aplikacja Natezenie pradu [A] Zalecane zaciemnienie DIN
<40 9
40+60 10
MMA 60+175 1
175+300 12
300+500 13
<100 10
100+175 1
MIG 175+250 12
250+350 13
350+500 14

11




<20 9

20+40 10

116 40+100 11
100+175 12

175+250 13

2250 14

<60 10

60+125 1

MAG 125175 12
175+300 13

300+450 14

2450 15

<175 10

175+225 1

ELEKTROZLOBIENIE 2257215 2
275+350 13

350+450 14

2450 15

<150 1

CIECIE PLAZMOWE 150+250 12
2250 13

<15 49

15+30 10

30+50 11

SPAWANIE PLAZMOWE 50+125 12
125+225 13

225+450 14

2450 15

Przy uzywaniu przytbicy, jako ochrony przed $wiattem laserowym, stopief zaciemnienia nalezy
wybraé na podstawie proby indywidualnej. Zazwyczaj optymalne jest zaciemnienie 5+6 DIN.
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Jednak wybor stopnia zaciemnienia zalezy od mocy stosowanego lasera, o$wietlenia stanowiska
roboczego, preferencji danego operatora, rodzaju prowadzonej operacji itp.

10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jesli kiedykolwiek filtr przytbicy nie zaciemni sie podczas ekspozyciji na tuk elektryczny, nie
nalezy jej uzywaé. Trzeba przekazaé ja wowczas do serwisu w celu sprawdzenia.

Uzytkowanie produktu, w ktérym nie dziata samo zaciemnienie sie, moze uszkodzi¢ twéj wzrok i
doprowadzi¢ do oélepniecia. Dalsze uzytkowanie przytbicy, ktéra nie dziata lub jest uszkodzona,
spowoduje uniewaznienie gwarancji i moze przeszkodzi¢ w uzyskaniu odszkodowania w firmie
ubezpieczeniowe;.

11. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zaleca sie przechowywac wyczyszczone urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.

Zawsze przechowuj urzadzenia w suchym, wentylowanym miejscu, niedostepnym dla dzieci i
0s6b postronnych.

Chron urzadzenie przed wibracjami i wstrzagsami podczas transportu.

12. UTYLIZACJA

Materiaty z opakowania nadajg sie do wykorzystania, jako surowiec wtdrny. Utylizacji opakowania
nalezy dokona¢ zgodnie z przepisami lokalnymi.

Materiaty z opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed dzieémi, gdyz stanowig one potencjalne
zrodto zagrozenia.

Wiaéciwa utylizacja urzadzenia:

1. Zgodnie z dyrektywg WEEE 2012/19/WE symbolem przekreslonego kotowego kontenera na
$mieci (jak ponizej) oznacza sie wszelkie urzadzenia elekiryczne i elektroniczne podlegajace
selektywnej zbidrce.

2. Po zakonfczeniu okresu uzytkowania nie wolno usuwac niniejszego produktu poprzez
normalne odpady komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbidrki i recyklingu urzadzen
elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol kotowego kontenera, umieszczony
na produkcie, instrukgji obstugi lub opakowaniu.
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3. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancije nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet niepoddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

4. Zastosowane w urzadzeniu tworzywa nadajq sie do powtdrnego uzycia zgodnie z ich
oznaczeniem. Dzigki powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatw lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzadzen, wnoszg Panstwo istotny wkiad w ochrong naszego
Srodowiska.

5. Informacji o wtadciwym punkcie usuwania zuzytych urzadzen elektrycznych udzieli paristwu
administracja gminna lub sprzedawca urzadzenia.

13. GWARANCJA.

Importer/producent urzadzenia zapewnia petny serwis gwarancyjny jak i pogwarancyjny.

Do kazdego urzadzenia wydawana jest oddzielna, indywidualna karta gwarancyjna.

Wszystkie zapisy na temat zakresu gwarancji, zasad jej udzielania i innych wymogoéw sg podane
na karcie gwarancyjnej wydawanej wraz z urzagdzeniem.

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny:

Spaw — Serwis

30-731 Krakow

ul. Kosiarzy 3

tel.: 12 348-07-22

formularz zgtoszenia naprawy - www.spawsc.pl - zaktadka serwis.

1. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Przytbica spetnia normy Unii Europejskiej.

EN 379, EN 207, EN 175, EN 166

C¢€
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Importer / producent:
Spaw sp. z 0.0.
30-728 Krakéw

ul. Nowohucka 92
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