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Dziekujemy za zakup produktow
Ant Weld Cleaner!

Witamy w rodzinie Ant Weld Cleaner!

Cieszymy sie, ze dotgczytes do nas w drodze do
czystszych spoin i sprawniejszej pracy. Wybor produktow
Ant Weld Cleaner to dowdd Twojego zaangazowania W
Jakos¢ i wydajnos¢ wykonywanych zadan.

Ant Weld Cleaner dazy do dostarczania najwyzszej klasy
rozwigzan, ktore przewyzszajg oczekiwania klientow. Bez
wzgledu na to, czy jestes doswiadczonym profesjonalista,
czy dopiero zaczynasz, nasze produkty zostaty
zaprojektowane tak, aby usprawni¢ proces spawania |
poprawic uzyskiwane rezultaty.

Od poczatku naszej wspotpracy pamietaj, ze nie tylko
oferujemy wsparcie, ale jesteSmy w petni zaangazowani
w Twoj sukces. Pozostajemy do dyspozycji, gotowi
pomoc na kazdym etapie pracy.

Zespot AWC i SPIDWELD
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Ant Weld Cleaners to innowacyjne urzgdzenia
zaprojektowane specjalnie do czyszczenia,
pasywacji i polerowania spoin ze stali nierdzewnej
wszystkich gatunkdw.

Urzgdzenia Ant Weld Cleaner dziatajg w oparciu o
Inteligentng technologie wykrywania powierzchni
(Intelligent Surface Sensing Technology).

Technologia ta umozliwia automatyczne
rozpoznawanie spoin wykonanych ze stali
nierdzewnej oraz wspomaga proces pasywaciji, az do
uzyskania idealnie czystej powierzchni.

Nasze akcesoria sg unikalne, a ptyny stosowane w
procesie elektrochemicznym sg nietoksyczne.

Linia produktéw Ant Weld Cleaner obejmuje modele:
AWC ECO, AWC 35, AWC 70, AWC 120,
AWC 200, AWC 250 NUCLEAR, AWC 400, AWC 600.




PRZEZNACZENIE URZADZEN

Urzgdzenia te zostaty zaprojektowane specjalnie do
elektrochemicznego czyszczenia powierzchni ze stali nierdzewne;.

Jesli zachodzi potrzeba usuniecia tlenkdw, nalotu lub przebarwien z
powierzchni spoin, urzgdzenie do czyszczenia spoin jest wyjgtkowo
skuteczne.

Zapewnia ono nie tylko optymalng czystosc, lecz takze poprawia
wyglad spoiny.

Zalecamy stosowanie wytgcznie oryginalnych akcesoriow, aby
zagwarantowac prawidtowe dziatanie urzadzenia.

Nalezy pamietac, ze kazde uzycie wykraczajgce poza okreslone lub
zamierzone zastosowanie jest uznawane za niezgodne z przepisami.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody
wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje przestrzeganie
instrukcji obstugi, spetnianie wymogdw dotyczgcych przeglagddw oraz
konserwacji, a takze uzywanie odpowiednich srodkow ochrony
indywidualnej.




UWAGI | OSTRZEZENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OBJASNIENIE SYMBOLI

NIEBEZPIECZENSTWO!

Symbol ten wskazuje na bezposrednie
zagrozenie, ktére — jesli nie zostanie
unikniete — moze skutkowac smiercig lub
powaznym obrazeniem

OSTRZEZENIE!

Symbol ten wskazuje na potencjalnie
niebezpieczng sytuacje, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta - moze spowodowac
Smier¢ lub powazne obrazenia.

UWAGA!

Symbol ten wskazuje na ryzyko btednych
wynikéw lub uszkodzenia urzgdzenia.

WSKAZOWKA!

Symbol ten wskazuje na istotne
informacje, ktérych pominiecie moze
prowadzi¢ do nieprawidtowej pracy
urzagdzenia lub niepozgdanych rezultatow.

OSTROZNIE!

Symbol ten wskazuje sytuacje, w ktorej
moze dojs¢ do uszkodzenia lub
drobnych obrazen. Jesli nie zostanie
uniknieta, moze skutkowac niewielkimi
obrazeniami i/lub szkodg materialna.



ZAPOZNANIE Z INSTRUKCJA

Przed rozpoczeciem pracy z jakimkolwiek urzgdzeniem lub
produktem nalezy doktadnie przeczyta¢ i zrozumiec
instrukcje lub przewodnik, ktdry jest do niego dotagczony.

Nieprawidtowe uzywanie urzadzenia moze powodowaé:

- Potencjalne zagrozenie dla operatora lub innych osoéb
- Uszkodzenie urzadzenia i wyposazenia
- Obnizenie wydajnosci pracy urzgdzenia

Osoba obstugujgca urzagdzenie musi by¢ wykwalifikowana
lub posiada¢ odpowiednie przeszkolenie.

Osoba obstugujgca urzagdzenie musi miec instrukcje zawsze
przy sobie podczas pracy.

Operator musi zna¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzegal wszystkich przepiséw dotyczgcych
bezpieczeristwa i ochrony $rodowiska oprdcz instrukcji
obstugi.

Osoby obstugujgce jakgkolwiek maszyne lub urzgdzenie
powinny stosowac sie do lokalnych przepiséw i wytycznych.
Zapewnia to bezpieczenstwo nie tylko operatora, ale takze
os6b znajdujgcych sie w poblizu.

Wazne jest, aby wszystkie oznaczenia ostrzegawcze i
informujgce o zagrozeniu na urzadzeniu byty tatwe do
odczytania, nieuszkodzone, nieusuniete ani niezaklejone,
zamalowane lub zakryte.

Bezpieczenstwo powinno by¢ priorytetem podczas
korzystania z kazdego urzadzenia. Przed wtgczeniem nalezy
sprawdzi¢ i usung¢ wszelkie ewentualne usterki lub
problemy, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo. Ten
prosty krok moze w znacznym stopniu zapobiec wypadkom
lub obrazeniom.
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WARUNKI SRODOWISKOWE

Przejrzystosé¢ i kompletnosé: Nalezy zadbaé o jasne iwyczerpujgce
informacje dotyczgce warunkdw srodowiskowych w instrukcji obstugi
urzgdzen do czyszczenia spoin i sprzetu spawalniczego.

Zakres temperatur: Okresl dopuszczalny zakres temperatur pracy
urzadzenia. Urzadzenia do czyszczenia spoin mogg wymagac
okreslonych temperatur do optymalnego dziatania, a skrajne
temperatury mogg wptywac na ich wydajnosc.

Poziom wilgotnosci: Pamigtaj, ze urzadzenie jest wrazliwe na wilgoc.
Wysoka wilgotnos¢ moze powodowac korozje lub wptywac na
dziatanie elementéw elektrycznych, dlatego uzytkownicy powinni by¢
Swiadomi wszelkich ograniczen.

Wymagania dotyczace wentylacji: Odpowiednia wentylacja jest
wymagana przy procesach czyszczenia spoin, ktére moga
generowac opary lub gazy. Ma to na celu utrzymanie bezpiecznego
srodowiska pracy.

Kurz i zanieczyszczenia: Jesli urzadzenie jest wrazliwe na kurz lub
Zzanieczyszczenia, zaleca sie uzytkownikom pracowaé¢ w czystych
warunkach lub podac zalecenia dotyczgce czyszczenia i konserwacji
w celu unikniecia uszkodzen.

Srodowisko elektryczne: Okreél wszelkie wymagania elektryczne,
takie jak napiecie, czestotliwos¢ lub uziemienie. Upewnij sie, ze
uzytkownicy rozumiejg znaczenie przestrzegania tych wymogdw dla
bezpieczenstwa i prawidtowego dziatania urzgdzenia.

Uzytkowanie na zewnatrz: Jesli urzgdzenie moze pracowal na
zewnatrz, nalezy wskaza¢ dodatkowe zalecenia lub Srodki
ostroznosci, ktére uzytkownik powinien podjgé — np. ochrona przed
deszczem lub ekstremalnymi warunkami pogodowymi.

Warunki przechowywania: Podaj zalecenia dotyczace
przechowywania nieuzywanego sprzetu, w tym wymagania
dotyczace temperatury i wilgotnosci, aby zapobiec uszkodzeniom lub
pogorszeniu stanu urzgdzenia.

Wysokos¢ nad poziomem morza: W niektérych przypadkach
wysokos$¢ moze wptywac na dziatanie urzadzenia.

Narazenie na chemikalia: Jesli urzgdzenie ma kontakt z chemikaliami
podczas pracy lub czyszczenia, nalezy okresli¢ wymagania
dotyczagce kompatybilnosci oraz srodki ostroznosci zapobiegajgce
uszkodzeniom lub zagrozeniom.



Wstrzagsy i wibracje: Wskaz wszelkg wrazliwos¢ urzadzenia na
wstrzasy lub wibracje oraz zalecaj uzytkownikom bezpieczne
sposoby przenoszenia i transportu urzgdzenia, aby zapobiec jego
uszkodzeniu.

Certyfikaty i zgodnos$é: Upewnij sie, ze urzadzenie spetnia
odpowiednie normy bezpieczenstwa i przepisy dotyczace

warunkéw srodowiskowych, w ktérych ma by¢ uzytkowane. Podaj
rowniez informacje na temat -certyfikatow lub zgodnosci =z
odpowiednimi regulacjami.

INFORMACJE O BEZPIECZENSTWIE | ZAGROZENIACH

Srodki Ochrony Indywidualnej (PPE): Podczas obstugi urzadzenia do
czyszczenia spoin zawsze nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej, takie jak okulary ochronne, rekawice oraz odziez
ochronng, aby zapobiec urazom.

Bezpieczenstwo elektryczne: Upewnij sie, ze urzadzenie do
czyszczenia spoin jest podtgczone do prawidtowo uziemionego
gniazda elektrycznego. Nie uzywaj urzadzenia, jesli przewdd zasilajgcy
jest uszkodzony lub jesli widoczne sg jakiekolwiek odstoniete
przewody.

Gazy pod cisnieniem: Uzywaj urzadzenia do czyszczenia spoin w
dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby zapobiec gromadzeniu sig
oparow lub gazéw. W przypadku pracy w ograniczonej przestrzeni
stosuj dodatkowg wentylacje lub ochrone drég oddechowych, jesli to
konieczne.

Zagrozenia chemiczne: Podczas pracy z tym urzgdzeniem mozesz
napotkac rézne potencjalne zagrozenia, takie jak podraznienia skéry w
wyniku kontaktu ze $rodkami czyszczacymi (roztwory czyszczace),
powazne urazy oczu spowodowane kontaktem 2z chemikaliami
czyszczacymi oraz ogolne ryzyko zwigzane z obchodzeniem sie z
substancjami chemicznymi. Wazne jest, aby podejmowac niezbedne
srodki ostroznosci i stosowa¢ odpowiednie zasady bezpieczenstwa w
celu unikniecia wypadkow.

Goragce powierzchnie: Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ w poblizu
gorgcych powierzchni urzgdzenia, szczegdlnie podczas pracy. Przed
rozpoczeciem konserwacji lub czyszczenia pozwdl urzgdzeniu
ostygnac, aby unikng¢ oparzen lub innych obrazen.



Ruchome czesci: Trzymaj rece i palce z dala od ruchomych
elementédw urzadzenia podczas pracy. Poczekaj, az urzadzenie
catkowicie sie zatrzyma, zanim przystgpisz do jakiejkolwiek
konserwacji lub regulaciji.

Przecigzenie: Nie przekraczaj zalecanej wydajnosci ani cyklu pracy
urzgdzenia do czyszczenia spoin. Przecigzenie moze prowadzi¢ do
przegrzania, uszkodzenia urzgdzenia lub stwarza¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

Procedury awaryjne: Zapoznaj sie z procedurami awaryjnymi, w tym z
metodag wytgczenia urzadzenia w przypadku usterki lub sytuacji nagtej.

OSTRZEZENIE!

Ryzyko porazenia pradem: Urzgdzenie dziata na prad
elektryczny i zawiera elementy wysokiego napiecia. Nie
prébuj demontowac ani naprawiac¢ urzadzenia, gdy jest
podtgczone do Zrodta =zasilania. W  przypadku
koniecznosci serwisowania lub naprawy skontaktuj sie z
wykwalifikowanym personelem.

Narazenie na chemikalia: Unikaj bezposredniego
kontaktu z roztworami czyszczgcymi lub chemikaliami
uzywanymi z urzgdzeniem. W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami natychmiast przemyj wodg i, jesli to
konieczne, skontaktuj sie z lekarzem.

Zagrozenie pozarowe: Zachowaj ostroznos¢ podczas
uzywania urzgdzenia w poblizu materiatdw tatwopalnych
lub w $rodowisku, w ktérym iskry mogg =zapali¢
substancje palne.



1.5. ZANIM ROZPOCZNIESZ PRACE

Podczas obstugi urzgdzenia do czyszczenia spoin kluczowe jest
zapewnienie bezpieczenstwa poprzez noszenie odpowiednich
srodkéw ochrony indywidualnej. Oto lista zalecanego wyposazenia
ochronnego podczas pracy z urzgdzeniem:

Okulary ochronne lub gogle: Chronig oczy przed
odtamkami, rozpryskami i chemikaliami. Wybieraj gogle z
bocznymi ostonami dla dodatkowej ochrony.

Rekawice odporne na chemikalia: Nos$ rekawice wykonane
z neoprenu, nitrylu lub PVC, aby chroni¢ dtonie przed
kontaktem ze $rodkami czyszczacymi i substancjami
chemicznymi.

Fartuch lub odziez ochronna: Nos$ fartuch odporny na
chemikalia lub odziez ochronng wykonang z materiatow
takich jak PVC lub guma, a takze maske, aby chroni¢ ciato
przed rozpryskami i zachlapaniami.

Buty z zakrytymi palcami: Nos wytrzymate, zakryte buty z
antyposlizgowg podeszwg, aby chroni¢ stopy przed
rozlanymi substancjami i spadajgcymi przedmiotami.

Stacja do ptukania oczu: Upewnij sie, ze stanowisko do
ptukania oczu jest tatwo dostepne na wypadek
przypadkowego kontaktu oczu ze srodkami czyszczgcymi.

Apteczka pierwszej pomocy: Miej pod rekg dobrze
wyposazong apteczke na wypadek drobnych urazéw lub
kontaktu z chemikaliami. Zapoznaj sie z jej zawartoscig i
wiedzg dotyczgcg udzielania pierwszej pomocy w razie
potrzeby.




Przed uruchomieniem urzadzenia:

1. Zapoznaj sie z instrukcjami producenta, kartami
charakterystyki (SDS)  $rodkéw  czyszczgcych oraz
odpowiednimi wytycznymi i przepisami bezpieczenstwa.

2. Regularnie kontroluj cate wyposazenie ochronne pod katem
oznak zuzycia lub uszkodzen i wymieniaj je w razie potrzeby,
aby zapewni¢ optymalny poziom ochrony.

3. Zawsze stosuj odpowiednie procedury bezpieczenstwa, aby
zminimalizowac¢ ryzyko urazu lub narazenia na niebezpieczne

substancje chemiczne.

WAZNE UWAGI:

Pamietaj, ze nie zaleca sie spozywania jedzenia ani picia
podczas pracy. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo wszystkich
0sOb, upewnij sie takze, ze wszystkie srodki czyszczace sg
przechowywane z dala od zywnosci i napojow.
[ )
?.S.

Pamietaj o umyciu rgk przed przerwg oraz po zakonczeniu
pracy. Jesli skoéra wejdzie w kontakt z potencjalnie
szkodliwymi substancjami, umyj doktadnie miejsce kontaktu
wodg z mydtem. W przypadku utrzymujgcego sie
podraznienia skontaktuj sie z lekarzem.

Jesli jakakolwiek substancja dostanie sie do oczu, przemywaj

VD J / je obficie biezgcg wodg przez kilka minut, trzymajgc powieki
ﬁ:,‘:l @ szeroko otwarte (mozesz uzy¢ do tego dziatka do ptukania
R oczu). Nastepnie zdecydowanie zaleca sie zgtosi¢ po pomoc

@ Vi medyczna.




Przechowywanie srodkow czyszczacych:

Podczas przechowywania i zabezpieczania srodkéw
czyszczacych nalezy przestrzega¢ kilku zasad
bezpieczenstwa:

« Uzywaj wytgcznie pojemnikéw dopuszczonych do
przechowywania srodkéw czyszczacych.

« Przechowuj pojemnik szczelnie zamkniety.

« Nie przechowuj s$rodka czyszczgcego razem z
zasadami (tugami) ani metalami.

» Przechowuj srodek w chtodnym i suchym miejscu,
zapewniajgc podtoze odporne na dziatanie substancji
zrgcych.

- Dla dodatkowego bezpieczenistwa przechowuj
srodek czyszczacy pod kluczem, z dala od osdb

nieupowaznionych.

» Przechowuj go w migejscu niedostepnym dla dzieci.



1.5.4. PRZYGOTOWANIE URZADZENIA

Przygotowanie maszyny przed rozpoczeciem pracy gwarantuje
bezpieczenstwo, wydajnos¢ oraz optymalng skutecznoscé
dziatania. Oto ogdlna lista kontrolna, ktérg mozna stosowac:

Kontrola maszyny: Sprawdz, czy nie ma widocznych uszkodzen,
poluzowanych czesci ani oznak zuzycia. Upewnij sie, ze
wszystkie komponenty sg w dobrym stanie technicznym.

Zapoznanie sie z instrukcjg obstugi: Przeczytaj instrukcje
producenta oraz procedury operacyjne. Zwré¢ uwage na srodki
bezpieczenstwa oraz procedury awaryjnego wytgczenia.

Sprawdzenie pozioméw ptynéw: Upewnij sie, ze wszystkie
niezbedne PLYNY CZYSZCZACE znajdujg sie na wymaganym
poziomie. W razie potrzeby uzupetnij.

Czyszczenie maszyny: Usun wszelkie zanieczyszczenia, kurz lub
nagromadzone osady z maszyny i jej elementéw. Czystos$¢ nie
tylko zmniejsza ryzyko wypadkdw, ale réwniez poprawia dziatanie
urzgdzenia.

Kontrola potaczen elektrycznych: Upewnij sie, ze wszystkie
potgczenia elektryczne sg bezpieczne i nieuszkodzone. Sprawdz,
czy nie ma przetartych przewoddéw lub odstonietych potgczen,
ktére mogg stanowi¢ zagrozenie.

Wykonanie kontroli wstepnych: Przed uruchomieniem maszyny
wykonaj dodatkowe kontrole okreslone w instrukcji obstugi lub
standardowych procedurach operacyjnych.

Zabezpieczenie miejsca pracy: Usun wszelkie przeszkody i
zagrozenia wokdt maszyny. Zapewnij odpowiednig wentylacje i
oswietlenie.

Srodki ochrony indywidualnej (PPE): Przed rozpoczeciem pracy
zatéz wymagane $rodki ochronne,takie jak okulary ochronne,
rekawice, maska itp.

Stosujgc sie do powyzszych krokdw, zapewnisz prawidtowe
dziatanie maszyny, zminimalizujesz ryzyko wypadkéw oraz
osiggniesz bezpieczng i efektywng prace urzadzenia.
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Produkujemy rézne modele urzadzen do
czyszczenia spoin:

-AWC 35
-AWC 70
-AWC 120
-AWC 200



AWC 35

2.1. KOMPONENTY URZADZENIA
AWC 70

PRZELACZNIKI MEMBRANOWE

EKRAN DOTYKOWY 5.0 —

PRZEWOD MASOWY

UCHWYT SZCZOTKI
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Dane techniczne

Zasilanie

Model: AWC 35

220V/50Hz - 10A

110/60Hz - 20A

Moc wyjsciowa 420W
Czyszczenie spoin  Zakres prgdu AMP (;?(;iSS'A/‘A\)
Czyszczenie spoin  Zakres napiecia 10-14V AC
Polerowanie Zakres pradu AMP (Ilrooiii)
Polerowanie Zakres napiecia 10-14V AC
Cykl pracy 100%
Przewéd zasilajagcy dtugosc 3am
Przewéd wyjsciowy dtugosc Im
Przewéd wyjsciowy przekroj 25 m m2
Uchwyt szczotki  iloS¢ szczotek do zamontowania 1
Obudowa materiat PC+ABS
Wymiary W 3lcm S 2lcm G 19cm

Dec 2023, Rev 1




Dane techniczne

Model: AWC 70

Zasilanie 220V/50Hz - 10A

110/60Hz - 20A

Moc wyjsciowa 840W
Czyszczenie spoin  Zakres prgdu AMP (ll?o'leSAA)
Czyszczenie spoin  Zakres napiecia 10-14V AC
Polerowanie Zakres pradu AMP (;?OKOS,A;)
Polerowanie Zakres napiecia 10-14V AC
Cykl pracy 100%
Przewéd zasilajgcy  dtugosc 3am
Przewéd wyjsciowy dtugosc Im
Przewéd wyjsciowy przekroj 55 mm2
Uchwyt szczotki ilos¢ szczotek do zamontowania 1/2
Obudowa materiat PC+ABS
Wymiary W 3lcm S 2lcm G 19cm

Dec 2023, Rev 1
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2.1.1 ZAWARTOSC ZESTAWOW

Zestaw Ant Weld Cleaner 35:

o« Ant Weld Cleaner 35

o Przewdd Ant Weld (kolor czarny, firmowy) z uchwytem szczotki
o Przewdd masowy Ant Weld 3 m

o Szczotki Speed Brushes M6 —10 szt

o Ptyn czyszczacy Ant Weld Cleaning Fluid
o Ptyn neutralizujacy

o Walizka premium

e Przewdd zasilajacy

o INnstrukcja techniczna

o Instrukcja startowa

. Gwarancja 2 lata

Zestaw Ant Weld Cleaner 70:

« Ant Weld Cleaner 70 machine

e Przewdd Ant Weld (kolor czarny, firmowy) z uchwytem szczotki
e Przewdd masowy Ant Weld 3 m

e Szczotki Speed Brushes —10 szt

e Ptyn czyszczacy Ant Weld Cleaning Fluid
o Ptyn neutralizujacy

e Podwodjny uchwyt szczotki AWC M6

o Walizka premium

o Przewdd zasilajacy

o Instrukcja techniczna

o Instrukcja startowa

« Gwarancja 2 lata



2.2 AKCESORIA

Unikalne akcesoria stworzone do urzadzen Ant Weld Cleaner.

Nasza linia akcesoriow zostata specjalnie zaprojektowana, aby w petni
uzupetnia¢ funkcjonalnos¢ wszystkich modeli urzadzen Ant Weld
Cleaner.

Warto zaznaczy¢, ze akcesoria te s3g przeznaczone wytagcznie do
wspotpracy z urzadzeniami Ant Weld Cleaner, zapewniajac najwyzsza
wydajnosc i idealne dopasowanie.

W ofercie znajduja sie szczotki, uchwyty szczotek, przewody, ptyny.

UCHWYT SZCZOTKI

SZCZOTKI

PRZEWOD MASOWY




2.2.1 SZCZOTKI DO CZYSZCZENIA SPOIN

Oferujemy szczotki zaprojektowane specjalnie do urzadzen Ant Weld Cleaner.
Szczotki wykonane z witdkna weglowego stanowig rewolucyjne rozwigzanie, ktore
skutecznie usuwa rdze, utlenienia oraz inne zanieczyszczenia dzieki procesowi
elektrochemicznemu.

Trwatosé szczotek zalezy od:

Sposobu uzytkowania
Szczotki nalezy prowadzi¢ po spoinach lekkimi ruchami, bez zbyt mocnego
dociskania.

Przygotowania szczotki
Nalezy zawsze zadbac, aby szczotka byta nasgczona ptynem kwasowym —
zapobiega to jej przegrzewaniu i spaleniu.

Pielegnacji po uzyciu
Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy optukac letnig wodga, wysuszy¢ i odtozy¢ z
powrotem do pudetka.

Dostepne sg dwa rodzaje szczotek: stalowe i miedziane.
Ich wydajnosc jest podobna, jednak istniejg istotne réznice, ktdre nalezy wzigc¢ pod
uwage.

Zacisk miedziany (copper crimping) - jest to najpopularniejsza opcja wsrdd
klientow. Sprawdza sie podczas wiekszosci proceséw czyszczenia spoin.

Miedz jest doskonatym przewodnikiem, dzieki czemu szczotki te sg najbardziej
efektywne w elektrochemicznym czyszczeniu spoin.

Szczotki ze stalowa koncéwka - najlepiej sprawdzajag sie w branzach, gdzie
ryzyko zanieczyszczenia krzyzowego musi by¢ maksymalnie ograniczone (np.
przemyst atomowy).

Szczotki z widkna weglowego AWC z zaciskiem miedzianym

Ta szczotka przeznaczona jest do bardziej

wymagajacych prac czyszczacych spoin TIG i MIG.
Najlepsze rezultaty osiggniesz, uzywajac jej przy
pradzie 30-80 A.

Jako najmocniejsza wersja szczotki, moze byc¢
stosowana w konfiguracjach: dwéch szczotek
jednoczesnie,czterech szczotek jednoczesnie, przy
uzyciu odpowiednich akcesoriow.

Rozwigzanie to dodatkowo zwieksza szybkos¢ i
efektywnos¢ pracy na kazdym rodzaju spoin.
Umozliwia to stosowanie unikalnych zestawdéw
szczotek Double oraz Quadro. Pofaczenie tych

elementéw pozwala
szybko i skutecznie czysci¢ dtugie, mocno zabrudzone
spoiny.



Szeroka szczotka z gestg strukturg widkien

czyszczenia spoin.
Jej zalecany prad pracy to 50-80 A.

prowadzenia jej w wielu kierunkach.

dwodch szczotek jednoczesnie.

Jak wydtuzyé zywotnosé szczotek

Czysc¢ szczotki natychmiast po uzyciu. Ptukanie szczotek pod biezgcg woda
po kazdym uzyciu jest kluczowe, aby zapobiec korozji i gromadzeniu sie
szkodliwych osaddw. W niektdrych przypadkach warto najpierw zastosowac
ptyn neutralizujacy, aby usuna¢ nadmiar kwasu z widkien.

Zawsze uzywaj wihasciwej ostony szczotki i zaktadaj ja prawidtowo.

Ostona ma kilka waznych funkcji:
e zatrzymuje ptyn do czyszczenia na wtdknach,
e zapobiega powstawaniu tukéw elektrycznych,
e chroni zgiecie szczotki przed uszkodzeniem, wydtuzajac jej zywotnosé.

Natychmiast wymieniaj uszkodzone elementy. Kazde urzadzenie Ant Weld
Cleaner jest wyposazone w niezbedne komponenty szczotki do prawidtowej
pracy. Jesli ktérykolwiek z tych elementéw ulegnie uszkodzeniu — nalezy go
wymieni¢ od razu. Praca z wadliwymi czesciami skraca zywotnosc¢ szczotki.

Jesli miedziane wtdkna sciemniejg lub zabrudza sie, wyczys¢ je palcami lub
matg szczotka ze stali nierdzewnej, aby zapewnic¢ dobry kontakt elektryczny.
Wibkna szczotki musza by¢ czyste przed kazdym uzyciem — dotyczy to
rowniez innych elementdw wyposazenia.

Nigdy nie pozostawiaj szczotek w ptynie czyszczacym. Zawsze przechowuj je
w oryginalnym (lub innym odpowiednim) pojemniku. Upewnij sie, ze
pojemnik jest czysty, aby uniknac zanieczyszczenia krzyzowego.

Szeroka szczotka o gestej strukturze widkien jest
stosowana przy  wymagajacych operacjach

Dzieki swojej konstrukcji daje znakomite rezultaty
juz jednym pociggnieciem — nie wymaga

Kolejng zaletg szczotki szerokiej jest to, ze moze
stanowi¢ skutecznag alternatywe dla uzywania



Zalety stosowania szczotek z widkna weglowego w procesie
elektrochemicznym

e ulepszone mozliwosci czyszczenia i polerowania
e brak ryzyka uszkodzenia powierzchni

e zwiekszona wydajnosc i produktywnosc

o dtuga zywotnoscé

e optacalnose

Wydajnosé i oszczednosé dzieki szczotkom z wiékna weglowego

Szczotki usuwajg zanieczyszczenia szybko i skutecznie,
zmniejszajac czas | pracochtonnos¢ czyszczenia. Czynnosci
konserwacyjne przebiegaja znacznie szybciej, co przektada sie na
wyzszg produktywnosc i realne

oszczednosci.

Aktualnie oferujemy zestawy zawierajgce 10 szczotek w rozmiarze
Small (S) oraz Large (L) — dla Twojej wygodly.

Brush M6 Small (mata) - Ten zestaw zawiera dziesie¢ solidnych szczotek z
widkna weglowego o imponujacej dtugosci widkien 6 cm, zaprojektowanych
do precyzyjnego czyszczenia.

Brush M6 Large (duza) - Kazda szczotka ma wiekszy rozmiar, specjalnie
zaprojektowany, aby zapewnic¢ wiekszy zasieg oraz doktadniejsze czyszczenie
podczas zastosowan elektrochemicznych.



2.2.2 AKCESORIA DO SZCZOTEK ANT WELD

UWAGA: Przy wyborze uchwytow szczotek nalezy kierowac sie bezpieczenstwem,
trwatoscia oraz kompatybilnoscia z Twoja metoda spawania i konfiguracja
czyszczenia. Bezpieczenstwo jest kluczowe, aby zapobiega¢ wypadkom i zapewnic
ochrone sobie oraz innym. Trwatos¢ akcesoriow ma bezposredni wplyw na
optacalnos¢ uzytkowania i dtuga zywotnosc. Z kolei kompatybilnos¢ sprzetu z
Twoim procesem czyszczenia gwarantuje bezproblemowa prace i maksymalna
wydajnosc.

Liczba mozliwych rozwigzan jest bardzo duza i stale rosnie. Ponizej przedstawiamy
przeglad réznych opcji i kombinacji dostepnych dla roznych scenariuszy
produkcyjnych, aby utatwi¢ Ci dobdr wiasciwego akcesorium.

Zestawy i akcesoria dla JEDNEJ szczotki

Pojedyncza szczotka AWC najlepiej sprawdza sie przy prostych zadaniach
czyszczenia mniejszych i cienszych spoin TIG.

W zaleznosci od rodzaju szczotki zalecane ustawienia pragdowe mieszczg sie w
zakresie 5-80 A. Ten zestaw szczotki zawiera regulowane nakrecane

mocowanie Ant Weld. Unikalng zaleta skretnej ostony jest mozliwos¢ petnej
regulacji dtugosci wysuniecia witdkien podczas pracy, podczas gdy pozostata czesc
szczotki odpowiada za czyszczenie spoin.

Obrotowa ostona zastepuje dawng plastikowa ostone, ktdra ograniczata kontrole i
trwatos¢ — nowe rozwigzanie zapewnia znacznie wigksza precyzje i wytrzymatosc.
Czyszczenie przy uzyciu haszej mocniejszej szczotki stosuje sie gtdownie na
grubszych i mocniej utlenionych spoinach. Jednak w niektérych sytuacjach
zachodzi potrzeba wyczyszczenia mniejszych spoin — w takich przypadkach

uzycie jednej szczotki przy nizszych ustawieniach mocy moze byc¢ lepsza opcja niz
korzystanie z trzech szczotek jednoczesnie.

AWC Shroud Single Brush Holder

AWC Shroud Single Brush Holder:

e zapewnia wygodny i bezpieczny sposéb przechowywania szczotki, gdy nie
jest uzywana,

e chroniszczotke przed uszkodzeniem lub zabrudzeniem,

e posiada solidng konstrukcje odporng na wymagajace warunki przemystowe,

e gwarantuje trwatosc i dtuga zywotnosc,

e umozliwia szybki dostep do szczotki i stabilnie utrzymuje ja w miegjscu,

e pomaga utrzymac porzadek stanowiska pracy,

o zwieksza efektywnos¢, poniewaz niezbedne narzedzia sg zawsze pod reka.



Zestawy i akcesoria dla DWOCH szczotek

AWC Double Brush Holder

AWC Double Brush Shroud
Holder

Uchwyt Ant Weld Cleaner Double Brush Holder
do szczotek M6 jest niezbedny do skutecznego i
precyzyjnego czyszczenia spoin.

Ten specjalistyczny uchwyt zostat zaprojektowany
tak, aby bezpiecznie utrzymywac dwie szczotki M6,
zapewniajac stabilng i kontrolowanga prace podczas
procesu czyszczenia.

Jego konstrukcja gwarantuje fatwos¢ obstugi oraz
umozliwia dokfadne i efektywne czyszczenie, co
korzystnie wptywa na jakosc i estetyke spawow.

AWC Double Brush Shroud Holder (ostona
podwdéjnego uchwytu) petni funkcje ochronna dla
szczotek. To regulowane akcesorium zostato
zaprojektowane z mysla o znacznym zwiekszeniu
trwatosci i zZywotnosci szczotek.  Ostona
zabezpiecza jednoczesnie dwie szczotki i zostata
opracowana do wspdtpracy z podwdjinym
uchwytem.

Rodzaje podwodjnych uchwytow:

AWC Double Brush Holder M6 - uchwyt
zaprojektowany do mocowania DWOCH szczotek
(6 cm) jednoczesnie podczas czyszczenia spoin
oraz elektropolerowania.

AWC Double Brush Holder M8 - uchwyt
zaprojektowany do mocowania DWOCH szczotek
(8 cm) jednoczesnie podczas czyszczenia spoin
oraz elektropolerowania.

Zestawy i akcesoria dla CZTERECH szczotek

AWC Quadro Brush Holder M6

AWC Quadro Brush Holder M6 - Ten uchwyt
zostat zaprojektowany do mocowania CZTERECH
szczotek (6 cm) jednoczesnie podczas czyszczenia
spoin oraz w procesie elektropolerowania. To
innowacyjne narzedzie jest idealnym
rozwigzaniem do efektywnej obrdbki powierzchni
spoin ze stali nierdzewnej.

Specjalnie  zaprojektowane do bezpiecznego
trzymania szczotek w rozmiarze M6, znacznie
upraszcza proces czyszczenia, polerowania i
pasywacji spoin, podnoszac jakos¢ pracy na wyzszy
poziom.

Zwiekszona precyzja, zoptymalizowana wydajnosc
czyszczenia, dtuzsza zywotnosc szczotek, wieksza
uniwersalnos¢ oraz lepsza jakos$¢ wykonczenia
powierzchni to tylko niektdére z korzysci, jakie
zapewnia ten uchwyt.



AWC Shroud Quadro Brush Holder - chroni
szczotki, umozliwiajgc dostosowanie dtugosci
widkien w zaleznosci od potrzeb. W zestawie
znajduje sie uchwyt Quadro, a potaczenie tych
dwoch elementow znaczaco wydtuza zywotnosé
szczotek.

Uchwyt zostat wykonany z wysokiej jakosci,
kwasoodpornego tworzywa, co zapewnia trwatosc i
AWC Quadro Brush Holder M6 odpornos¢ w srodowisku przemystowym.

e Jedna szczotka jest przeznaczona do pracy z urzadzeniem AWC 35.

e AWC 70 posiada tryb pracy z dwiema szczotkami.

e Modele AWC 120 oraz AWC 200 moga pracowac z trzema i czterema
szczotkami, co umozliwia czyszczenie wiekszych powierzchni.

2.2.3 PLYNY ANT WELD
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UWAGA: tagodne ptyny kwasowe oferujg wiele korzysci, jednak nalezy
obchodzi¢ sie z nimi ostroznie. Ptyny te zawieraja tagodne kwasy, ktore
mMoga dziatac zraco, jesli nie sg prawidtowo stosowane.
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Ptyny AWC

Zawiera: kwas fosforowy

Zagrozenia (H):

H290 - Moze powodowac korozje metali.

H302 - Dziata szkodliwie po potknigciu.

H314 — Powoduje powazne oparzenia skoryi-uszkodzenia
oczu.

Srodki ostroznosci (P):

P234 — Przechowywac wytacznie w oryginalnym
opakowaniu.

P260 - Nie wdychac¢ pytu/dymu/gazu/magty/par/rozpylonej
cieczy.

P264 — Doktadnie umyc skoére po uzyciu.

P280 - Stosowac rekawice ochronne, odziez ochronng,
ochrone oczu i twarzy.

W sytuacjach awaryjnych:

P303 + P36l + P353 — W kontakcie ze skorg (lub witosami):
zdjgc¢ natychmiast skazong odziez, sptukac skére woda.
P305 + P351 + P338 - W kontakcie z oczami: ptukac wodg
przez kilka minut; wyjac¢ soczewki, jeslito mozliwe;
kontynuowac p’rukame

P310 — Natychmiast skontaktowac sie z Osrodkiem Zatruc
lub lekarzem.

P501 - Usuwac zawartos$é/pojemnik zgodnie z przepisami
krajowymi.

UN 1805




Przewéd do szczotki AWC dtugosé (3/6 M)

Przewody zostaty zaprojektowane i
wykonane z wysokiej jakosci gumy,
znanej ze swojej elastycznosci i
trwatosci. Opracowaliémy przewdd o

najwyzszym standardzie,
zapewniajacy nieprzerwana
transmisje mocy, minimalizujacy
przestoje i maksymalizujacy
produktywnosgé.

Gumowe przewody sa wyjatkowo
odporne na Scieranie, oleje i
chemikalia, dzieki czemu doskonale
nadaja sie do réznorodnych
Srodowisk pracy zwigzanych ze
spawaniem.

Dodatkowo przewody te sg cenione za doskonate witasciwosci przewodzenia
pradu, co zapewnia skuteczne przekazywanie mocy do urzadzenia Ant Weld
Cleaner. Przewdd Ant Weld stuzy do podtgczania szczotek z wtdkna

eglowego do urzadzenia Ant Weld Cleaner podczas wykarnczania powierzchni.
Jeden koniec przewodu podtacza sie do urzadzenia, natomiast drugi — do
uchwytu szczotki.

Zt ACZE DO URZADZENIA

Zt ACZE DO SZCZOTEK

. UWAGA! Podczas zakupu akcesoriow zwré¢ uwage na warunki gwarancji.



Cechy przewodu Ant Weld:

Dtugosc i elastycznosc:

Przewdd Ant Weld ma dtugosc¢ 3 lub 6 metréw, zapewniajac duzy zasieg i
elastycznosé w réznych zastosowaniach zwigzanych z czyszczeniem i
polerowaniem.

Solidna konstrukcja:
Zbudowalismy go z wysokiej jakosci materiatéw, aby zapewni¢ trwatos¢ i
dtugowiecznosé.

Bezpieczne mocowanie:

Przewdd ten, wyposazony w niezawodny mechanizm mocujacy, pewnie trzyma
szczotki z widkna weglowego, pozwalajgc na skuteczne czyszczenie i
polerowanie bez ryzyka wyslizgniecia sie szczotki.

Kompatybilnos¢:

Zostat zaprojektowany do bezproblemowej wspétpracy ze szczotkami z widkna
weglowego, zapewniajac bezpieczne i Sciste dopasowanie, ktére gwarantuje
optymalne rezultaty.

Wydajne czyszczenie:
Przewdéd Ant Weld zapewnia skuteczne usuwanie zanieczyszczen, utlenienia i
niedoskonatosci powierzchni.

Wszechstronne zastosowanie:
Mozna go uzywaé w obszarach przemystowych i domowych.

tatwa obstuga:

Konstrukcja przewodu stawia na wygode uzytkownika, umozliwiajac tatwa
obstuge i manewrowanie podczas pracy, co zapewnia komfortowe i wydajne
czyszczenie.

Przewéd masowy Ant Weld

Przewdd masowy jest niezbedny podczas czyszczenia spoin ze wzgledu na
bezpieczenstwo i efektywnosé pracy. Przewod masowy umozliwia powroét pradu
elektrycznego do urzadzenia, zamykajgc obwdd. Pomaga to zapobiegac ryzyku
porazenia pradem i zapewnia prawidtowe funkcjonowanie procesu.

WTYK PRZEWODU MASOWEG




Przewdd masowy Ant Weld (3 lub 6 metrdow) to element skrupulatnie
zaprojektowany do prac zwigzanych z obrébka powierzchni stali
nierdzewnej.

Jego cechy to:

Optymalizacja pod katem powierzchni ze stali nierdzewnej: Przewdd
ten zostat zaprojektowany specjalnie do zastosowan zwigzanych ze stalg
nierdzewna. Zapewnia on odpowiednie uziemienie, ktdre jest niezbedne
do precyzyjnej i wydajnej obrébki powierzchni.

Niezawodnosé: Utatwia on niezawodne i bezpieczne potaczenie miedzy
sprzetem a powierzchnig roboczg — gwarantowane jest state uziemienie,
co jest niezbedne dla pomyslnej obrébki powierzchni.

Zwiekszone srodki bezpieczenstwa: Przewdd ten stawia
bezpieczenstwo na pierwszym miejscu, skutecznie odprowadzajac
nadmiar tadunku, co zmniejsza ryzyko zagrozen elektrycznych podczas
obrobki powierzchni stali nierdzewne;.

Solidna konstrukcja: Zbudowany z mysla o trwatosci, przewdd masowy
Ant Weld wytrzymuje wymagania prac zwigzanych z obrébka
powierzchni.

Wygodna dtugosé: Jego dtugosé 3 (lub 4) metry oferuje elastycznos¢ i
manewrowos¢. Umozliwia adaptacje w réznych warunkach pracy.

Niezaleznie od tego, czy chodzi o polerowanie, wykanczanie czy inne
zabiegi obrobki powierzchni stali nierdzewnej, przewdd masowy Ant
Weld jest niezawodnym rozwigzaniem, zapewniajacym precyzje,
bezpieczenstwo i wydajnosc podczas catego procesu obroébki.

Przewdd masowy Ant Weld zapewnia liczne korzysci:

Wyjatkowa jakos¢ materiatu: Wykonane z najwyzszej jakosci gumy,
przewody te stawiajg na elastycznosc i trwatosé, zapewniajac
odpornos¢ w réznych srodowiskach pracy.

Nieprzerwana transmisja mocy: Zaprojektowane w celu utrzymania
przeptywu pradu, te wysokiej jakosci przewody minimalizuja
przestoje, maksymalizujac produktywnos¢ podczas operacji obrobki
powierzchni.

Odpornosc¢ na czynniki sSrodowiskowe: Ich gumowa konstrukcja
zapewnia odpornos¢ na scieranie, oleje i chemikalia. Nasze
przewody zostaty zaprojektowane tak, aby doskonale sprawdzaty sie
w kazdym srodowisku, zapewniajac petna wydajnosc.

Wysoka przewodnos¢ elektryczna: Znane z doskonatej
przewodnosci elektrycznej, przewody te optymalizuja przesyt
energii i zapewniajg doskonata wydajnosc¢ Twojego urzadzenia Ant
Weld Cleaner.



2.3 SRODKI BEZPIECZENSTWA -
PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Szczegodtowe srodki ostroznosci podczas pracy z tagodnymi kwasami:

Przestrzegaj zasad BHP: Zawsze uzywaj odpowiedniego sprzetu ochronnego, w
tym gogli ochronnych, rekawic oraz fartucha, aby chroni¢ oczy, skére i odziez
przed przypadkowymi zachlapaniami lub rozlaniem.

Pracuj w dobrze wentylowanym miejscu: Czynnosci zwigzane z kwasami
wykonuj w miejscach z dobra wentylacjg, aby zminimalizowa¢ wdychanie
oparow. W pomieszczeniach zamknietych uzywaj wyciagu, jesli jest dostepny.

Zachowaj ostroznosé: Z kwasami obchod? sie ostroznie, aby uniknac rozlania. Do
przenoszenia i rozcienczania kwasdéw uzywaj odpowiednich pojemnikow i
sprzetu.

Stosuj prawidlowe stezenie: Upewnij sie, ze uzywasz kwasu o stezeniu
odpowiednim do zamierzonego celu — rozcienczaj kwasy zgodnie z ustalonymi
protokotami.

Wlewaj kwas do wody, nigdy odwrotnie: Podczas rozcienczania zawsze powoli
dodawaj kwas do wody, stale mieszajgc. Nigdy nie wlewaj wody do stezonego
kwasu, poniewaz moze to spowodowacd gwattowna reakcje.

Bezpiecznie neutralizuj wycieki: W przypadku rozlania zneutralizuj kwas
odpowiednim Srodkiem neutralizujacym zgodnie z procedurami. Niezwtocznie
uprzatnij wyciek za pomoca chtonnych materiatow i zutylizuj je w prawidtowy
sposob.

Wiasciwa utylizacja odpadéw: Zuzyte kwasy i zanieczyszczone materiaty utylizuj
zgodnie z lokalnymi przepisami i wytycznymi. Nie wylewaj kwaséw do kanalizacji,
chyba ze  jest to bezpieczne i dopuszczalne przez prawo.

Gotowos¢ na sytuacje awaryjne: Poznaj lokalizacje sprzetu ratunkowego,
takiego jak myjki do oczu, prysznice bezpieczenstwa i gasnice. Zapoznaj sie z
procedurami awaryjnymi na wypadek kontaktu z kwasem lub jego rozlania.

Szkolenia i edukacja: Upewnij sie, ze personel majacy kontakt z kwasami jest
odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznej obstugi i Swiadomy
potencjalnych zagrozen.

Przeczytaj karte charakterystyki: Zapoznaj sie z karta charakterystyki
konkretnego kwasu, z ktérym pracujesz. Karta awiera istotne informacje o
zagrozeniach, bezpiecznej obstudze, przechowywaniu i utylizacji.

Uwaga: Niniejsze instrukcje bezpieczenstwa pomoga zminimalizowac ryzyko
zZwigzane z obchodzeniem sie z tagodnymi kwasami i zapewnig bezpieczne
srodowisko pracy.



3.1 OBJASNIENIE SYMBOLI NA WYSWIETLACZU

| Czyszczenie/polerowanie
]

Ustawienia dzwieku

k* Tryb szczotki

& Ustawienia temperatury

= Ustawienia moc
v

Instrukcja

]

Czyszczenie/Polerowanie: To ustawienie wskazuje, ze urzadzenie jest
skonfigurowane do jednoczesnego czyszczenia i polerowania spoiny. Za pomoca
jednego klikniecia mozna wybra¢ tryb pracy POJEDYNCZY lub PODWOINY.

Ustawienia dzwieku: Ta funkcja pozwala uzytkownikom dostosowacé gtosnosc i
czestotliwos¢ alertow dzwiekowych oraz powiadomien zgodnie z ich preferencjami.

Tryb szczotki: Po aktywacji tryb ten umozliwia korzystanie z nasadki szczotkowej w
celu skutecznego czyszczenia i zmienia tryb pracy z JEDNEJ na CZTERY szczotki

Ustawienie mocy: Ta funkcja pozwala uzytkownikom regulowaé¢ moc wyjsciowa
urzadzenia, aby w razie potrzeby uzyskac rézne poziomy intensywnosci czyszczenia.

Ustawienia temperatury: Ta funkcja monitoruje i umozliwia regulacje temperatury
roboczej urzadzenia, aby zapewni¢ optymalng wydajnos¢ i bezpieczenstwo.

Instrukcja: Ta funkcja wyswietla na ekranie instrukcje i wskazéwki dotyczace
prawidtowej obstugi urzadzenia, zapewniajac uzytkownikom mozliwos¢ efektywnej
i bezpiecznej pracy.

UWAGA: Urzadzenie wyposazone jest w przyciski membranowe, ktére pozwalaja
w fatwy i intuicyjny sposéb regulowac ustawienia i tryby bezposrednio na
urzadzeniu, zapewniajac wygodng kontrole nad jego funkcjonalnoscia.

On/Off button: kliknij tutaj, aby uruchomic lub wytgczy¢ urzadzenie
Clean button: uruchamia lub przetacza na tryb pracy CZYSZCZENIE
Polish button: uruchamia lub przetacza na tryb pracy POLEROWANIE
Up button: zwiekszanie wartosci (temperatury, natezenia pradu itp.)
Down button: zmniejszanie wartosci (temperatury, natezenia pradu itp.)

Auto button: automatyczne dostosowanie natezenie pragdu (amperaz)

i
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3.2. USTAWIENIA URZADZENIA

Kliknij ,,?” na ekranie wyswietlacza, aby zobaczy¢ instrukcje.

UWAGA: Przed wiaczeniem urzadzenia kluczowe jest doktadne przeczytanie i
zrozumienie wszystkich dostarczonych instrukcji, aby zapewni¢ zrozumienie
jego funkcjonalnosci i obstugi. Przed przystgpieniem do pracy z urzadzeniem
nalezy upewnic sig, ze wszystkie symbole na maszynie sg zrozumiate. Podczas
obstugi urzadzenia nalezy zawsze miec pod reka instrukcje obstugi.

3.2.1 TRYBY CZYSZCZENIA/POLEROWANIA

Wybierz tryb CZYSZCZENIE lub POLEROWANIE i dostosuj moc wyjsciowa
oraz temperature zgodnie ze swoimi preferencjami.

Tryb Czyszczenia i Polerowania to funkcja dostepna w wiekszosci urzadzen do
czyszczenia spoin, zaprojektowana w celu wykonczenia spawanych powierzchni.

Gtownym celem tego trybu jest zapewnienie, ze powierzchnie sg wolne od
Zzanieczyszczen i posiadajg wypolerowane wykonczenie. Aby to osiggnag, stosuje sie
specyficzne srodki czyszczace lub pasty polerskie w potaczeniu z funkcjonalnoscia
urzadzenia.

1. Faza czyszczenia: Urzadzenie do czyszczenia spoin najpierw przeprowadza
standardowy proces czyszczenia w celu usuniecia wszelkich pozostatosci
spawalniczych, tlenkéw lub innych zanieczyszczen z powierzchni przy uzyciu
odpowiednich roztwordw czyszczacych i szczotek.

2 Phukanie: Po fazie czyszczenia powierzchnie nalezy doktadnie sptukac, aby
usunac wszelkie pozostate srodki czyszczace lub zanieczyszczenia.

3. Faza polerowania: Przetaczenie na funkcje polerowania w celu wygtadzenia
powierzchni i nadania jej btyszczacego, wypolerowanego wygladu.

4 Inspekcja koncowa: Po zakonczeniu fazy polerowania kontrola koncowa
zapewnia, ze powierzchnia spetnia standardy jakosci, nie wykazujac widocznych
zanieczyszczen ani niedoskonatosci.



Ant Weld Cleaner 35

-Zakres natezenia pradu czyszczenia spoin dla AWC 120: 10-120A
Zakres napiecia czyszczenia spoin: 10-14V A

Zakres natezenia pradu polerowania: 10-120A

Zakres napiecia polerowania: 10-14V AC

Ant Weld Cleaner 70

Zakres natezenia pradu czyszczenia spoin: 10-200A

Zakres napiecia czyszczenia spoin: 10-14V A
Zakres natezenia pradu polerowania: 10-120A
Zakres napiecia polerowania: 10-14V AC

3.2.2 TRYBY MOCY

SKALA MOCY

Aby sprawdzi¢ pobdr mocy, wybierz tryb mocy.

Ant Weld Cleaner 35

-Moc wyjsciowa: 420W
-Zasilanie: 220V/50Hz - T0A 110/60Hz - 20A

Ant Weld Cleaner 70

-Moc wyjsciowa: 840W
-Zasilanie: 220V/50Hz - 10A 110/60Hz - 20A




3.2.3 Tryb szczotek

1. Wybierz model pracy z jedng/dwiema szczotkamiw celu prawidtowego
uzytkowania Ant Weld Cleaner i zapewnienia dtuzszej zywotnosci szczotek.

2. Gdy uzytkownik zakonczy korzystanie z Ant Weld Cleaner lub chce wymieni¢
szczotki na obstugujace wyzsze natezenie pradu, konieczne jest wytaczenie trybu
wszystkich szczotek.

3. Tryb szczotki zostaje wytaczony, gdy wszystkie sekcje zostang odznaczone.

Nalezy pamiegtaé, ze system AWC 35 zostat zaprojektowany do pracy
wyltacznie w trybie pojedynczej szczotki z maksymalna moca wyjsciowa
35A. Model AWC 70 obstuguje uzycie dwoéch szczotek co zwieksza jego
wydajnosé i wszechstronnosé przy mocy wyjsciowej w zakresie 35-70A.

Dobry stan szczotek do czyszczenia spoin jest kluczowa dla zapewnienia
ich trwatosci i wydajnosci. Oto kilka wskazdwek dotyczacych ich
prawidtowej konserwacji:

Regularne czyszczenie: Po kazdym uzyciu nalezy dokfadnie wyczysci¢ szczotki, aby
usunac¢ wszelkie pozostatosci, zanieczyszczenia i odpady spawalnicze. Nalezy uzywac
wody, a W razie potrzeby tagodnego detergentu. Nalezy unika¢ agresywnych
chemikaliéw, ktdére mogtyby uszkodzi¢ widkna szczotki.

Suszenie: Przed przechowywaniem nalezy upewnic¢ sie, ze szczotki sg catkowicie
suche. Wilgo¢ moze powodowac rdze i degradowa¢ materiat szczotki, zwtaszcza jesli
wiosie jest metalowe.

Przechowywanie: Szczotki nalezy przechowywaé w suchym i chtodnym miejscu.
Nalezy trzymac je w pojemniku lub uchwycie na szczotki, aby zapobiec zginaniu lub
uszkodzeniu.

Inspekcja: Nalezy regularnie sprawdzaé szczotki pod katem zuzycia. Nalezy je
wymienié, jesli wiosie jest starte lub jesli nie s3 juz skuteczne w czyszczeniu.

Unikanie nadmiernej eksploatacji: Nie nalezy stosowaé¢ nadmiernego nacisku
podczas czyszczenia szczotkami, poniewaz moze to spowodowad szybsze zuzycie
wiosia. Pozwdl, aby urzadzenie wykonato wiekszos¢ pracy.

Prawidlowe uzytkowanie: Szczotek nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z ich
przeznaczeniem. Uzywanie ich na materiatach lub powierzchniach, do ktérych nie s3
przeznaczone, moze uszkodzi¢ szczotki i skroécic ich zywotnose.

Rotacja: W przypadku posiadania wielu szczotek nalezy rotowac ich uzycie, aby
zapewnic¢ rownomierne zuzycie i przedtuzy¢ ich ogdlng zywotnosé.



3.2.4 Ustawienia dzwieku

Panel sterowania dzwiekiem jest dostepny z menu ustawien, co pozwala na
modyfikacje ustawien dzwieku urzadzenia. Z tego poziomu mozna
dostosowac:

-Dzwiek wigczania/wytaczania urzadzenia
-Dzwiek ekranu dotykowego

-Alarm temperatury

-Alarm btedu

Blelelc

DI ?

PRl WV i
CLEANER

Ikony ustawien dzwieku

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i prawidtowe funkcjonowanie kazdego
sprzetu, konieczne jest posiadanie odpowiednich systemdw alarmowych.
Dwoma takimi systemami s3 Alarm Temperatury i Alarm Btedu.

Alarm Temperatury to system ostrzegawczy, ktéry powiadamia
uzytkownika, gdy temperatura urzadzenia przekroczy bezpieczny zakres.
Ten system alarmowy moze zosta¢ zaprogramowany tak, aby
automatycznie wytaczy¢ urzadzenie, jesli temperatura bedzie nadal rosnac
powyzej limitu krytycznego. Pomaga to zapobiegaé potencjalnym
uszkodzeniom  sprzetu | zapewnia jego optymalne dziatanie.

Z kolei Alarm Btedu to kolejny istotny system alarmowy. Powiadamia on
uzytkownika, gdy w urzadzeniu wystapi btad lub awaria. Ten system
alarmowy pomaga zidentyfikowa¢ problemy i szybko je rozwigzaé,
zapobiegajac dalszym uszkodzeniom sprzetu | zapewniajac  jego
prawidtowe funkcjonowanie.

UWAGA!

Nalezy pamietac, ze oba te systemy alarmowe s3 ustawieniami obowigzkowymi.
Pominiecie tych ustawien moze prowadzi¢ do potencjalnego uszkodzenia
sprzetu, awarii lub wypadkow.



3.2.5 Ustawienia temperatury

Kluczowe jest przestrzeganie instrukcji i zalecen producenta uzywanego
urzadzenia do czyszczenia spoin, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i
bezpieczenstwo. Wytyczne te sg kompleksowe i pomoga okresli¢ odpowiednie
ustawienia dla réznych zastosowan spawalniczych, zapewniajac pewnosc i
poczucie bezpieczenstwa w pracy.

@ Temperatura ptyty gtéwnej

i
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Temperatura urzadzenia
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Skala temperatury

Ustawienia temperatury dla urzadzenia do czyszczenia spoin sa kluczowym
aspektem, wymagajacym precyzji i uwagi. Zalezg one od réznych czynnikdw, w
tym od rodzaju spawanego metalu, grubosci metalu oraz zastosowanego
procesu spawania.

UWAGA!
Elektrochemiczne urzadzenia do czyszczenia spoin zazwyczaj pracuja w okreslonym
zakresie napiecia i natezenia pradu, odpowiednim dla rodzaju wykonywanego spawania.



4.1 JAK URUCHOMIC URZADZENIE

KROK 1: Przygotuj powierzchnie do pracy

KROK 2: Zlokalizuj zacisk uziemiajacy (na urzadzeniu do czyszczenia
spoin powinien znajdowac sie wyraznie oznaczony zacisk lub punkt
przytaczeniowy przeznaczony dla przewodu uziemiajgcego)

KROK 3: Wyreguluj PRZEWODY i podtacz do maszyny

KROK 4: Umiesc szczotke w uchwycie szczotki i podtacz do
PRZEWODU

KROK 5: Wtacz maszyne

1) Potgczenie przewoduszczotkKi
Potaczenie przewodu uziemiajgcego
Przewdd zasilajacy

Wyswietlacz

Przetaczniki membranowe
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UWAGA: Zawsze testuj potaczenie. Po bezpiecznym zamocowaniu
przewodu uziemiajgcego przeprowadz inspekcje wizualng, aby
upewnic sie, ze potaczenie jest ciasne, a przewody nie s3 luzne ani
odstoniete.



4.1.1 Instrukcja krok po kroku

KROK |) Przygotowanie

1. Odziez ochronna: Nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, w tym rekawice,
gogle i odziez ochronna.

2. Obszar roboczy: Upewnij sie, ze obszar roboczy jest dobrze wentylowany i wolny
od materiatow tatwopalnych.

3. Sprawdzenie sprzetu: Sprawdz urzadzenie Ant Weld Cleaner (model 35 lub 70)
pod katem uszkodzen lub zuzycia. Upewnij sig, ze wszystkie potaczenia s3
zabezpieczone.

KROK Il) Konfiguracja urzadzenia

e Podtaczenie zasilania: Podtacz urzadzenie do odpowiedniego Zrédta zasilania.
e Zamkniecie obwodu: Przymocuj zacisk masowy do obrabianego elementu,
aby zamknac¢ obwod elektryczny

KROK Ill) Praca z urzadzeniem Ant Weld Cleaner

e Podtaczenie zasilania: Podiacz urzadzenie do odpowiedniego zrédta
zasilania.

¢ Zamkniecie obwodu: Przymocuj zacisk uziemiajacy do obrabianego
elementu, aby zamknac obwadd elektryczny.

¢ Uruchomienie urzadzenia: Kliknij na ekran dotykowy, aby rozpoczac.

ANT WELD

KROK IV) Wybér trybu CLEAN (czyszczenie) lub POLISH (polerowanie)

Nalezy wybrac tryb CLEAN lub POLISH oraz dostosowa¢ moc wyjsciowa i
temperature zgodnie z preferencjami.

Tryb Clean i Polish to funkcja dostepna w wiekszosci urzadzen do czyszczenia spoin,
zaprojektowana w celu wykonczenia spawanych powierzchni.

Gtownym celem tego trybu jest zapewnienie powierzchni wolnej od zanieczyszczen
oraz uzyskanie wypolerowanego wykonczenia. Aby to osiggnac, nalezy stosowac
okreslone srodki czyszczace lub pasty polerskie wraz z funkcjami urzadzenia.


Michał Wojciechowski
Przekreślenie


1. Faza czyszczenia: Urzadzenie wykonuje standardowy proces czyszczenia w
celu usuniecia pozostatosci spawalniczych, tlenkéw i innych zanieczyszczen z
powierzchni przy uzyciu odpowiednich roztwordw czyszczacych i szczotek.

2. Ptukanie: Po zakonczeniu fazy czyszczenia powierzchnie nalezy doktadnie
sptukac, aby usunac resztki srodkow czyszczacych lub zanieczyszczen.

3. Faza polerowania: Przetaczenie na funkcje polerowania w celu wygtadzenia
powierzchni i nadania jej btyszczacego, wypolerowanego wygladu.

4. Kontrola koncowa: Po zakonczeniu fazy polerowania nalezy przeprowadzic¢
kontrole koncowa, aby upewnic sig, ze powierzchnia spetnia normy jakosciowe
i jest wolna od widocznych zanieczyszczen lub niedoskonatosci.

ANT WELD

Tryb polerowania dla AWC 35

¢ kliknij w srodku kota, aby zmieni¢ tryb, lub uzyj przetacznika membranowego.

ANT WELD

Tryb polerowania dla AWC 70

Aby sprawdzi¢ pobdr mocy, nalezy wybrac tryb mocy (POWER) .

Ant Weld Cleaner 35

Moc wyjsciowa: 420W
Zasilanie 220V/50Hz - 10A 110/60Hz - 20A

Ant Weld Cleaner 70

Zasilanie: 220V/50Hz - 10A 110/60Hz - 20A
Moc wyjsciowa: 840W




e Zakres mocy AWC 35

ANT WELD

Zakres mocy wyjsciowej (W)

e Zakres mocy AWC 70

ANT WELD

Zakres mocy wyjsciowej (W)

e Tryb niskiej mocy (Low Power Mode): Odpowiedni dla
delikatnych lub cienkich materiatow, gdzie wysoka moc
mogtaby spowodowac uszkodzenia lub hadmierne
zuzycie. Przydatny rowniez do lekkich zadan
czyszczacych.

e Tryb sredniej mocy (Medium Power Mode): Idealny do
wiekszosci standardowych zadan czyszczacych. Zapewnia
rownowage miedzy wydajnoscia a bezpieczenstwem dla
szerokiej gamy materiatow.

e Tryb wysokiej mocy (High Power Mode): Najlepszy do
wymagajacych zadan czyszczacych i grubych materiatow,
gdzie wymagane jest bardziej intensywne dziatanie
czyszczace.



KROK V) Przygotowanie do czyszczenia

e Ustawienie trybu szczotki: Mozna wybrac tryb pracy z JEDNA lub DWIEMA szczotkami.

e Ustawienie odpowiedniej temperatury: Patrz ustawienia temperatury w przewodniku
(3.2.5).

e Dla Ant Weld Cleaner 35 i 70: Zanurz szczotke czyszczaca lub pad w roztworze
elektrolitu i przytéz bezposrednio do spoiny. Przesuwaj gtowice czyszczaca powoli wzdtuz
spoiny.

» TRYB JEDNEJ SZCZOTKI AWC 35

@©)
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« TRYB DWOCH SZCZOTEK AWC 70

KROK V) Ptukanie i neutralizacja

1. Ptukanie: Po zakonczeniu czyszczenia nalezy przemy¢ obszar spoiny woda, aby
usunac¢ pozostatosci roztworu elektrolitu.

2. Neutralizacja: Jesli jest to wymagane, nalezy zastosowac roztwor neutralizujacy,
aby zapobiec oddziatywaniu resztek kwasu na obrabiany element.

KROK VI) Suszenie i inspekcja

1. Suszenie: Wytrzec¢ oczyszczony obszar czystga, sucha szmatka lub uzy¢
sprezonego powietrza, aby usunac pozostata wilgoc.

2. Inspekcja: Sprawdzi¢ oczyszczona spoine pod katem sladéw niepetnego
czyszczenia lub uszkodzen. W razie pominiecia jakichkolwiek miejsc nalezy
powtorzyc proces.




KROK VII) Wykonczenie

1. Pasywacja (opcjonalnie): Jesli jest to wymagane, nalezy zastosowac roztwor
pasywujacy, aby zwiekszy¢ odpornos¢ oczyszczonej spoiny na korozje.

2. Przechowywanie: Nalezy odpowiednio wyczysci¢ i przechowywac
elektrochemiczne urzadzenie do czyszczenia spoin oraz akcesoria.

4.1.2 Wskazowki

1. Jednostajny ruch: Utrzymywanie statego i rownomiernego ruchu szczotki
po powierzchni jest niezbedne, aby zapobiec przegrzaniu. Zapewnia to
jednolity i skuteczny proces czyszczenia.

2. Odpowiednie nasycenie: Kluczowe jest zapewnienie, aby szczotka
czyszczaca pozostawata odpowiednio nasycona roztworem elektrolitu przez
caty czas trwania procesu. Pomaga to zachowac wydajnos¢ czyszczenia i
zapobiega nierdbwnomiernym rezultatom.

3. Okresowe czyszczenie: Zaleca sie regularne czyszczenie szczotki podczas
pracy w celu utrzymania wydajnosci. Obejmuje to usuwanie wszelkich
osaddéw lub zanieczyszczen ze szczotki, aby zapewnic spdjne i efektywne
czyszczenie.

4. Wlasciwe ustawienia: Stosowanie prawidtowych ustawiern mocy dla
roznych materiatoéw i grubosci jest niezbedne, aby uniknac¢ uszkodzen.
Dostosowanie ustawien do konkretnego czyszczonego materiatu i jego
grubosci pozwoli uzyskac optymalne efekty bez uszkadzania powierzchni.




5.1 AKCESORIA GLOWNE | DODATKOWE

URZADZENIA

Urzadzenie 35A

AWC

AWC 35

Ant Weld cleaner 35 - urzadzenie 35A z akcesoriami

Urzadzenie 70A

AWC 70

Ant Weld cleaner 70 - urzadzenie 35A z akcesoriami

SZCZOTKI

AWCB/AWCPB

Szczotka M6 S

AWCB M6 S

Ant Weld Cleaner szczotka M6 mata

Szczotka M6 L

AWCB M6 L

Ant Weld Cleaner szczotka M6 dtuga

Szczotka M8 S

AWCB M8 S

Ant Weld Cleaner szczotka M8 mata

Szczotka M8 L

AWCB M8 L

Ant Weld Cleaner szczotka M8 diuga

Szczotka do rur M6

Ant Weld Cleaner szczotka do

Szczotka do rur M8

Ant Weld Cleaner szczotka do

AWCPB M6

rur M6

AWCPB M8

rur M8
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Neutralizator Tl

AWCN 1

r1l

Neutralizator 3|

AWCN 3
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PRZEWODY

AWCC/AWCGC
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Przewod masowy 3m
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Ant Weld przewdd 6 m




AKCESORIA AWCA

Pojedynczy uchwyt szczotkKi AWCA SH

Pojedynczy uchwyt szczotki Ant Weld

AWCA DH

Podwojny uchwyt szczotki

Podwdjny uchwyt szczotki Ant Weld

Poczworny uchwyt szczotki AWCA QH

Poczworny uchwyt szczotki Ant Weld

Rekawice AWCSG

Rekawice ochronne Ant Weld






IMPORTER/DYSTRYBUTOR:
SPIDWELD sp. z 0.0.

ul. Rébwninna 24/2

87-100 Torun

bok@spidweld.pl +48 530 009 555
www.spidweld.pl www.antweld.pl




