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Schutzstufentabelle EN169 Tableau des niveaux de protection EN169
Shade level chart EN169 Tabella dei livelli di protezione EN169

Ampere
Process 15 6 |10 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [100 | 125150 [175] 200 | 225 | 250 300 | 350 | 400] 450 | 500] 600
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MIG ight
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0= 8 9 10 11 12 |13
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Plasma [ 9lo[11] 12 13

cutting >

Micro plasma
We,ding_g al s | 6|7 8 |9 10 | 11| 12

Jenach persénlichem Empfinden kann According tothe perception of the welderitis ~ Selonla perception du soudeuril est possible Aseconda della sensibilita personale & possibile
die nachsthohere oder tiefere Schutzstufe  possible to use the nexthigher orlower shade  dutiliser un échelon de protection plus haut impostare il livello di protezione immediatamente
verwendet werden. number. ouplus bas. superiore oinferiore.
Die auf dem Schweisserschutzfilter The marking on the welding filter Le marquage apposé sur le filtre de lll contrassegno riportato sul filtro di
ar ichnung indicates: protection pour soudeur signifie : Broteziong " saldatore contiene i
-13 111/ /1 EN379 4/ 5-13 os /1 EN379 4/5-13 os/ 1/1 EN379 4/ 5-13 0OS/1/1/1/1EN379
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Replacing the batteries (p. 5)

Range of use and introduction The cartridge h type CR2032. If ing withafresh
A usedtoprotect the eyes, fromburns, UV light, sparks, airconnection, youmustremovethe I before repl batteries. Th i placed when the
T i . The helmet LED on the cartridge flashes in green.
pare parts| icweldi i UViiter vith 1. Carefully the battery cover
whoselight inthevisil fthe sp fesdependingonth thewelding 2. Removetheb ddispose ofthemi thth specialwaste
arc. Thelight fth After 3. InsertCR2032type batteries, as shown
arcand ime, the light the filter toalow value (dark condition), Dependmg 4. Careful\yrep\ace(hebatterycover
the model, the helmet ined wi -aPAPR system (Powered Air Purifyi i Ifthe shade cartridge does not darken when the weldi isignited, pl battery polarity. To check whether
Safetymstruct\ons the batteries still have sufficient power, hold the shade cartridge against a bright lamp. If the green LED flashes, the
Readthei ingthe helmet. Mak Iffaul b died batteries are empty and must be replaced immediately. If the shade cartridge does not operate correctly in spite of

the ADF mustnolonger be used. Only optrel wear parts may be used!

Precautions & protective restrictions /Risks

During the welding process, heat and radiation are released; this can cause eye and skin injuries. This product provides
protection for the eyes and face. Your eyes are always protected against ultraviolet and infrared radiation when wearing the
helmet, regardless of the shade level selected. Appropriate protective clothing must also be worn to protect the rest of your
body. Particles and substances released during the welding process can trigger allergic skin reactions in persons with this
disposition. With sensitive persons, skin contact with the head part can lead to allergic reactions. The welding helmet may

onlybe used for: d not for other The welding helmet (incl. inner protective lens and outer
protectivelens) protects against high velocity particles.
[f protection against high speed particles at I is required then the selected eye-p should be

marked with the letter Timmediately after the impactletter.e. FT, BT or AT. Ifthe letter forimpactis notfollowed by the letter T

thenthe eye protector shallonlyb insthigh speed partcles a

foruse. Painting and attaching stickers or similar to the helmet s not permitted. The helmetis suitable for all common welding
processes, except gas and laser welding. Please note the shade level recommendation according to EN169 on the wrapper.
The helmet does not replace a safety helmet. Depending on the model, the helmet can be combined with a safety helmet
The design features of the helmet may affect the field of vision (no peripheral vision without turning the head) and the light
fransmittance of the automatic darkening filter may affect colour perception. As a result, signal lamps or warning indicators
may notbe seen. Furthermore, there is a risk of |mpactdue fothe Iarger circumference (head with helmet). The helmet also

whenimpacting particles with high velocity.

Sleepmode

The cartridge has an automatic switch-off function, which increases the service life. If the light falls on the catridge
fora period of approx 10 minutes less than 1 Lux, it automatically switches off. To reactivate the cartridge,it must be
briefly exposed to daylight. If the shade cartridge cannot be reactivated or does not darken when the welding arcis
ignited, the batteries must be replaced.

Warranty & liability

The warranty conditions can be found in the instructions of the manufacturer's national sales organisation. Contact your
authorised specialist retailer for more details. Awarranty is only given for material and manufacturing defects. In the event of

correctbattery itmust be declared bl
Removmg/mstallmgthe cartridge (p. 8)

Pull outthe protection level knob

Carefully remove the battery cover

Unlock the cartridge retention spring as shown
Carefully ilt the cartridge out

Unlock the satellite as shown

Pullthe satellite out through the gapin the helmet
Rotate the satellite by 90° and push through the hole in the helmet
Remove replace the shade cartridge
The cartridgeis installedin the reverse order.
Troubleshooting

ADF fails to darken

— Adjust sensitivity (p. 7)

— Clean sensors or front sensor*

— Check the light flow to the sensor

Shade level toobright

— Sethigher shade level or use coloured inner lenses (p. 6-7)
Shadeleveltoo dark

— Selectlower shade level (p. 6-7)
ADF flickers

— Adjustthe position of the opening time controller (p. 7) to suitthe welding process
— Replace the batteries (p. 9)

Poor visibility

— Cleanthe finisher screen or ADF

— Increase the ambient light

Welding helmetslips

— Adjust/tighten the head strap again (p.4)
*Sensorsshou\d be keptclean anunobscured!

d must be replaced.

N P

—» Change sensor slider position (p. 7)
— Deactivate grinding mode (p. 6)
— Replace batteries (p. 9)

— Cleanorreplace the finisher (p. 6-5)

— Adjustthe shade level to the welding process

i due toimproper use, /ention or use not proy idedforby y (We reserve the right to make technical change
arevoid. Liabiityand wartanty are lso oid fspare parts ot th parts areused. Shads Level automode:  SL4 ightmode) SL5<SL13 (dark mode)
Expected Lifetime manual mode: SL4 (ight mode) SLG < SL13 (dark mode)
The welding helmet (incl.front cover lens and inner cover lens) does not have an end-of-ife date. The product can be used as VIR protection inlightand dark modes
longas novisible or invisible damage or malfunctions occur. Swiching lighttodark T0us@Q°CITFF)  10ys(55°C/131°F)
Howto use (Quick Start Guide) witching i darktolight 0.1-2.0s with "Twilight Function"
1. Head strap. Adjust the upper adjustment strap (p.4) to your head size. Pushin the ratchet knob (p.4) and turn until the Dimensionsof cartrdge 90X 10X Tmm/3.55433%0.28
ﬁ&adgea'f“s vl butdoevs notexertpressure. | Dimensions of field of vision 50x100mm/1.97x3.94*
2 B L N ° N Powersupply Solar cells, 2 pcs. LI batteries 3V replaceable (CR2032)
Adjust both sides equally and avoid skewing. Then tighten The helmetilt can be adjusted b Weight Non PAPR: 500g/ 17,637 0z PAPR: 700g/ 24.69180z
turning the knob (p.5). Onerati A0°C70°C/ 14°F— 158°F
3. Operating mode automatic/manual. Use the slide switch (p.6) to select the shade level adjustment 20°C_70°C/ 4 158°F
mode. In automatic mode, the shade level is automatically adjusted to the intensity of the arc by means o - —
Classification as per EN379 Optical class =1 Homogeneity =1
of sensors (standard EN 379:2003). In manual mode, the shade level can be adjusted by turning the 4 L\gmscatterd Ang|egyvisgndependemy:1
knob (p.6-7). Applied standards (see alsonote) EN166:2001 (eye protection)
4 Shade\eve\ In manual mode, youcan choose between the SL4-SL8and SL8- SL12shade\eve\rangesbymowngthe EN175:1997 (eye and face protection)
{ knob (p.6-7) (grey g). In“automatic’ mode, EN379:2003 + A ( filters)
the shade level (SL4- SL12) complies with EN 379 f the rotary knob (p.6-7) is set to position “N". By turning the knob, Standards CE, UKCA, EAC; complies with ANSI Z87.1, ASINZS, CSAZ94.3
the automatically set shade level can be corrected upwards or downwards by up to two shade levels (green lettering), Additional markings for PAPR version N12941 (TH3in combination with €3000 or €3000X, TH2 for
depending onyourpersonal preferences. (notified body CE1024) versions with hardhatand 3000 or 3000X)
5. Grindmode. 4)tosetthe ADFtogrindmode. Inthis mode, EN14594 Class 38
bright wi level SL 2.0. The activated grindi the red flashing LED (p.6) inside the helmet. Note: The product fulfil the internal technical specification of optrel AG, which is based on the requirements of
Toswitch off grindi again. 10 minutes. EN379:2003+A1:2009 and EN 175:1997, also tested by ECS (notify body CE1883).
6. Sensitivity. With th button the light sensitivity is adjusted according arcand the ambient light The technical specification deviates from the requirements of EN 379 and replaces the requirements of 4.3.1
(p.7). The border to “Super High" is the standard setting. This can be individually adjusted by turning the rotary knob. In “Power off’, 4.3.2.4 “mean transmittance in the infrared’, 4.3.5 “Manual control of dark scale number’, and 4.4

the “Super High" range, a very high level of light sensitivity is achieved.
7. Sensorslide. The sensor slide can be setto two different positions. Depending on the position, the angle for detecting
amblent hghl isreduced (p.7) orincreased (p.7).

8 0 ler Th ler (Delay) 5.7 tolight
Therotaryk pp muudarktohghtbelweenU1andZOs
9. Twilightmode. Whenth ing i lissettoahighdelay,a (twilight beactivated

“spectral sensitivity of welding filters with automatic scale number setting” with the requirements of 1SO 16321-
2:2021 paragraph 4.2.2 “transmittance requirements and scale numbers'. Here, reference is made to a suitable
test method for testing automatic darkening anti-glare cassettes with an extended functional range (ISO 18526-
2:2020 section 17).

The technical specification deviates from the requirements of EN 175 “Resistance of welding shields to hot

", refers to EN 168:1995 section 7, and replaces the requirements by ISO 16321-2:2020 section 5.2.5

to protectthe eyes from the very bright afterglow after finishing welding. However, itis not
twilight mode for short cycle tack Setthe delay for tack welding
10. Fortransport, use th g p yor | cart
Cleaning and disinfection
Thefinisher must

ftcloth. D olvents, alcohol or

Scratched hould be replaced.
‘The ADF should only be cleaned if ditry with a cloth suitable for optics (for example glasses cleaning cloth). dust has to blow
away with clean air before.
Storage
T i (incl.front cover coverlens) mustb ity. Toextend
thelife of the batteries, store the helmetinits original packaging.
Replacmglhemeirantcaverlens(p 8-9)

it. Attach th frontcover decli

Pu\l the front cover Iens roundto the dside clipand clipin place. This
thatthe gasket on the front cover lens has the desired effect.

me pressure to ensure

“Resistance to by hot so-lids of welding helmets and welding hand shields™ *, refers to ISO 18526-3,
section 7.6.2“ for the test method
Spare parts (p. 42)

-Helmet without cartridge (SP01)
-Cartridge incl. satellite (SP02)
-Frontcover lens (SP03)

-Repairset2 (SP04)

-Inner protection lens (SP05)
Declaration of conformity

Seeinternet link adress at 2nd last page.
Legalinformation

This d lies with the i fEU regulation 2016/425 p
Notified body

See 2nd last page for detailed information.

-Repair set 1 (Potentiometer knob, Sensitivity
knob, Battery cover) (SP06)

-Head band with fastener (SP07)
-Sweatband (SP08/SP09)

int 1.4 of Annex II.




Wymiana szybki ochronnej(s. 8-9)

WS'QP Weelu. Nymiany ézatrzaskboczny. bkeozatrzask
Pr i krycie glowy pod i imetodamiwceluochronyoczu, boczny. Zatozyc szybke ochronng na drugi zatrzask boczny i zatrzasnag. Czynnos¢ tawymaga zastosowania
twarzylszy\przedoparzemem fat i ym, iskrami, $wiatl ymigorg Przy#bica nacisku, sliwe bvlo osiaanieci i dziatani Kiszybkiochronne.

sklada sie z kilku czesci (patrz lista czesci filtr i lag LypdbyWHyHMI uvi Wymiana baterii (s. 5)

pasywnyfiltr podc: c\wiclﬁ il kty $ciswi ymwidn roznej Kaseta z filtrem ochronnym wyposazona jest w wymienne baterie litowe typu CR2032. Jesli stosowana
wzaleznosciod natgZeni ienieniaful Pierwotnie wysokawarto$c pr jest przytbica spawalnicza z nawiewem, przed wymiana bateri konieczne jest wyjecie uszczelki czgsci
Swi filtrspawalniczy Pouder i twarzowej. Baterie nalezy wymienic, gdy wskaznik LED nakasecie migana zielono.

czasie przetaczania, przepuszczalnos¢ $wiatta filtra zmienia sig na warto¢ niska (w stanie zaciemnienia). W
zaleznodci od modelu przythica moze by¢ potaczona z hetmem ochronnym iflub z systemem PAPR (system
nawiewu powietrza z funkcja oczyszczania).

Wskazowki dotyczace bezpieczenistwa

Przed uzyciem przytbicy nalezy przeczytaé niniejszq instrukcje obstugi. Sprawdzié pramdlowosc montazu

1. Ostroznie zd]qc pokrywe baterii

2. Wyjacbateriei giezqodnie i pr. y p
3. Wiozy¢ baterie typu CR2032 w sposb przedstawiony narysunku

4. Ostroznie zalozy¢ pokrywe baleru

Jesli kasetazflh h

tuku elektrycznego, nalezy sprawdzié

szybklochronnej Jesh usumecwe usterekme Jestmozhwe nie nalezy dalej uzy yz blegunow bateru W celu sprawdzema czy baterie nadaja sie jeszcze do uzytku, nalezy
dki h ’Rylyko pr i ddta $wiatfa. Jedlizielony wskaznik LED miga, baterie
Wtrakciep i ielasig cieploip i S: |naIezyJebezzwloczmewym\emc Jesli pomimo prawidtowego umieszczenia baterii
kory. Produktten hrong ztwar y,Pn yibicy, niezaleznie odwybraneg kasetazfiltrem ochronny l ie, nalezy ja uznac za nienadajaca sie douzytkuiwymienic.
topniaochrony, 0czy sa: hroni ed . Weelu Montaz zkasety zfiltrem ochronnym (s. 8)

zabezpieczenia pozostatych czgsci ciala nalezy dodatkowo nosic odpowwequodzwez ochronna, Czqsteczk\ i

1. Wyciagnac przycisk stopnia ochrony

substancje, wydzielane podczas spawania, moga w niektorych przypadkach spowodowac alergiczn reakcje 2. Ostroznie zdjac pokrywe baterii
skory u 0séb o takich skfonnodciach. WraZliwe osoby musza by¢ $wiadome, ze materialy, z ktérych wykonana 3. Odblokowat sprezyne mocujaca kasete w sposob przedstawiony narysunku
jest przylbica moga spowodowac alergiczne reakcje skory. Przytbica spawalnicza moze by¢ stosowana tylko 4. Ostroznie odchylic kasete
do Spawania oraz szlifowania, lecz nie do innych zastosowan Producent nie ponosi odpowiedzialnodci za 5. Odblokowad filtr Satellite w sposéb przedstawiony na rysunku
przyibicy i pr Znieprzestr umnum.Jl 6. Wyjacfiltr Satellite przez wycigcie w przytbicy
obstugi. Przylbicajestpr d kich 7. Obrocic filtr Satellite 0 90° i wsunaé przez otwdrw przytbicy
[' g0 oraz | . Nalezy f ¢ zalecen dot. stopnia ochrony zgodnie z norma EN 169, 8. Usun/wymieni¢ kasete cien
zamleszczonych na okt adce Przylbica nie zastepuje helmu ochronnega W zaleznosci od modelu moze by¢ Zakladame kasetyzflltrem ochronnym odbywa sig w odwrotny sposéb.
pofaczonazht . Przylbicamoze wply iaze wzgledo yinych (brak p
widocznosci z boku bez obrdcenia g#owy) orazna postrzegame kolorow w wyniku specyfiki przepuszczanla Kasetazfllt ym nie wh
Swiatlapr Hm przyciemniajacy. Dlatego pozatozeniu przyibicy operatormoz —D ¢ czutosc — Sprawdzic dostep $wiatta do detektora
lub osfr. Ponadto istnieje uderzema na skutek — Zmieni¢ pozycje suwaka detektorow — Wybractrybreczny
y I 2 yibica). Przylbicar dwniez odbiordzwigkui ciepta. — Oczyscic detektory lub szybke ochronng — Wymieni¢ baterie
Tryb czuwania — Wylaczyc tryb szlifowania
Kaseta z filtrem ochronnym wyposazona Jest w funkcje ycznego wylaczania, w okres Stopieri ochrony zbytjasny
Zywotnosci bateril. Jesli iejniz 1lux $wiatla, kasetajest I — Wybraé trybreczny — Wymieni¢ szybke ochronng
wylaczana. W l z icnakrotkonaswiattod: — Wirybie y wybierania do +1 lub +2 zapytaj
Jeslikasetazfil ie lubtezw chwil ycznego nie nastapi Stopieri ochrony zbyt ciemny
zaciemnienie, na\ezywym\emcbatene — Wybractrybreczny — Wtrybie automatycznego wybierania do-1lub -2 zapytaj
Gwaranqa i odpowwdnalnosc Kasetazfiltrem ochronnym migocze
te sqw dok inf inych krajowej sieci handl d Wigcej — Nalezy wyregulowac polozenie przetacznika opozniajacego w odniesieniu do procedury spawania.
|nformacu mozna uzyskacu auloryzowanych przedstawmeh hand\owych Gwaranqa udzielana jest wylacznie — Wymieni¢ baterie
nawady 1l wwyniku Ztawid §¢

dyfikacjilub niepr

przez p sposobu uzycia skutkuje wygasnieciem gwarancji oraz

— Oczyscic szybke ochronna ub filtr — Zwigkszy¢ intensywnosc $wiatta w otoczeniu

wygasarowniez w przypadku zastosowania nieoryginalnych czesci zamiennych.

Oczekiwany okres trwalosci

Kasku spawalniczego nie ma terminu przydatnodci do uzycia. Produkt moze by¢ stosowany, dopoki nie
pojawia sie widoczne uszkodzenia lub wady.

—Dop ¢ stopien ochrony do procedury spawania
Przythica spawalnicza slizga sie

— Ponownie dopasowaé/napiaé tasme naglowia
Specyfikacje

(Mozliwos¢ zmian technicznych zastrzezona)

1Zaslosowame(chkitartcunde) . o o — Stopienoshrony SU fpozomjasny)
) (s 4)|obracac dopok\ tasma nagloww me bedne przylegacdokladme lecz bez ucwsku‘ ) SL5 - SL13 (poziom ciemny)
2 0d 4.5) %o dstank Ochrona UV/IR Maksymalna ochrona na poziomie jasnymi
od oczu Ustawic réwnoczesnie obie strony i nie przekrzywwac Nastgpnie ponownie dokrecic przymsk\ . — clemnym S
blokady. Nachylenie przylbicy mozna ustawi .5). Cza§prze#qczamazpozmmwasnego 170ps (23°C/73°F)
3. Tryb pracy automatyczny/reczny Za pomocqprzetacznlka przesuwnego (s. 6) mozna wybrac tryb naciemny 110ps (55°C/131°F)
P Y. Wir y ustawiany j p Czaspr poziomu ciemnego 0.1-2.0sz"Twilight Function"
caujniki, odpowiedniodointensywnos yezneg EN379:2003) Wiy pief najasny
ochrony mozna ustawic ob kretio (s.6-7). Wymiary kasety z filtrem ochronnym 90x110x7mm/3,55x4,33x0,28"
4. Stopien ochrony. W trybie rgcznym moZliwe jest przesuwanie przetacznika zakresu w celu dokonania Wymiary polawidzenia 50x100mm/1,97x3,94"
wyboru mledzypozmmam\_obszarowochmnySLS SL9iSL9-SL13. Drobnych korekt nalezy dokonywaé Napiecie zasilania Ogniwa sloneczne, 25z, Baterie owe 3V, wymienne
obracajac pokretio potencjometru (s. 6-7). W trybie automatycznym, gdy pokretio (s. 6-7) ustawione CR2032)
; M b / ¥ A S ! ( )
Jestw pozycji,N', stopien ochrony odeW|ada normis| EN 379. ?brot pgkretlLa u‘moihwm skorygowanie Cigzar NonPAPR: 500g/ 17.637 oz
T Jif N . N ' k i PAPR:700g/24.69180z
5 ryb szli owanla acwsnlgcw:vprzycws y§topma oc rony (. 6) powodUJe preefaczenie aset)\;vzhlc tzr;:; o Tobocza 0°C=70°C /1 14°F157°F
tymtr - o oo 1o S
tryb szhfowama mozna rozpoznac po migajacej na czerwono diodzie (s. 6) wewnatrz przytbicy. W celu Temperatqra przechowywania -20°C-80°C/ f F- 176, F . —
wytaczenla trybu szlifowania nalezy ponownie nacisnag przycisk stopnia ochrony. Po uptywie 10 minut Klasyfikacjawg EN 379 Klasaoptyczna=1 Swiatiorozproszone=1
try iazostanie Je_dnorodnosc=1 Wspotczynnik kata
6. Caulot.Za pomoca przycisku czulosci czulos¢ na Swiatio jest ywana do fuk iczegoi widzenia =1 -
Swiataooczenia. Ganica,Super High'jest stawieniem domySinym, Paekrecajac poceto verlo e Atesty CE, UKCA, EAC; complies with ANSI Z87.1, AS/
moznamdywwdualmedoslosowac Wabszarze, Super High' moz NZS,CSAZ94.3
1 Z iach. W Dodatk wersji PAPR (jednostka EN12941 (TH3w polaczeniu ze3000/¢3000X, TH2 dla
at . . ieiszasie(s.7)lub iy 7 'tzn ' . ejszy CE1024) wersjiz hardhatie3000/e3000X )
lub wigkszym stopniu na otaczajace zrodta $wiatfa. EN 14594 Class 38

8. Przefacznik otwarcia. Przetacznik otwarcia (Delay) (s. 7) umozliwia zmiang opdznienia otwierania z

Czgscizamienne(p.42)

-Przyibicabez kasety (SP01) -Naprawa 1 (Przycisk potencjometru, Przycisk

P ) ¥
ajasnoscigod0,1 do2,0szdodatkowym"Twilight Function”, ktory chronioczy przed

it -Kasetazfilt czutosc, Pokrywa baterii) (SP06)
naobiektach. zfiltrem Satellite (SPOZ} -Ta$managlowia wraz z elementami
Czyszczenie -Szybka ochronna (SP03) mocujacymi (SPO7)
Kasete zfil h z e czyscic igkk ki. Nie -Naprawa 2 (SP04) -Potnik czotowy (SP08/SP09)
wolno stosowac silnych $rodkdw czyszczacych, rozpuszezalnikow, alkoholu lub tez $rodkow czyszczacych z -Szybka wewnetrzna (SP05)
dodatkiem materiatow $ciernych. Zarysowana lub uszkodzona szybke ochronng nalezy wymienic. Deklaracjazgodnosci
Przechowywanie Zobacz adres witryny nastronie od drugiej do ostatniej.
Przytbicg nalezy pr ywac w temp ‘e pokojowej w niskiej wilgotnosci powietrza. Informacje prawne
Przechowywanie przytbicy woryginalnym opakowaniuwply seni §ci inej Tendokumentspelnia adzenia UE 2016/425 punkt 1.4 Aneksull.
baterii 22

Jednostkanotyfikowana
blowe informacj lez¢nastronie od drugiej do ostatniej.




spare parts list

SPO1

5001.684
PAPR: 4441.684

SP02 5012.480

SPO3 5000.210

SP04 5003.501

SPO5 5000.001

SP06 5003.500

SP0O7 5003.250

SPOS 5004.073

spog | 5004.020
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accessories

parking buddy| 5002.900
chest
protection
head & neck
protection

4028.015

4028.016

spare parts/accessories PAPR

head & neck
% protection PAPR 4028.031
faceseal
' for PAPR 4160.000

@ air hose holder 4551024
for PAPR

accessories

Bumpcap black to
>5002.840 attach to the headband

Headgear "HALO" to clip
5003.530 on the headband
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Serial No.:
Seriennummer:
Numéro de série:
Serienummer:
Numero di serie:
Numero de serie:
Numero de série:
Serienr.:
Sarjanumero:
Serienummer:
Serienummer:
Numer seryjny:
Sériové Cislo:
55
Sorszam:

Date of sale:
Verkaufsdatum:
Date de vente:
Forsaljningsdatum:
Data di vendita:
Fecha de venta:
Data de venda:
Datum van verkoop:
Myyntipaiva:
Salgsdato:
Dato for salg:
data sprzedazy:
Datum prodeje:

- 3=ER
Eladas datuma:

Dealer's stamp:
Handlerstempel:

Cachet du revendeur:
Forsaljarens stampel:
francobollo del rivenditore:
Sello del comerciante:

carimbo do concessionario:

Dealerstempel:
Jalleenmyyjan leima:
Forhandlers frimaerke:
Forhandlerens stempel:
piecze¢ sprzedawcy:
Razitko prodejce:
2NN E:

Kereskedd pecsétje:

optrel

UK Approved Bod
(ﬁg.0843) /

ASINZS 1337
ASINZS 1338
Seri No .
SUTILES:
AUEwv apiBuog:

[MopeneH Homep:
Vyrobné ¢islo:
Serijska st.:
Numar de serie:
Seerianumber:
Serijos Nr.:
Sérijas numurs:
CepuiiHblli HOMep:
Serijski broj:
Sraithuimhir:
Numru tas-Serje.:

Satis tarihi:

BR55 B

Hpepopnvia TwAnang:
[aTta Ha npogax6a:
Datum predaja:
Datum prodaje:
Data vanzarii:

Muugi kuupéev:
Pardavimo data:
Pardosanas datums:
[ata npogaxu:
Prodaja Datum:

Diol Data:

Data tal-bejgh:

Bayi damgasi:
FA—F—DAREVT"
Zepayida avTITTPOCWITOU:
Meuat Ha gunbpa:
Peciatka predajcu:

Zig trgovca:

Stampila distribuitorului:
Midja tempel:
Pardavéjo antspaudas:
Izplatitaja zimogs:
neyatb gunepa:

Pecat trgovca:

Stampa an déilealai:
Timbru tal-bejjiegh:

2@l

YEAR WARRANTY

visit our homepage

htp:/lwww.optrel.com/
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PAPR version only
1883 C € 1024 C E
Notified bo}qiy Notified g
ECS Gmb Occu atlonal Safety
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ANSI

compliance with CSAZ94.3-15
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