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MASTERS

Kurs spawalniczy online "Jak spawac TIG — aluminium'

Modut 1 - Podstawowe informacje o metodzie TIG i wymaganym wyposazeniu
1. Definicja metody TIG
2. Spawarka do aluminium — jakie urzadzenie wybraé
3. Uchwyt spawalniczy do TIG’a — jaki wybra¢
4. Montaz podzespotéw w uchwycie spawalniczym
5. Zniszczona elektroda
6. Elektrody do spawania aluminium
7. Jaki gaz do metody TIG
8. Dobér spoiwa — drutu spawalniczego
9. Jak dobiera¢ spoiwo wedtug tabeli ESAB
10. Podpinanie przewodow do spawarki
11. Podstawowe narzedzia w warsztacie
12. BHP podczas spawania w garazu
Modut 2 - Jak przygotowac aluminium do spawania
1. Jak przygotowac materiat — ciecie/szlifowanie
2. Usuwanie warstwy utlenionej
3. Odttuszczanie powierzchni
Modut 3 — Balans AC
1. Jak dziata BALANS AC
2. Wielkos¢ kulki a BALANS AC

3. Jak dobrac ustawienia BALANSU AC



4. Test ustawien BALANSU AC

5. Ustawienia BALANSU AC do spawania odlewoéw
Modut 4 — Czestotliwos¢ pradu AC

1. Jak dziata czestotliwos¢ pradu AC

2. Czestotliwos¢ pradu AC a gtebokosé wtopienia

3. Test ustawien czestotliwosci

4. Jak ustawié czestotliwosc
Modut 5 — Panel sterowania parametrami spawarki TIG

1. Ustawianie spawarki w tryb AC i Standard

2. Parametry spawania - "drabinka" przeptywu pradu

w

. Parametry spawania - czestotliwo$¢ AC balans AC
4. Tryb spawania — 2T i 4T
5. Panel sterowania Magnum THF 220S AC/DC
6. Panel sterowania Magnum THF 238P AC/DC PRO
7. Panel sterowania Magnum Viper 210 Puls AC DC
8. Panel sterowania Trafilux TIG 220 PRO AC DC
Modut 6 — Ustawienie ciata, sposéb trzymania i prowadzenia uchwytu spawalniczego
1. Jak przyjaé odpowiednig pozycje do pracy
2. Jak trzymac i prowadzié uchwyt spawalniczy
3. Odlegtos$¢ elektrody od materiatu
4. Nauka podawania spoiwa
5. Kat prowadzenia elektrody
Modut 7 — Jak zaczac¢ éwiczy¢ umiejetnos$é spawania — blacha 2 mm
1. Jak zaczac¢ ¢wiczyé spawanie — blacha 2 mm
2. Przygotowanie do spawania / spawanie
3. Btedy podczas nauki — czes¢ 1
4. Btedy podczas nauki — czes¢ 2
Modut 8 — Blacha 2 mm — spoina doczotowa

1. Przygotowanie materiatu



2. Blacha 2 mm - spoina doczotowa - PARAMETRY
3. Spawanie spoin faczacych
4. Spawanie spoiny doczotowej
5. Btedy podczas spawania spoin doczotowych
Modut 9 - Spoina grzbietowa (krawedziowa) — blacha 3 mm
1. Parametry faczenia
2. taczenie
3. Jak wykona¢ poprawng spoine
Modut 10 — Spoina grzbietowa — 2 mm - puls/standard
1. taczenie blach 2 mm / Parametry taczenia
2. taczenie
3. Spawanie
4. Ustawienia funkcji PULS
5. Spawanie z funkcjg PULS
6. Btedy
Modut 11 - Spoina pachwinowa — blacha 4 mm - blacha/rura/profil
1. Blacha 4 mm - w pozycji pachwinowej - Parametry
2. Blacha 4 mm - w pozycji pachwinowej - tgczenie
3. Blacha 4 mm - w pozycji pachwinowej - Spawanie
4. Blacha 4 mm - w pozycji pachwinowej - Btedy
Modut 12 — Spoina doczotowa — rura 80 x 2 mm
1. Spoina doczotowa —rura 80 x 2 mm - Parametry
2. Spoina doczotowa — rura 80 x 2 mm - taczenie
3. Spoina doczotowa — rura 80 x 2 mm - Spawanie
4. Spoina doczotowa — rura 80 x 2 mm - Btedy
Modut 13 — Spawanie ramy z profili aluminiowych
1. Przygotowanie materiatu / Przygotowanie do tgczenia
2. tgczenie ramy

3. Spawanie ramy
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. Spawanie ramy (czes¢ 2) — ujecia tuku spawalniczego
. Spawanie ramy — mniejsze elementy, spawanie ze szczeling

. Analiza, zadanie domowe

Modut 14 — Spawanie zbiornika paliwowego
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2
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. taczenie elementéw — zbiornik
. Spawanie zbiornika/ Parametry
. Spawanie wlewu i uchwytow

. Analiza pracy przy zbiorniku / najczestsze btedy

Modut 15 — Modyfikacja uktadu dolotowego

1

2.

8.
9.

1

. Wprowadzenie

Odcinanie zbednych elementdw, czyszczenie

. Budowa elementdw intercoolera

. taczenie elementdw, spawanie

. Przygotowanie IC od strony turbiny

. Spawanie IC od strony wylotu w strone kolektora

. Obliczanie katéw ciecia rury

Budowa ukfadu dolotowego, odcinek fgczacy IC z kolektorem
Modyfikacja wylotu turbiny, spawania kolana, odlew

0. Efekt modyfikacji

Modut 16 — Spawanie odlewéw

1

2.

. Odlewy aluminiowe — wprowadzenie

Jak umy¢ mise olejowa

. Wstepne polerowanie

. Frezowanie miejsc spawanych

. Grzanie materiatu przed spawaniem

. Parametry do usuwania zanieczyszczen za pomocg balansu AC
. Usuwanie zanieczyszczen przy wykorzystaniu balansu AC

. Parametry spawania odlewu aluminium

. Spawanie/naprawa odlewu aluminium



10. Modyfikacja misy olejowej — przygotowanie krawedzi

11. taczenie blachy z odlewem

12. Modyfikacja misy olejowej — spawanie blachy z odlewem na zewnatrz

13. Modyfikacja misy olejowej — spawanie blachy z odlewem od wewnatrz
Bonus 1 — Spawanie rurek w uktadach klimatyzacji

1. Przygotowanie do spawania

2. Spawanie rurek w ukfadach klimatyzacji

3. Analiza / btedy podczas spawania

Bonus 2 — Parametry spawania z catego szkolenia



