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1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIEBEZPIECZENSTWO!
ZAGROZENIA POWODUJA POWAZNE OBRAZENIA
LUB UTRATE ZYCIA

ABY ZMNIEJSZYC NIEBEZPIECZENSTWO POZARU LUB WYBUCHU,
NIGDY NIE UZYWAJ tATWOPALNYCH CIECZY W OBSZARZE PRACY.

1.

Jest normalne, ze podczas pracy silnik i strumien cisnienia
wytwarzajg iskry. Jesliiskry zetkng sie z oparami benzyny lub
innego rozpuszczalnika, wowczas zapton spowoduje pozar
lub  wybuch. Zawsze wigczaj sprezarke w dobrze
sprawdzonym obszarze. Nie pal podczas pracy. Nie pracuj w
miejscu wystepowania iskier lub ptomieni. Trzymaj
sprezarke jak najdalej od obszaru pracy.

Rozpuszczalniki Trichloretan i Chlorek Metylenu moga
reagowa¢ chemicznie z aluminium stosowanym w
pistoletach do farb, pompach lakierniczych itp., powstate
zwigzki przyczyniajg sie do powstania eksplozji. Jesli
uzywasz tych rozpuszczalnikéw, uzywaj tylko sprzetu ze stali
nierdzewnej. Nie ma to wptywu na sprezarke powietrza, ale
znacznie zmniejsza ryzyko powstania niebezpieczenstwa .
Nigdy nie wolno bezposrednio inhalowaé sprezonego
powietrza wytwarzanego przez sprezarke. Nie nadaje sie do
oddychania

Zagrozenie prozniowe

Zawor mozna otworzy¢ tylko wtedy, gdy jest podtgczony
przewdd pneumatyczny.

OSTRZEZENIE.
POTENCJALNE NIEBEZPIECZENSTWO, KTORE MOZE BYC PRZYCZYNA
POWAZNYCH OBRAZEN I/LUB UTRATY ZYCIA

1.

Nie spawac zbiornika powietrza tej sprezarki. Spawanie
zbiornika sprezarki powietrza powoduje duze zagrozenia .
Spawanie zbiornika w jakikolwiek sposéb spowoduje utrate
gwarancji.

Nigdy nie uruchamiaj sprezarki powietrza na zewnatrz, gdy
pada deszcz, poniewaz istnieje mozliwos¢ porazenia
pradem elektrycznym.

Kompresor startuje automatycznie. ZAWSZE wyfaczaj
sprezarke, wyjmij wtyczke i spuszczaj cisnienie z uktadu
przed serwisowaniem sprezarki, gdy sprezarka nie jest
uzywana.

Sprawdz maksymalne cisnienia dla narzedzi
pneumatycznych i akcesoriéw. Cisnienie wyjsciowe
sprezarki musi byé regulowane tak, aby nigdy nie
przekraczato maksymalnego cisnienia znamionowego
narzedzia.
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5. Gorace iruchome czesci znajdujg sie pod ostong. Aby
zapobiec oparzeniom lub innym obrazeniom. NIE ZDEJMU)
OStON . Przed przystgpieniem do obstugi lub serwisowania
poczekaj az sprezarka ostygnie.

6. Uwazaj, aby czytac wszystkie etykiety podczas pracy przy
materiatach toksycznych i sprawdz ich instrukcje
bezpieczenstwa. Uzyj maski, jesli istnieje ryzyko wdychania
czegokolwiek, co rozpylasz. Przeczytaj wszystkie instrukcje i
upewnij sie, ze maska ochronna bedzie Cie chronic.

7. Podczas korzystania z narzedzi zasilanymi powietrzem
bezwzglednie nalezy chronic¢ oczy. Aby zmniejszy¢ ryzyko
nalezy nosi¢ okulary lub szkta ochronne. Nigdy nie kieruj
strumienia powietrza w kierunku osoby lub jakiejkolwiek
czesci ciata.

.»ﬁﬁnp{ﬂ;a».:iM)i

8. Nie reguluj przefacznika ci$nieniowego ani zaworu
nadmiarowego z jakiegokolwiek powodu. Czynnosci te
winien wykonac¢ wykwalifikowany personel, np. serwis.

Uwaga!
Podczas uzywania kompresora poziom hatasu (cisnienia

akustycznego) nie powinien przekroczy¢ sredniego poziomu 80dB
(A) mierzonego z odlegtosci 1m.

W przypadku uzycia narzedzi zasilanych powietrzem, sprawdz czy
poziom hatasu wytwarzane przez te narzedzia nie przekracza
podanej wartosci, a w przypadku, gdy tak jest bezwzglednie no$
odpowiednie ochraniacze stuchu !

Przydatne wskazowki

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi oraz instrukcjami serwisu

OSTRZEZENIE,
POTENCJALNE NIEBEZPIECZENSTWO, KTORE MOGA
SPOWODOWAC OBRAZENIA LUB USZKODZENIE SPRZETU.

1. Spusc kondensat ze zbiornika, codziennie. Czysty, suchy
zbiornik pomoze zapobiec korozji.

2. Codziennie sprawdzaj zawér bezpieczenstwa, aby upewnic
sie, ze zawor dziata prawidtowo, oczys¢ zawédr z wszelkich
mozliwych zabrudzen.

3. Aby zapewni¢ odpowiednig wentylacje w celu chtodzenia,
kompresor nalezy przechowywaé w odlegtosci co najmniej
50-100 cm od najblizszej sciany, w dobrze wentylowanym
miejscu.

4. Doktadnie przymocuj sprezarke, jesli konieczne jest jej
transportowanie. Przed transportem nalezy spuscié
cisnienie ze zbiornika.
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5. Chron przewdd powietrzny i przewdd elektryczny przed
uszkodzeniem i przebiciem. Sprawdzaj je co tydzien pod
katem zuzycia i wymieniaj, jesli to konieczne.

UWAGA!
Urzadzenie podlega w Polsce zgtoszeniu do Urzedu Dozoru Technicznego,
wiecej informacji u sprzedawcy lub na stronie internetowej: www.udt.gov.pl

2. KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA (EMC)
2.1. INFORMACJE OGOLNE
Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i uzywanie sprzetu do wytwarzania sprezonego
powietrza zgodnie z instrukcjg producenta. W przypadku wykrycia zaktécen
elektromagnetycznych, uzytkownik jest odpowiedzialny za podjecie dziatan w celu
rozwigzania problemu, przy ewentualnym wsparciu technicznym producenta. W niektérych
sytuacjach dziatanie zapobiegawcze moze by¢ tak proste, jak uziemienie obwodu. We
wszystkich przypadkach zaktécenia elektromagnetyczne powinny zosta¢ obnizone do
poziomu, w ktérym nie sg ktopotliwe.

2.2. OCENA OBSZARU
Przed zainstalowaniem urzadzenia do wytwarzania sprezonego powietrza uzytkownik
powinien dokona¢ oceny potencjalnych zaktécen elektromagnetycznych w okolicy.
Nastepujace powinny by¢ wziete pod uwage:
a) inne przewody zasilajgce, kable sterujgce, sygnalizacyjne i przewody telefoniczne — nad,
pod i obok sprzetu
b) nadajniki i odbiorniki radiowe i telewizyjne
c) sprzet komputerowy i inny sprzet kontrolny
d) krytyczne urzadzenia bezpieczenstwa, na przyktad zabezpieczenia sprzetu
przemystowego
e) zdrowie ludzi wokét, np. osoby korzystajgce z rozrusznikdw serca czy aparatow
stuchowych
f) sprzet uzywany do kalibracji i pomiarow
g) zgodno$¢ innego sprzetu w otoczeniu. Uzytkownik powinien upewnié sie, ze sprzet
uzytkowany w otoczeniu jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych srodkow
ostroznosci.
h) pora dnia w ktérej urzgdzenie bedzie pracowac.
Wielkos¢ otaczajacego obszaru, zalezy od konstrukcji budynku i innych czynnosci, ktére
odbywajg sie. Obszar oddziatywania, moze wybiega¢ poza granice obiektu.

3.3. METODY REDUKCJI EMISIJI
Metody redukcji emisji zaktécen elektromagnetycznych wymienione sg szczegétowo w
normie
EN 61000-6-4 ,Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne --
Norma emisji w srodowiskach przemystowych”.
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3. ZGODNOSC ZE STANDARDAMI

Kompresor marki SPARTUS jest zgodny z odnosSnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa
harmonizacyjnego:

Dyrektywy LVD 2014/35/UE Niskonapieciowy sprzet elektryczny
Dyrektywy EMC 2014/30/UE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
Dyrektywy MD 2006/42/WE Dotyczagca maszyn

Dyrektywa SPV 2014/29/UE Proste zbiorniki ci§nieniowe

oraz z wymaganiami norm zharmonizowanych:

Sprezarki i pompy prozniowe -- Wymagania bezpieczenstwa --

IEC 1012-1 Czesc¢ 1: Sprezarki powietrza

IEC 60204-1 Bezp’n’eczenstwo mgszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn --
Czesc¢ 1: Wymagania ogdélne

IEC 61000-6-2 Kornpatybﬂnosc eI?Iftror)wagnet}/czna (EMC) -- Czes$¢ 6-2: Normy
ogolne -- Odpornos$é w srodowiskach przemystowych

IEC 61000-6-4 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes$¢ 6-4: Normy

ogolne -- Norma emisji w Srodowiskach przemystowych

Znak CE umieszczony jest na tabliczce znamionowej urzadzenia i/lub boku urzadzenia.

4. OPIS OGOLNY.

Ten kompresor olejowy ma nowatorski wyglad i doskonatg jako$¢ wykonania, Jego zalety:
ciekawy wyglad, tatwa obstuga, mniejsze zuzycie oleju, dtuga zywotnos¢, tatwe naprawy,
niskie koszty konserwacji, wysokie bezpieczenstwo i niski poziom hatasu, moze by¢
szeroko stosowany w przemysle, malowanie i dekorowanie, automatyczne systemy
powietrzne i inne obszary, w ktdrych wymagane jest sprezone powietrze.

4.1. Przeznaczenie

Urzadzenie jest ztozonym produktem elektromechanicznym stuzgcym do wytwarzania
sprezonego powietrza dla oprzyrzagdowania pneumatycznego.

Urzadzenie przeznaczone jest do pracy czestej ale krétkotrwatej.

Urzadzenie stuzy do regulacji ciSnienia w sieci pneumatycznej.

Urzgdzenie nie jest przeznaczone do wykorzystania w celach medycznych.
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UWAGA!
Wymagania dotyczace parametrow sieci zasilajacej (napiecie zasilania,
dopuszczalny zakres wahan napiecia z sieci itp.). Podane sg w tabeli z
danymi technicznymi urzgdzenia oraz na tabliczce znamionowej
kompresora. (IEC 60204-1)
W przypadku modelu zasilanego z sieci jednofazowej przewéd
zasilania powinien zostac¢ podtgczony bezposrednio do gniazda
elektrycznego bez stosowania przedtuzaczy.
(Dtugos¢ przewodu zasilania wptywa na spadek napiecia, przez co moze
powodowac trudnosc¢ z rozruchem kompresora.)

Urzadzenie posiada stopien ochrony IP20 co oznacza, ze przeznaczone
jest do stosowania wewnatrz zamknietych i zadaszonych pomieszczen
oraz nie nadaje sie do pracy na wolnym powietrzu.

Nie jest przeznaczone do uzytku na zewnatrz podczas opadow
atmosferycznych.

Cykl pracy

Cykl pracy to czas w trakcie ktérego urzgdzenie moze pracowac przy
okreslonym obcigzeniu, nie powodujac przecigzenia. Wyrazony jest

w procentach dla 10 minutowego przedziatu czasowego. Dla przyktadu
60% cykl pracy oznacza, ze przez 6 minut urzagdzenie moze pracowac
pod zadanym obcigzeniem, pézniej wymagana jest 4 minutowa
przerwa w pracy urzadzenia (dziatanie bez obcigzenia). Wyznaczony

i podany jest dla temp. otoczenia réwnej 20°C.

Warunki pracy

Temperatura otoczenia podczas pracy sprezarki moze wynosi¢ od 1°C
do 40°C. Nalezy upewnic sie, czy miejsce montazu urzadzenia nie jest
powyzej 1000m nad poziomem morza. W przypadku, gdy temperatura
otoczenia przekracza 30°C nalezy upewnic sie, czy do pomieszczenia
trafia odpowiednia ilos¢ swiezego powietrza.

@O0 o606 =

Przechowywanie

Temperatura otoczenia podczas sktadowania sprzetu powinna
oscylowac miedzy -20°C a 50°C. W specjalnych opakowaniach
uniemozliwiajacy swobodny ruch poziomy i pionowy, np. oryginalne
opakowanie. Wilgotnosé wzgledna powietrza 80% dla temperatury
25°C.

5. DANE TECHNICZNE.

Patrz zatgcznik na stronie 32.
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6. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA | WSKAZOWKI BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

6.1. Ogdlna instrukcja bezpieczenstwa

Uwaga! Ostrzezenie!
Przeczytaj instrukcje.

Uwagal Ostrzezenie!
Nie otwieraj zaworu, zanim nie podtgczysz

weza powietrznego.

Uwaga! Ostrzezenie!
@ Urzadzenie sterowanie zdalnie, moze
uruchomic¢ sie bez ostrzezenia.

0 Przed rozpoczeciem uzytkowania kompresora zapoznaj sie instrukcjg obstugi oraz
instrukcja bezpieczenstwa.

O Zasady bezpieczenstwa pracy zbiornika ci$nieniowego:
e uruchomic zbiornik cisnieniowy prawidtowo w granicach cisnienia i temperatury,
wskazanych na tablicy danych technicznych zbiornika;
e zawsze badzZ czujny, monitoruj stan i sprawnos$¢ urzagdzen zabezpieczajgcych oraz

sterownikéw (presostat, zawor bezpieczenstwa, manometry);
e oproéznij otrzymany kondensat z naczynia ci$nieniowego raz dziennie.

0 Podczas pracy urzadzenie bezwzglednie nalezy przestrzega¢ aktualnych normi
obowigzujgcych przepiséw przeciwpozarowych.

0 Nie nalezy uzywac urzadzenia ktére nie jest uzywane i konserwowane zgodnie z
instrukcja.

0 Nie nalezy pozostawiaé urzgdzenia wigczonego do sieci zasilania bez nadzoru.

Podczas eksploatacji nalezy spetnia¢ wymagania "Zasad dziatania i bezpieczenstwa
eksploatacji zbiornikéw pracujgcych pod cisnieniem".
6.2. RUCH | PRZEMIESZCZANIE

6.2.1. Sprezarka musi by¢ odpowiednio zapakowana do transportu i moze by¢ tylko
transportowana w zamknietych ciezaréwkach, wagonach i kontenerach.

6.2.2. Operacje zatadunku i roztadunku muszg by¢ prowadzone zgodnie z terminami
dostaw na opakowaniu oraz w zgodnosci z przepisami bezpieczerstwa i

higieny pracy.

6.2.3. Podczas podnoszenia, transportu i pakowania sprezarki:

* catkowicie odtaczy¢ kompresor od zasilania i systemu powietrznego;

¢ zdekompresowaé zbiornik cisnieniowy do poziomu cisnienia powietrza
atmosferycznego;

¢ zabezpieczyé ruchome i luzne czesci;

e ustali¢ wage i wymiary sprezarki z danymi zawartymi w niniejszej instrukcji, nalezy uzy¢
odpowiednich urzadzen z wystarczajgcg pojemnoscia i podnies¢ sprezarke jak najmniej, jak to
tylko mozliwe.
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6.3. OPIS BUDOWY

10

12

13

14

15

Definicje poje¢ do Rysunkow 1-7:

Blok ttokowy jest przeznaczony do generowania sprezonego powietrza.
Smarowanie trgcych sie powierzchni czesci ttoka cylindra odbywa sie przez

natryskiwanie oleju.

Silnik elektryczny przeznaczony do napedzania ttoka cylindra.

Zbiornik cisnieniowy stuzy do magazynowania sprezonego powietrza, usuwania
wahania cisnienia, separacji kondensatu; jest obudowag, na ktdrej s3 zamontowane wezty
i czesci sprezarki.

Zabezpieczenie chroni przed przypadkowym kontaktem z ruchomymi cze$ciami napedu
sprezarki.

Przetacznik cisnienia stuzy do zapewnienia pracy sprezarki w trybie
automatycznym, utrzymania cisnienia w zbiorniku cisnieniowym w zadanym
przedziale.

Wiacznik jest przeznaczony do wtgczania i wytgczania sprezarki.

Manometr jest urzagdzeniem ktére na skali za pomocg obrotowej wskazowki prezentuje

aktualne cisnienie panujgce w zbiorniku cisnieniowym.

Zawor bezpieczenstwa ogranicza poziom maksymalnego cisnienia w zbiorniku. Zawoér
zostat wyregulowany na ci$nienie otwarcia < 1.0 Mpa (10 baréw) + 10%.

Zawor zwrotny zapewnia doptyw sprezonego powietrza w kierunku od ttoka

cylindra do zbiornika cisnieniowego.

Odptyw kondensatu jest przeznaczony do usuniecia nagromadzonego kondensatu
i oleju w zbiorniku cisnieniowym.

Regulator cisnienia stosuje sie w celu zmniejszenia ci$nienia do Zzadanego
roboczego w dotgczonych instrumentach pneumatycznychi jest opcjonalny.

Platforma jest przeznaczona do montazu bloku pompy, silnika, napedu

pasowego i ostony.

f \
5/ /) 15/ 13) \ 6
Rysunek 1. Ogdlna budowa modelu ze zbiornikiem 50 L

1 - Blok ttokowy

2 - Silnik elektryczny

3 - Koto pasowe

4 - Pas

5 - Zbiornik ci$nieniowy 50 L
6 - Zabezpieczenie

7 — Przefgcznik cisnienia

8 - Witgcznik

9 - Manometr

10 - Zawor bezpieczenstwa
11 - Kanat powietrza

12 - Zawér zwrotny

13 - Odptyw kondensatu
14 — Regulator cisnienia

15 — Platforma

16 - Amortyzatory i kota




SPARTUS Pneumatics — Sprezarki ttokowe serii SP - Instrukcja obstugi

_167’51?_ 6

Rysunek 2. Ogdlna budowa modelu SP420 (A) ze zbiornikiem 100 L

1 - Blok ttokowy

2 - Silnik elektryczny

3 - Koto pasowe

4 - Pas

5 - Zbiornik ci$nieniowy 50 L
6 - Zabezpieczenie

7 — Przefacznik cisnienia

8 - Wiacznik

9 - Manometr

10 - Zawoér bezpieczenstwa
11 - Kanat powietrza

12 - Zawér zwrotny

13 - Odptyw kondensatu
14 — Regulator ci$nienia

15 — Platforma

16 - Amortyzatory i kota

5/ 17/ 13 \12 11 17
Rysunek 3. Ogdlna budowa modelu SP580 ze zbiornikiem 100 L

1 - Blok ttokowy

2 - Silnik elektryczny

3 - Koto pasowe

4 - Pas

5 - Zbiornik ci$nieniowy 50 L
6 - Zabezpieczenie

7 — Przetgcznik cisnienia

8 - Wtgcznik

9 - Manometr

10 - Zawdr bezpieczenstwa
11 - Kanat powietrza

12 - Zawér zwrotny

13 - Odptyw kondensatu
14 — Zawor kulowy

16 — Platforma

17 - Amortyzatory i kota
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Rysunek 4. Ogélna budowa modelu SP580 ze zbiornikiem 200/270 L

1 - Blok ttokowy

2 - Silnik elektryczny

3 - Koto pasowe

4 - Pas

5 - Zbiornik cisnieniowy 50 L
6 - Zabezpieczenie

7 — Przetgcznik cisnienia

8 - Wtgcznik

9 - Manometr

10 - Zawor bezpieczenstwa
11 - Kanat powietrza

12 - Zawdr zwrotny

13 - Odptyw kondensatu
14 — Zawor kulowy

15 — Regulator ci$nienia

16 — Platforma

17 - Amortyzatory i kota

10
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5/ \13
Rysunek 5. Ogdlna budowa modelu SP690 ze zbiornikiem 100 L

1 - Blok ttokowy

2 - Silnik elektryczny

3 - Koto pasowe

4 - Pas

5 - Zbiornik cisnieniowy 50 L
6 - Zabezpieczenie

7 — Przefacznik cisnienia

8 - Wtacznik

9 - Manometr

10 - Zawor bezpieczenstwa
11 - Kanat powietrza

12 - Zawér zwrotny

13 - Odptyw kondensatu
14 — Zawér kulowy

16 — Platforma

17 - Amortyzatory i kota
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Rysunek 6. Ogdlna budowa modelu SP690 ze zbiornikiem 270 L

1 - Blok ttokowy

2 - Silnik elektryczny

3 - Koto pasowe

4 - Pas

5 - Zbiornik cisnieniowy 50 L
6 - Zabezpieczenie

7 — Przefacznik cisnienia

8 - Wiacznik

9 - Manometr

10 - Zawoér bezpieczenstwa
11 - Kanat powietrza

12 - Zawér zwrotny

13 - Odptyw kondensatu
14 — Zawor kulowy

15 — Regulator ci$nienia

16 — Platforma

17 - Amortyzatory i kota
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Rysunek 7. Ogdlna budowa modelu SP880

1 - Blok ttokowy

2 - Silnik elektryczny

3 - Koto pasowe

4 - Pas

5 - Zbiornik ci$nieniowy
6 - Zabezpieczenie

7 — Przetgcznik cisnienia
8 - Wtgcznik

9 - Manometr

10 - Zawér bezpieczenstwa
11 - Kanat powietrza

12 - Zawér zwrotny

13 - Odptyw kondensatu
14 — Regulator ci$nienia
15 — Platforma

16, 17 — Zwor kulowy

18 - Filtr powietrza

21— Amortyzatory drgan

11
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6.4. PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

6.4.1. Rozpakuj sprezarke doktadnie i sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna. Upewnij sie, ze
nie ma widocznych oznak uszkodzen.

6.4.2. Uwaznie przeczytaj i postepuj zgodnie z poleceniami zawartymi w instrukgcji
obstugi.

6.4.3. Dane dotyczgce sprezarki, silnika elektrycznego oraz dane techniczne muszg by¢
zgodne z informacjami zawartymi w instrukcji oraz z listem przewozowym.

6.4.4. Przed uzyciem, po przechowywaniu i (lub) transporcie w niskich temperaturach
otoczenia sprezarka powinna by¢ pozostawiona w temperaturze dodatniej az do
osiggniecia dopuszczalnego zakresu temperatur pracy, jednak nie mniej niz 2 godziny.

URUCHONIENIE ZBIORNIKA CISNIENIOWEGO

6.4.5. Obstuga i procesy produkcji zbiornika cisnieniowego s objete lokalnymi
przepisami.

6.4.6. Dokumenty do zbiornika ci$nieniowego danego kompresora musza by¢ bezpiecznie
przechowywane przez caty okres funkcjonowania zbiornika cisnieniowego.

MONTAZ

6.4.7. Catkowite wymiary sprezarki s podane w tabeli z danymi technicznymi na str. 32.

6.4.8. Korzystanie ze sprezarki jest tylko mozliwe w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w
temperaturze otoczenia od 1°C do 40°C.

6.4.9. Zasysane powietrze nie moze zawierac kurzu lub jakiegokolwiek gazu, gazéw
wybuchowych lub fatwopalnych, rozpuszczalnikdw, lub barwnikéw w postaci aerozolu
lub toksycznych oparéw.

6.4.10. Wymienne kota lub amortyzatory gumowe muszg by¢ przymocowane do podpér
zbiornika cisnieniowego, jak pokazano na rysunkach 8, 9 10.

1 - Amortyzator drgan 5 — Nakretka M12 10 - Koto obrotowe
2 —Sruba M10 6 — Podkfadka 12
3 — Nakretka M10 7 - Podktadka
4 — Podktadka 10 8 —Koto
9 —Sruba
Rysunek 8. Rysunek 9. Rysunek 10.

6.4.11. Zainstalowac filtry powietrza (na czas transportu sg usuniete i pakowane osobno).

6.4.12. Umiesci¢ sprezarke na ptaskim, poziomym podtozu, w celu zapewnienia lepszego
smarowania ruchomych czesci i catkowitego odprowadzania skroplin. Upewnij sig, ze
sprezarka jest zainstalowana na ptaskiej antyposlizgowej powierzchni, z odpornego na
olej, ogien i na Scieranie materiatu.
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6.4.13. Zapewnic tatwy dostep do wytgcznika cisnieniowego, filtra ssania i regulatora
skroplin. Aby zapewni¢ witasciwg wentylacje oraz skuteczne chtodzenie, kompresor
musi by¢ umiejscowiony co najmniej 0.5-1 m od Sciany.

6.4.14. Uktad sterowania (w razie obecnosci) powinien byé zamontowany na ptaskiej
powierzchni, np.: pionowej $cianie, ptytce lub innej strukturze.

PODtACZENIE DO SYSTEMU POWIETRZA

6.4.15. W przypadku podtgczenia sprezarki do systemu powietrznego lub jednostki
wykonawczej, nalezy uzywad zawordw pneumatycznych i przewodow elastycznych
wtasciwych wymiardw i wtasciwosci (Srednica, ciSnienie i temperatura).

6.4.16. Sprezone powietrze jest potencjalnie niebezpieczne.
Przewody cisnieniowe muszg by¢ utrzymywane w dobrym stanie i prawidtowo
podtgczone.

6.4.17. Potgczenie sprezarki z systemem powietrza wykonywac przez zawér kulowy.

6.4.18. Na rurze odprowadzajgcej zaleca sie zainstalowanie zaworu tréjdrogowego lub
innego urzadzenia, ktére zapewnia zmniejszenie ciSnienia powietrza ze zbiornika, przy
zatrzymaniu i odfgczeniu sprezarki od sieci powietrza, a takze dla podtgczenia
manometru kontrolnego.

PODtACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

6.4.19. Zaleca sie, aby mieé wykwalifikowany personel do podtgczenia sprezarki do zrédta
zasilania, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zasadami bezpieczenstwai
higieny pracy.

6.4.20. Przewdd zasilajgcy musi by¢ wyposazony w odpowiednie urzgdzenie
ochronne, aby zapobiec wystgpieniu zwarcia.

6.4.21. Upewnij sie, ze wartosci w karcie technicznej odpowiadajg rzeczywistym
parametrom zasilania. Dopuszczalne wahanie napiecia wynosi = 10% wartosci
nominalnej. Dopuszczalna zmiana czestotliwosci + 1% wartosci nominalnej. Spadek
napiecia miedzy zasilaczem a silnikiem elektrycznym nie moze by¢ wiekszy niz 5%
wartos$ci nominalnej (IEC 60204-1).

6.4.22. Kontrola kierunku obrotéw odbywa sie w nastepujgcy sposob:

e Upewnij sie, ze przetacznik cisnienia jest
ustawiony na pozycje "OFF" (Rysunek 11)

e Podtacz przewdd sprezarki lub podtgcz do zasilania
elektrycznego.

o Jesli potaczenie jest nawigzywane za pomocy
przetgcznika lokalnego, nastepnie wigczy¢ go.

e Wigczy¢ sprezarke za pomocg wytgcznika
cis$nieniowego i jg wylaczy¢ natychmiast. Ustawic
przetacznik w pozycji "AUTO", a nastepnie
natychmiast z powrotem do "OFF".

e Jesli wentylator obraca sie, tak jak oznaczony
kierunek podtagczenie jest prawidtowe, w
przeciwnym razie dwa przewody fazowe muszg
by¢ odwrdcone w punkcie podtaczenia do sieci
elektrycznej.

Rysunek. 11

13



SPARTUS Pneumatics — Sprezarki ttokowe serii SP - Instrukcja obstugi

PIERWSZE URUCHOMIENIE

UWAGA
0 URUCHOMIENIE SPREZARKI PODtACZONEJ DO SIECI, PRZEPROWADZAC
WY£ACZNIKIEM NA PRZELACZNIKU CISNIENIOWYM!

6.4.23. Przed pierwszym uzyciem i po kazdym uruchomieniu sprawdzi¢:
¢ przewody elektryczne, czy nie sg uszkodzone, a urzadzenie jest prawidtowo
uziemione;

e integralnos¢ i wytrzymatos$¢ mocowania ostony napedu pasowego;

¢ szczelno$¢ mocowania, w zaleznosci od konfiguracji, amortyzatoréw (lub kot, lub kot i
amortyzatoréw);

¢ niezawodnos¢ potgczen rurociggowych;

e integralnos¢ i zdatno$¢ do uzytku zaworu bezpieczenstwa, uktadu sterowaniai
kontroli;

¢ poziom oleju w skrzyni korbowej z zespotu ttoka wedtug 7.2.

6.4.24. Przy pierwszym rozruchu i za kazdym ponownym podtgczeniu do sieci elektrycznej
sprezarki z trojfazowym silnikiem elektrycznym nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ kierunku
obrotu, podanego na obudowie silnika elektrycznego i topatki kota pasowego bloku
ttokowego zgodnie z 6.4.22.

6.4.25. Uruchomienie sprezarki z tréjfazowym silnikiem elektrycznym, podfaczonej do sieci
elektrycznej, w sposéb nastepujacy:

e Otworzy¢ zawor wylotowy.

¢ Jesli potaczenie jest nawigzywane za pomocg przetacznika lokalnego, wigczy¢
e Wiaczy¢ sprezarke przekrecajgc wtgcznik cisnieniowy do "I" lub, w zaleznosci od
modelu, na "AUTO"

6.4.26. Dla uruchomienia sprezarki z jednofazowym silnikiem elektrycznym, nie podtgczonej
do sieci elektrycznej, wykona¢ nastepujgce dziatania:

¢ Upewnic sie, ze przetgcznik na wytgczniku
ci$nieniowym znajdowat sie w pozycji "O" lub
"OFF", w zaleznosci od wers;ji (patrz rysunek 5).

* Podtgczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego sprezarki
do sieci.

e Otworzy¢ zawor wyjsciowy.

e Obréci¢ przefacznik sprezarki na
przetaczniku cisnieniowym. Aby to zrobi¢, nalezy
przetgczy¢ przetacznik zasilania w pozycji "I" lub
"ON", w zaleznosci od wersji (patrz rysunek 12)

Rysunek. 12

6.4.27. Po rozruchu sprezarki oczekiwac kilka minut bez obcigzenia, aby upewnic sie, ze smar
jest prawidtowo rozmieszczony. Zawér kulowy powinien by¢ otwarty. Nastepnie
zamknac¢ zawor, przejs¢ do obcigzenia maksymalnego cisnienia i monitorowania
dziatania:

e wytgcznik cisnieniowy automatycznie wytgcza silnik po osiggnieciu
maksymalnego cis$nienia (patrz w tabeli z danymi technicznymi na str. 32).

e wylacznik ci$nieniowy automatycznie uruchamia silnik elektryczny sprezarki,
gdy sprezone powietrze jest zasysane, a ci$nienie w zbiorniku cisnieniowym spada
ponizej ustalonej z géry wartosci. Zakres kontroli ciSnienia wynosi Ap = (2,5 + 0,5) bar.
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UWAGA
o Czujnik cisnienia zostat wstepnie wyregulowany przez producenta i jego
modyfikacja nie jest konieczna.

6.4.28. Zastosuj wszystkie ustawienia regulatora ci$nienia, zgodnie z 6.5.1.

WYtACZENIE KOMPRESORA

i: NIEBEZPIECZENSTWO!
NIGDY NIE WYtACZAC KOMPRESORA POCIAGAJAC ZA WTYCZKE!

6.4.29. Aby wytgczy¢ kompresor nalezy:
* Wyltgczy¢ wytgcznik cisnieniowy. W zaleznosci od modelu, przekreci¢ wytgcznik
ci$nieniowy na pozycje "0" lub "OFF" (patrz rysunki 11, 12). Po tym silnik elektryczny
zatrzymuje sie a ci$nienie przedostaje sie przez zawor spustowy od linii powietrza i
cylindra ttoka.
* Zmniejszy¢ ci$nienie w zbiorniku cisnieniowym do poziomu ci$nienia powietrza
atmosferycznego.
o Wyltgczy¢ wytacznik lub odtgczy¢ wtyczke zasilania sprezarki.

6.5. OBStUGA | REGULACIA
OBStUGA
6.5.1.Podczas normalnej pracy kompresor jest sterowany przez regulator cisnienia. Sprezarka
moze zatrzymac sie automatycznie, gdy z ci$nienie osiggnie maksimum i ponownie
uruchamia sie gdy cisnienie zmniejsza sie do minimum. Cisnienie znamionowe zostato
ustawione fabrycznie, aby zmieni¢ nastawy nalezy:
6.5.1.1. Podtacz urzadzenie pneumatyczne do regulatora cisnienia.
6.5.1.2. Wi1acz urzadzenie sterujace, wyciggajac pokretto (patrz Rysunek 13).
6.5.1.3. Ustaw zgdang warto$¢ za pomocy pokretta sterowania. Przechodzac w kierunku
"+" (w prawo) zwiekszajac cisnienie, jednoczesnie obracajgc w kierunku "-" (w
lewo), zmniejszajac cisnienie.
6.5.1.4. Upewnij sie, ze ciSnienie jest ustawione zgodnie z manometrem; a nastepnie
nacisnij pokretto sterowania, az zatrzasnie sie na miejscu, aby zapobiec
przypadkowej regulacji.

‘g
(:5—- N
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Rysunek 13

15
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6.5.2.Gdy jest potrzeba zatrzymania sprezarki w biegu wystarczy ustawi¢ pokretto wytgcznika
cis$nieniowego w pozycji wytgczonej.

6.5.3. Sprezarka jest wyposazona w urzgdzenie zabezpieczajgce przed przecigzeniem.
Ochrona silnika jest wtgczana automatycznie po odtgczeniu zasilania lub kiedy cykl
pracy przekroczy wartos¢ 60%.

W przypadku gdy ulegnie zatgczeniu urzadzenie zabezpieczajgce silnik, nalezy odczekac
odpowiedni czas na wystudzenie urzadzenia. Aby uruchomi¢ kompresor nalezy ustawic
przetacznik cisnieniowy na pozycje ,,OFF”, a nastepnie wtgczy¢ sprezarke poprzez
odwrotny obrét przetgcznika do pozycji ,AUTO”.

Do ponownego uruchomienia sprezarki zasilanej z instalacji jednofazowej po aktywacji
urzadzenia zabezpieczajgcego nalezy:

6.5.3.1.

6.5.3.2.

6.5.3.3.

Ustawié przetacznik cisnienia na pozycje ,,0” lub ,,OFF” w zaleznosci od wersji
(patrz rysunek 10, 11).

Po schtodzeniu silnika do dopuszczalnej temperatury nalezy wigczyé
zabezpieczenie termiczne, naciskajgc przycisk wiaczenia zabezpieczenia
termicznego, ktéry znajduje sie na silniku elektrycznym.

Wiaczyc¢ sprezarke przez obrot przetacznika cisnienia do pozycji "I" lub ,ON” w
zaleznosci od wersji.

6.5.4. Sprezarka zostata wyposazona w urzgdzenia do obstugi, sterowania oraz do
zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczenistwa:

6.5.4.1.
6.5.4.2.

6.5.4.3.

6.5.4.4.

6.5.4.5.

manometr: wskazuje cisnienie sprezonego powietrza w zbiorniku ci$nieniowym;
przetacznik cisnieniowy: jednostka sterujaca, ktéra kontroluje moc i powtarzajgce
sie operacje przetgczania on / off kompresora;

zawor zwrotny: dekompresja cylindra ttoka, gdy silnik napedowy  jest
wyltgczony;

zawor bezpieczenistwa: zapewnia, ze maksymalne cisnienie w zbiorniku
ci$nieniowym nie zostanie przekroczone;

zabezpieczenie przed przecigzeniem: chroni urzgdzenie elektryczne od zwarcia
lub awarii zasilania

NIEBEZPIECZENSTWO!

A GDY NAPIECIE ZASILANIA JEST PRZYWRACANE PO JEGO ZANIKU W SIECI

ENERGERTYCZNEJ, SPREZARKA WLACZA SIE AUTOMATYCZNIE!

UWAGA
ABY UNIKNAC USZKODZENIA SILNIKA, NIE INGERUJ W SYSTEM KOMPRESORA.

6.6. OSTRZEZENIA

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

Nigdy nie odkrecaj zadnej czesci, gdy zbiornik jest pod cisnieniem

Nigdy nie demontuj zadnej czesci elektrycznej przed odtgczeniem wtyczki.

Nigdy nie reguluj zaworu bezpieczenstwa

Nigdy nie uzywaj sprezarki w miejscu, gdzie napiecie jest zbyt niskie lub wysokie.
Nigdy nie uzywaj kabli o przekroju mniejszym niz 2,5mm? i dtugosci wiekszej niz 5m
Nigdy nie nalezy odtgczac wtyczki, aby zatrzymac sprezarke, ustaw pokretto
przetgcznika w potozeniu zatrzymane ,,OFF”.

Zuzyty olej, filtry czy kondensat zmagazynuj i oddaj do punktu utylizacyjnego.
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8) Olej smarujacy musi by¢ czysty. Poziom oleju nalezy utrzymywac w czerwonym
kotku wziernika (patrz rysunek 14)

9) Odtacz wtyczke, aby odcigé zasilanie po skoriczonej pracy.

10) Nie eksploatuj urzadzenia z niesprawng instalacjg elektryczna.

11) Nie wtgczaj urzadzenia gdy nie jest ono odpowiednio uziemione.

12) Zabrania sie wprowadzania zmian w konstrukcji urzagdzenia i/lub modyfikacji jej
komponentéw, samodzielnych napraw w tym spawania/lutowania zbiornika.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia zbiornika, nalezy bezzwtocznie
unieruchomi¢ kompresor i powiadomic¢ przetozonego oraz poinformowad serwis.

13) Nigdy nie korzystaj z urzadzenia gdy obudowa i/lub jej fragmenty s sciaggniete.

14) Przed transportem kompresora opréznij zawartosé zbiornika z powietrza.

15) Niedopuszczalne jest ponadnormatywne wykorzystywanie kompresora.

16) Niedopuszczalne jest korzystanie z kompresora bez wykonywania zalecanych
przegladdéw serwisowych i braku prowadzenia karty konserwacji.

17) Nie nalezy dotykac¢ urzagdzenia mokrymi rekoma.

18) Zabrania sie korzystania z urzgdzenia w otoczeniu ktérego znajdujg sie dzieci i/lub
zwierzeta.

19) Zabrania sie korzystania z kompresora w miejscach narazonych opadem
atmosferycznym, np.: na wolnej przestrzeni, na zewnatrz poza budynkiem.

20) Powietrze wytwarzane przez kompresor nie moze by¢ uzywane do celéw
spozywczych, farmaceutyczny oraz sanitarnych.

7. KONSERWACIJA.

Uwagal!
Ryzyko eksplozji!
Ryzyko poparzenia!

o

Przed wykonaniem czynnosci nalezy wytgczyé kompresor, opréznié zbiornik z powietrza,
odtgczy¢ przewdd zasilania i upewnid sie, ze czesci kompresora juz nie sg gorace.

7.1.

Kompresor jest urzgdzeniem mechanicznym zasilanym silnikiem elektrycznym, aby zapewnic
dtugotrwaty eksploatacje urzadzenia nalezy wykonywaé czynnosci obstugi technicznej /
serwisowe;j:
Codziennie:
7.1.1. Dokonac ogledzin zewnetrznych obudowy jak i potgczen elementéw kompresora.
7.1.2. Dokona¢ ogledzin zewnetrznych przewodu zasilajgcego.
7.1.3. Dokonac ogledzin przewoddéw powietrznych
7.1.4. Dokonac kontroli poziomu oleju.
Raz w tygodniu:
7.1.5. Dokonac spuszczenia kondensatu przy pomocy dedykowanego zaworu.
Raz w miesiqcu:
7.1.6. Dokonac oczyszczenia / wymiany filtra powietrza.
7.1.7. Dokonac sprawdzenia naprezenia paska klinowego.
7.1.8. Nalezy oczysci¢ kompresor z kurzu i/lub zapylenia.
7.1.9. Nalezy sprawdzi¢ momenty dokrecenia $rub.
Kilka razy w roku:
7.1.10. Dokonaé wymiany oleju i filtra powietrza co 500 godzin pracy.
7.1.11. Dokona¢ przegladu okresowego co 6mc.
7.1.12. Dokonac sprawdzenia i w razie potrzeby wymiany zaworu.

17
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Jednorazowo po pierwszych:

7.1.13. 8 godzinach pracy sprawdzi¢ i w razie potrzeby dokrecié sSruby gtowicy.

7.1.14. 50 godzinach pracy sprawdzic i w razie potrzeby ustawié naciag paska klinowego,
ponownie sprawdzi¢ moment srub gtowicy.

7.1.15. 100 godzinach pracy wymieni¢ olej oraz sprawdzi¢ stan filtra powietrza.

UWAGA!
Zabrania sie mieszania olejéw réznych marek i pochodzenia.

UWAGA!

0 Ze wzgledu na niezawodnos¢ zaleca sie wymiane oleju, filtréw przynajmniej 2 razy w roku,

ale nie rzadziej niz co 12 mc. W razie potrzeby czestotliwos¢ wymiany nalezy zwiekszy¢.
Powietrze zasysane przez kompresor powinno by¢ czyste, tzn.: wolne od pytéw, oparéw,
dymow itp. substancji ktdre mogg spowodowaé uszkodzenie kompresora.

0 UWAGA!

Zabrania sie pozostawienia urzgdzenia wtaczonego do sieci bez nadzoru.
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7.2. Kontrola oleju.

Kontroluj poziom oleju regularnie, przynajmniej raz dziennie.
Poziom oleju w skrzyni korbowej urzadzenia sprezarki nie moze spas¢ ponizej czerwonego
znaku na oknie (patrz Rysunek 14.). W razie potrzeby, napetni¢ olejem do pozadanej
wysokosci (7.5. Wymiana oleju). Nalezy natychmiast wymienic olej, jezeli wystepujg zmiany
koloru oleju :

wybielanie - zawiera wode,

przyciemnianie -skrajne przegrzanie.

Maksymalny
poziom

Rysunek 14.

7.3. Ogledziny sprezarki
Sprawdz codziennie czy wszystkie elementy kompresora sg stabilnie przymocowane do
urzadzenia. Sprawdz czy przewody i kable nie posiadajg zagniecen / zataman i innych
deformacji.
Upewnij sie, ze nie ma zadnych wyciekdéw oleju na zewnetrznych powierzchniach sprezarki.
Co pewien czas nalezy oczysci¢ kompresor z kurzu i brudu.

7.4. Kontrola i wymiana filtra powietrza
Przynajmniej raz w miesigcu dokonaj sprawdzenia filtra powietrza, w przypadku znacznego
zabrudzenia nalezy zwiekszy¢ czestotliwos¢ i w razie potrzeby oczysci¢ i/lub wymienic filtr.
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7.5.

Brud znajdujacy sie na filtrze zmniejsza wydajnosc filtrowania i przyczynia sie do wydtuzenia
pracy w cyklu, co przyczynia sie do skrécenia zywotnosci sprezarki. Jezeli filtr zmienit swoja
barwe nalezy go wymienic.

Wymiana oleju

Olej nalezy wymienic¢ po pierwszych 100 godzinach pracy oraz okresowo podczas przegladu
i/lub co 500 godzin pracy (w zaleznosci co nastgpi wczesniej). Zaleca sie stosowanie
rekomendowanego oleju SPARTUS DA100 do sprezarek lub podobnego.

7.5.1.  Upewnij sie ze kompresor jest odtgczony od zasilania, a powietrze zostato spuszczone

ze zbiornika.

7.5.2.  Odczekaj odpowiedni czas aby olej ulegt wystudzeniu do temperatury 50-70°C
7.5.3.  Zdejmij korek wlewu.

7.5.4. Poluzuj korek spustowy.

7.5.5. Podtuz naczynie a nastepnie odkrec i wyjmij korek spustowy aby spusci¢ ole;j.
7.5.6.  Zakrec¢ nowy korek spustowy a nastepnie zalej kompresor odpowiednim olejem w

odpowiedniej ilosci (patrz dane techniczne).

7.5.7. Zatéz korek wlewu.

7.5.8. Zuzyty olej podlega utylizacji, postepuj zgodnie z przepisami miejscowymi dla tego typu

7.6.

7.7.

odpadu .

Moment dokrecania Srub
Nalezy sprawdzi¢ moment dokrecania srub gtowicy po pierwszych 8 godzinach oraz
nastepnie po kolejnych 50 godzinach pracy w celu wyréwnania zmian objetosci wywotanych
przez temperature. Czynno$¢ mozna wykonac tylko i wytgcznie gdy blok ttokowy zostat
schtodzony do temperatury otoczenia.
Moment dokrecania wynosi, dla gwintow: M6 9<11Nm,

M8 22 <27 Nm,

M10 45 <55 Nm,

M12  76<93 Nm.
Kontrola naprezenia paska
Prawidtowy nacigg paska jest potrzebny do zachowania optymalnych parametréw pracy
kompresora i silnika elektrycznego. Aby sprawdzi¢ nacigg nalezy na srodek dtugosci paska
przytozy¢ prostopadle site F = 20N, a nastepnie wymierzy¢ wychylenie X. Prawidtowe
wychylenie wynosi 5-6mm a w innym przypadku nalezy zmienié nacigg paska. Regulacja
naciggu odbywa sie poprzez zmiane potozenia silnika. Czynnos¢ regulacji winna wykonywa¢
osoba doswiadczona lub serwis.

Rysunek 15.
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7.8. Spust kondensatu.

Wytrgcajgcy sie kondensat w zbiorniku jest zjawiskiem naturalnym a jego zaleganie w butli
sprezarki jest zrodtem przedwczesnej korozji zbiornika, dlatego nalezy przynajmniej raz w
tygodniu dokonywad spuszczenia kondensatu.

7.8.1. Upewnic sie, ze sprezarka jest odtgczona od sieci zasilania

7.8.2. Zdekompresowac zbiornik cisnienia do poziomu 0,2MPa (2 bar)

7.8.3. Podstawi¢ pojemnik pod punkt odbioru kondensatu i otworzy¢ zawor.

7.8.4. Po spuszczeniu kondensatu zamkngé zawor.

7.8.5. Ciecz oddac do punktu utylizacyjnego.

8. OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie wolno wyrzuca¢ do zwyktego pojemnika na odpady. Zabronione
jest catkowicie wyrzucanie sprzetu elektrycznego Ilub elektronicznego
z symbolem przekreslonego kosza. Zgodnie z dyrektywg WEEE (Dyrektywa
2012/19/UE) obowigzujacg w Unii Europejskiej nalezy produkty te objgé
utylizacja zgodng z lokalnymi przepisami. Informujemy, ze zgodnie
z przepisami kazdy towar obarczony jest kosztami gospodarowania odpadami
(KGO) zgodnie ze stawkg w danym roku.

Uwaga. Utylizacja wykorzystanego oleju oraz kondensatu, winna przebiegac zgodnie z odpowiednimi
lokalnymi przepisami.

9. PROBLEMY
Usterka Przyczyna Rozwigzanie
Silnik nie startuje, 1) Brak zasilania, zbyt niskie 1) Sprawd? linie
startuje zbyt wolno, napiecie w linii 2) Wymien przewdd
silnik przegrzewa sie 2) Przewdd zasilajacy za cienki 3) Napraw lub wymien
lub za dtugi 4) Napraw lub wymien
3) Zepsuty wytacznik 5) Sprawdziwymien
4) Zepsuty silnik
5) Zablokowana sprezarka
Gtuche uderzenia 1) Sprezarka zaciera sie 1) Sprawdz wat korbowy,
ze sprezarki 2) Obce elementy w sprezarce tozysko, korbowdd, ttok,
pierscien ttokowy itd.
2) Wymien w razie potrzeby
Wstrzasy, 1) Luzne czesci 1) Sprawdziwymien
lub nadmierny hatas 2) Obce ciato w kompresorze 2) Sprawdziusun
3) Ttok uderza w ptyte 3) Wymien uszczelke na
Zaworowa grubsza
4) Ruchome czesci nadmiernie 4) Sprawdz i wymien
zuzyte
Zbyt mate cisnienie, 1) Silnik pracuje zbyt wolno 1) Sprawdzinapraw
lub zbyt mata wydajnos¢ 2) Filtr powietrza zatkany 2)  Wyczys¢ lub wymien
3) Zawdr bezpieczenstwa 3) Sprawdz i wymien
nieszczelny 4) Sprawdzinapraw
4) Nieszczelnosé na wylocie 5) Sprawdziwymien
5) Uszkodzona uszczelka 6) Wymien lub wyczysc¢
6) Uszkodzona ptyta zaworowa, 7) Sprawdziwymien
nagromadzony na ptycie
nagar
7) Uszkodzony pierscien lub
cylinder
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Nadmierny pobér oleju 1) Poziom oleju za wysoki 1) Utrzymaj wtasciwy poziom
2) Rura odpowietrzenia zatkana oleju
3) Pierscienie i ttok nadmiernie 2) Sprawdz i wyczysé
zuzyte 3) Sprawdzi wymien

10.Rysunek roztozeniowy:
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Nr. Przeznaczenie llos¢ Nr. Przeznaczenie llos¢ Nr. Przeznaczenie llos¢
1 Filtr powietrza 1 28 Woziernik oleju 1 55 Ostona skrzyni 1
korb.
2 Sruba 4 29 Korek 1 56 Nakretka z 1
podktadka
3 Sruba 6 30 Spust oleju 1 57 Podktadka 1
4 Nakretka 6 31 Wytacznik cis. 1 58 Nakretka 1
5 Gtéwka cylindra 1 32 Zawor kulowy 1 59 Sruba 1
6 Chtodnica 1 33 Zawor bezp. 1 60 Nakretka z 4
podktadka
7 Uszczelka 1 34 Manometr 1 61 Nakretka 4
8 Ptyta zaworowa 2 35 Manometr 1 62 Podktadka 4
9 Zawor 4 36 Zawor 2 63 Sruba 4
10 Uszczelka 1 37 Filtr z 1 64 Kolano 1
regulatorem
11 Cylinder 1 38 Sruba 8 65 Zawor zwrotny 1
12 | Uszczelka gtowki 1 39 Rura ttoczna 1 66 Sruba 4
cyl.
13 Uszczelka ptyty 1 40 Rurka 1 67 Podktadka 4
zaw. odprezajaca
14 Pierscien 2 41 Wspornik 68 Nakretka 4
15 Ttok 2 42 Ostona 69 Nakretka z 4
podktadka
16 Sworzen 2 43 Uchwyt 1 70 Zbiornik 1
17 Pierscien 4 44 Uszczelka 1 71 Koto prowadzace 1
sworznia
18 Korbowdd 45 Sruba 1 72 Koto 2
19 Nakretka 46 Podktadka 1 73 0s 2
zebata
20 Zimering 1 47 Podktadka 1 74 Spust 1
21 Korba 1 48 Koto sprezarki 1 75 Wtyczka 1
22 tozysko 2 49 Sruba 1 76 Kabel 1
23 | Skrzynia korbowa 1 50 Odpowietrznik 1 77 Kondensator 1
24 Uszczelka 1 51 Silnik 1 78 Kondensator 1
rozruchowy
25 Obud. skrzyni 1 52 Kofto silnika 1 79 Ostona 1
korb. kondensatora
26 Nakretka 4 53 Pas 80 Bezpiecznik 1
27 Sruba 4 54 Gumowa
uszczelka
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11. SCHEMATY

-50 Hz, 230 V

x5
A |N |PE

A,N - przewody podtgczenia sieci

PE - uziemienie

BP - presostat

M - silnik

C - kondensator 50mkF, 450 W

XS - wtyczka

KK - przekaznik cieplny 16A, 250 VAC

A B ]
PE -——__ IS E B

A, B, C - przewody podtaczenia sieci
PE - uziemienie
BP - presostat

! M - silnik
¥ e
_;L___________ ______
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~230V
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@icH O O O
@Ne| O ) 0|0
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Obroty zgodne ze
wskazéwkami zegara
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~400V

| 1 |
A B ¢

/\ Podtaczenie przewodu
zasilajacego
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il$ v? |
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Podtgczenie przewodu
zasilajacego
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12. Certyfikat - prosty zbiornik cisnienia

Notification of a Body in the framework of a technical
harmonization directive

The body is formally accredited against :
EN ISO/IEC 17065 - Product certification
Name of National Accreditation Body (NAB) : LATAK

notification : Yes

Tasks performed by the Body :
Last approval date : 02/02/2017

From: Ministry of Economics, Internal To: European Commission
Market Department GROWTH Directorate-General
Brivibras street 55 200 Rue de la Loi,
LV-1519 Riga B-1049 Brussels.
Latvia
Other Member States
Reference : Legislation : 2014/29/EU Simple pressure vessels
Body name, address, telephone, fax, email, website :
TUV NORD BALTIK LTD
Saremas street 3
Riga, LV-1005
Latvia
Phone : +371 67370391
Fax : +371 67820303
Email : info@tuv-nord.lv
Website : http://'www.tuv-nord.lv
Body : NB 1409

The accreditation covers the product categories and conformity assessment procedures concerned by this

Product family, product /Intended use/Product range

Procedure/Modules

Annexes or articles of the
directives

Simple pressure vessels

IConformity to type based on

nternall production contlroi plus
upervised product testing (Module

1)
onformity to type based on

nternal production control (Module

onformity to type based on

internal production control plus

upervised product checks at
andom intervals (Module C2)

EU-type examination (Module B) JAnnex Il

Annex Il
IAnnex |1
WAnnex Il
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13. Certyfikat - zawor bezpieczenstwa

From :

Reference :

Notification of a Body in the framework of a technical

harmonization directive

Ministero dello Sviluppo
Economico - Direzione Generale
per il Mercato, la Concorrenza, il
Consumatore, la Vigilanza e la
Normativa Tecnica

Via Sallustiana, 53

00187 ROMA

Italy

To: European Commission
GROWTH Directorate-General
200 Rue de la Loi,
B-1049 Brussels.

Other Member States

Legislation : 2014/68/EU Pressure equipment

Body name, address, telephone, fax, email, website :

Italy

TUV ITALIA SRL
Via Mauro Macchi, 27
20124 - Milano (M)

Phone : +39 02 241301
Fax : +39 02 24130399
Email : info@tuv.it
Website : www.tuv.it

Body :

assessed.

The body is formally accredited against :

Accreditation standard used: EN ISO/IEC 17065 - Product certification. But also
the relevant requirements of UNI CEI EN ISO/IEC 17021 - UNI CEI EN ISO/NEC
17025, UNI CEI EN ISO/IEC 17024 - UNI CEI EN ISO/IEC 17020 - have been

NB 0948

Name of National Accreditation Body (NAB) : ACCREDIA
The accreditation covers the product categories and conformity assessment procedures concerned by this

notification : Yes

Tasks performed by the Body :
Last approval date : 21/02/2018

Product family, product /Intended use/Product range

Procedure/Modules

directives

Annexes or articles of the

ALL

Conformity to type based on
internal production control plus
supervised pressure equipment
ichecks at random intervals

Quality assurance of final pressure
equipment inspection and testing
Conformity to type based on
pressure equipment quality
assurance

Quality assurance of the
production process

Conformity to type based on quality]
assurance of the production
process

Conformity to type based on
pressure equipment verification
EU-Type examination — production
type

IConformity based on unit
verification

EU-Type examination — design
type

Conformity based on full quality
lassurance plus design examination|
nternal production control plus
supervised pressure equipment
ichecks at random intervals
Conformity based on full quality
assurance

iApproval of permanent joining
personnel

iApproval of permanent joining

Annex Il - Module C2
Annex Il - Module E1
iAnnex Il - Module E
Annex Il - Module D1
Annex Il - Module D
Annex Il - Module F
Annex Il - Module B
Annex Il - Module G
iAnnex Ill - Module B
Annex Il - Module H1
Annex Il - Module A2
Annex Il - Module H
Annex |, 3.1.2

Annex |, 3.1.2

rocedures
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KARTA GWARANCYJNA

Zapisz nr seryjny i date zakupu w polu ponizej

Uwaga !
z
o
(o]
g
3
g
g
S
g
©
c

Podpis KIENTa.......c.coeceeierce e e

Zachowaj te numery na przysztosé

Warunki gwarancji:

1. Okres gwarancji na zakupiony przez Panstwa sprzgt wynosi 24 miesigce od daty zakupu.

2. W przypadku stwierdzenia awarii urzadzenia w okresie gwarancyjnym prosimy o niezwloczne poinformowanie
Sprzedawcy lub wystanie zgloszenia na adres e-mail serwis@spartus.pl

3. Naprawa bgdzie wykonana w terminie 14 dni od daty dostarczenia sprze¢tu. W przypadku braku dostgpnosci
czesci naprawa moze ulec przedtuzeniu, o czym klient zostanie poinformowany.

4. Sposob naprawy ustala gwarant.

5. Gwarancja nie obejmuje:

* czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych zobowigzany jest uzytkownik sprzetu;

* uszkodzen spowodowanych czynnikami zewnetrznymi np.: pozar, wyladowania atmosferyczne, przepigcia w sieci,
upadek z wysokosci, itp.;

» uszkodzen powstalych na skutek niewtasciwego lub niezgodnego z instrukcja obshugi uzytkowania, konserwacji i
przechowywania urzadzenia;

» wymiany materialow i cze$ci eksploatacyjnych, czgséci szybkozuzywajacych sig i filtrow / ptynow;

* przegladow okresowych urzadzen.

6. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczpospolitej Polskie;j.

Utrata gwarancji nastepuje w przypadku:

* stwierdzenia uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi;
* udostegpnienie urzadzenia pozbawionego tabliczki znamionowej / nr seryjnego;

* niewlasciwej eksploatacji, brak wykonywanych przegladow okresowych;

* dokonywania samowolnych napraw, zmian, przeroébek przez osoby nieupowaznione;

* niewaznej Karty Gwarancyjnej lub jej braku.

Serwis:

1. Przeglad okresowy jest procesem ztozonym i ustlugg odptatng. Wykonanie przegladéw okresowych jest
obligatoryjne w celu utrzymania normatywnie dziatajacego urzadzenia w dobrym stanie technicznym.

2. Serwis pomoze w organizacji transportu urzadzenia, w przypadku nieuzasadnionej reklamacji zostanie naliczona
optata transportowa (w obie strony) od 150 zl netto (paleta 80x120cm).

Na czas transportu urzadzenie powinno by¢ wlasciwie zabezpieczone, np.: w oryginalnym opakowaniu

z wypelnieniem.

Data wydania: Pieczatka sprzedawcy:

27



SPARTUS Pneumatics — Sprezarki ttokowe serii SP - Instrukcja obstugi

Adnotacje serwisowe:

[P |opis DATA UWAGI DATA | PODPIS
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ZGLOSZENIE AWARII SPRZETU

Nazwa firmy :

Adres :

Imie i nazwisko osoby zgtaszajacej :

Nr telefonu / adres e-mail :

Model kompresora (kod produktu) :

Nr seryjny :

Opis usterki:

Karte prosimy wypetni¢ drukowanymi literami oraz przestaé na adres e-mail:  serwis@spartus.pl

Prosimy o dotgczenie kopii/skanu dowodu zakupu oraz kopii/skanu karty gwarancyjne;j.
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ZLECENIE WYKONANIA PRZEGLADU OKRESOWEGO

Nazwa firmy :

Adres :

Imie i nazwisko osoby zgtaszajacej :

Nr telefonu / adres e-mail :

Model kompresora (kod produktu) :

Nr seryjny :

Opis usterki:

PROSZE O PRZYJECIE ZGtOSZENIA | WYKONANIE
PRZEGLADU OKRESOWEGO NR

Karte prosimy wypetni¢ drukowanymi literami oraz przesta¢ na adres e-mail:  serwis@spartus.pl
Prosimy o dotgczenie kopii/skanu dowodu zakupu oraz kopii/skanu karty gwarancyjne;.
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Dziennik konserwacji:

- Instrukcja obstugi

llo$¢ rbg: .......

Wykonano ustugi:

[1 Wymiana filtra powietrza

J Wymiana oleju

[1 Wymiana paska klinowego

[ Test zaworu bezpieczenstwa

[0 Wymiana zaworu bezpieczenstwa

[ Ogoélny przeglad techniczny (A/B) *

L1 INNE: oo

Przeglad okresowy nr . .....

Data: ...../ ...... fovoiiiiiinni llos¢rbg: .......

Wykonano ustugi:

[1 Wymiana filtra powietrza

[J Wymiana oleju

[1 Wymiana paska klinowego

[ Test zaworu bezpieczenstwa

[0 Wymiana zaworu bezpieczenstwa

[J Ogélny przeglad techniczny (A /B) *

L INNE: (o

llos€rbg: .......

Wykonano ustugi:

[0 Wymiana filtra powietrza

0 Wymiana oleju

Wymiana paska klinowego

Test zaworu bezpieczenstwa

Wymiana zaworu bezpieczehstwa

Ogodlny przeglad techniczny (A/B) *

INNe: o

|

I

Przeglad okresowy nr . .....

Data: ...../ ...... Lo llos¢ rbg: .......

Wykonano ustugi:

[0 Wymiana filtra powietrza

0 Wymiana oleju

[J Wymiana paska klinowego

[ Test zaworu bezpieczenstwa

1 Wymiana zaworu bezpieczenstwa

[1 Ogolny przeglad techniczny (A/B) *

L INNE: (o

llos¢ rbg: .......

Wykonano ustugi:

[ Wymiana filtra powietrza

[1 Wymiana oleju

[0 Wymiana paska klinowego

[J Test zaworu bezpieczehstwa

[J Wymiana zaworu bezpieczenstwa

[1 Ogolny przeglad techniczny (A/B) *

L INNe:

Przeglad okresowy nr . .....

Data: ...../...... [oviiiiiiiinn. llos¢ rbg: .......

Wykonano ustugi:

[ Wymiana filtra powietrza

[1 Wymiana oleju

[0 Wymiana paska klinowego

[J Test zaworu bezpieczenstwa

[J Wymiana zaworu bezpieczenstwa

[1 Ogolny przeglad techniczny (A/B) *

0 INNe: o

*

niepotrzebne skresli¢
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DANE TECHNICZNE

Model SP420 SP580 SP690 SP880
Kod SP420- | SP420- SP420- SP420- SP420- SP420- SP580- SP580- SP580- SP690- SP690- SP880- SP880- SP880-
2.2/50 | 2.2/100 | 2.2/200 2.2/50A 2.2/100A | 2.2/200A | 3.0/100 3.0/200 3.0/270 | 4.0/100 | 4.0/270 5.5/100 | 5.5/270 | 5.5/500
Moc 2,2KW / 3HP 2,2KW / 3HP 3,0KW / 4,1HP 4,0KW / 5,4HP 5,5KW / 7,5HP
Napiecie ~3x400V ~1x230V ~3x400V
Czestotliwosé 50Hz
Stopien ochrony IP 20
Liczba stopni
sprezania / 1/2 1/3 1/2 1/3
cylindréw
Objetosc¢ oleju 0.93 1.20 1.60 1.80
Cisnienie 80 dB(A)
akustyczne
Predkos¢ . . . . .
. 1280 r/min 1180 r/min 1200 r/min 1145 r/min 1050 r/min
znamionowa
Prad 5A 14 A 7A 9A 12 A
Cykl pracy 60%
Wydajnosé 420 L/min 580 L/min | 690 L/min | 950 L/min
Cisnienie max 1.0 MPa
Cisnienie zatgczenia 0,25 + 0,05 MPa
Zbiornik 50 L 100 L 2000 | 5oL | 100L 200 L 100 L 2000 | 270L | 100L | 270L 100L | 270L | so0L
Pasek klinowy A1180, 1szt. A1400, 1szt. A1180, 2szt.
850 x 1150 x 1590 x 850 x 1150 x 1590 x 1150 x 1590 x 1590 x 1150 x 1650 x 1150 x 1650 x 2000 x
Wymiary [mm] 450 x 490 x 500 x 450 x 490 x 500 x 500 x 500 x 500 x 550 x 515 x 550 x 510 x 610 x
770 850 1100 770 850 1100 850 1100 1100 1000 1100 1150 1150 1250
Zawor wylotowy 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/2” 1/2” 1/2” 1/2” 3/4” 3/4”
Waga [kg] 78 88 140 78 90 140 100 140 167 130 180 143 195 230
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