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1. KOMUNIKATY OSTRZEGAWCZE

Ostrzezenie: Podczas uzywania narzgdzi elektrycznych, nalezy przestrzegac
nastepujacych $Srodkow bezpieczenstwa, aby zapobiec niebezpieczenstwu porazenia
pradem, zranienia i wywotaniu ognia. Przeczytaj instrukcje i uwagi przed uzyciem tego
narzedzia elektrycznego 1 zachowaj notatki na temat bezpieczenstwa oraz wlasciwego
przechowywania. Zawsze upewnij si¢, ze urzadzenie jest w dobrym stanie technicznym, i
zawsze przestrzegaj tych srodkoéw ostroznosci.

- Trzymaj kompletne dokumenty blisko urzadzenia.
- Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow ogdlnie obowigzujacych w zakresie
zapobiegania wypadkom.

1.1 Wlasciwe stosowanie
Jest to urzadzenie przeznaczone do zastosowania w ostrzeniu wolframowych elektrod
spawalniczych.

1.2 Przepisy bezpieczenstwa
- Nalezy uzywac¢ tylko wymiaréw i materialdw podanych w niniejszej instrukcji.
- Nalezy uzywac tylko oryginalnych czg¢éci zamiennych.
- Sprawdzi¢ maszyng¢ codziennie czy nie ma jakichkolwiek widocznych zewngtrznych
uszkodzen lub wad. Jakiekolwiek uszkodzenia lub wady musza by¢ naprawione
natychmiast.
- Prace naprawcze przy urzadzeniach elektrycznych powinny by¢ wykonywane
wylacznie przez wykwalifikowanego elektryka.
- Otwory gwintowane na maszynie muszg by¢ zawsze wolne od pytu, w razie potrzeby
oczyscic.
- Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka przed przystapieniem do prac naprawczych i
konserwacyjnych

1.3 Pracuj bezpiecznie

- Natychmiast zgtasza¢ wszelkie zmiany w wydajnosci pracy osobie odpowiedzialnej.
- Przeprowadzi¢ wszystkie prace ze §wiadomoscig bezpieczenstwa.

- Podczas pracy z maszyng nosi¢ okulary ochronne, rekawice ochronne i maske.

- Wylaczy¢ urzadzenie na koncu kazdego cyklu.

- Przed czyszczeniem wyciagnac¢ wtyczke z zrodta zasilania.

1.4 Recykling

Zuzyte elektronarzedzia 1 akcesoria zawierajg duza czgs¢ cennych surowcow 1 materiatow
syntetycznych, ktére moga by¢ poddane recyklingowi, poprzez aktywne wykorzystanie
oferowanych systemow zbierania 1 przetwarzania, mozna aktywnie przyczynic si¢ do
ponownego wykorzystania, recyklingu i utylizacji elektrycznych (elektronicznych) urzadzen.



2 BUDOWA PRODUKTU

Silnik

Palse

compac t

Glowica

szlifujaca Wylacznik

2.1 AKCESORIA

Sciernice diamentowe.

Wymienna $ciernica diamentowa powlekana po obu stronach w celu uzyskania
optymalnej wydajnosci.



3. CHARAKTERYSTYKA I ZAKRES ZASTOSOWAN

3.1 Charakterystyka

Maszyna jest idealnym recznym urzadzeniem do cigcia, szlifowania i strugania elektrod, ktore
sa wykorzystywane podczas spawania metoda TIG.

Ma nastepujace wlasciwosci:

- Elektrody sg zaostrzone w celu dostosowania si¢ do ogolnych norm

- Wymienne diamentowa tarcza szlifierska pokryta z obu stron.

- Glowica dla roznych katow elektrody i $rednicy elektrody.

- Elektrode wstawia si¢ recznie do odpowiedniego otworu i szlifuje ruchem obrotowym..

3.2 Zakres zastosowan

Zakres zastosowan Mtynek wolframu

Srednica elektrody 1.6/2.4/3.2

Szlifowanie katow 22.5stopni/30stopni/sptaszczanie elektrody
3.3 Material elektrod.

Elektrody ze stopow wolframowych z dodatkiem cyrkonu, lantanu i ceru.

Wazne: Urzadzenie nie moze by¢ stosowany bez odsysania do elektrod wolframowych z
dodatkiem toru.

4. DANE TECHNICZNE

Wymiary 67/290 mm
Pobor energii 400W
Napiecie 230, 50/60Hz
Dhugo$¢ kabla zasilajacego 2m
Predkos$¢ obrotowa 280000br/min
Poziom hatasu 65 dB
Waga 1,2 kg

5. URUCHOMIENIE

5.1Dostarczony zestaw.

- Sprawdzi¢ dostawg pod katem kompletnosci i uszkodzen transportowych.
- Natychmiast zgtasza¢ wszelkie brakujace cz¢sci lub uszkodzen podczas transport od
swojego dostawcy.

5.2 W zestawie znajduje sie (w zaleznosci od zmian)

- Urzadzenie do ostrzenia i cigcia elektrod.

- Skrzynka do pakowania urzadzenia.

- Czgéci zamienne box (z mozliwo$cig diamentowych tarcz szlifierskich).

- Narzedzia do wymiany tarczy szlifierskiej.

- Instrukcja obstugi.




5.3 Transport
Jest to przenosna, recznie sterowana maszyna. Specjalne srodki pomocnicze transportu
nie s3 wymagane.

5.4 Dzialanie
5.4.1 Wiaczanie

1) Podtaczy¢ urzadzenie
2) Naci$nij przycisk ON / OFF (1).

5.4.2 Szlifowanie elektrod

WA\ GORACY PYE!
Niebezpieczenstwo obrazen oczu!
Nie uzywaj elektrod wolframowych z dodatkiem toru bez odpowiednich urzadzen
ssgcych lub odpowiedniej maski do oddychania.
- Pracowac tylko w okularach ochronnych.
- Zawsze nosi¢ maske ochronng do oddychania.

1) Umiesci¢ elektrod¢ w analogicznym do $rednicy elektrody otworze roboczym i
pozadanego kata az elektroda oprze si¢ o tarczg szlifierska.

2) Koncowke elektrody ostrzymy poprzez rownomierne i wolne przekrecanie
elektrody.



5.4.3 Szlifowanie powierzchni elektrody (splaszczanie koncowki)

1) Wiozy¢ elektrode poprzez otwory w przedniej czesci na tarczy Szlifierskiej az oprze
si¢ o tarcze szlifierska.



5.4.4 Ciecie na dlugosé elektrody.

1) Wiozy¢ elektrod¢ do szczeliny boczne;.
2) Elektrod¢ tniemy powoli i rownomierni jg obracajac.

5.4.5 Wylaczanie

1) Nacisng¢ przycisk ON / OFF
5.5 Wymiana tarcz szlifierskich
5.5.1 Demontaz glowicy




1) Zdemontowac¢ i usungé srubg glowicy.

2) Zdjac¢ glowicg.

3) Wkiladamy klucz do cze¢sci watu silnika i kluczem szesciokatnym odkrecamy tarczg
szlifierska

4) Wyjmujemy $rubg a nastgpnie tarcze szlifierska

5) Zmieniamy tarcze szlifierska;

6) Dokreci¢ srube i zmontowaé glowice szlifierskg do silnika.

6. KONSERWACJA

Niebezpieczenstwo dla zycia w wyniku porazenia pradem!
Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowaé szkodliwe obrazenia dla zdrowia i zycia.
Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

6.1 Prace konserwacyjne:

> Otwory gwintowane na maszynie muszg by¢ zawsze wolne od pytu, w razie potrzeby
oczyscic.

> Urzadzenie nie moze by¢ wilgotne, i nie moze by¢ stosowane w srodowisku wilgotnym.
> Sprawdz, czy $ruby w glowicy nie sg luzne - w razie potrzeby dokrecic.

> Sprawdz, czy kabel zasilajacy nie jest uszkodzony.

7. OBSLUGA KLIENTA
W przypadku zamawiania cz¢éci zamiennych i rozwigzywania usterek skontaktuj si¢ z
lokalnym dilerem lub wykwalifikowanym serwisem.




