INSTRUKCJA OBSEUGI REDUKTOROW BUTLOWYCH
JEDNOSTOPNIOWYCH DO GAZOW TECHNICZNYCH
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Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie bezpiecznej eksploatacji zaworu redukcyjnego tak, aby byta
zgodna z obowiazujacymi przepisami. Szczegoélowe przestrzeganie tych przepisow pomoze uniknaé ryzyka
i ewentualnych strat spowodowanych przez przerwanie produkeji. Zwigkszy takze niezawodno$¢ i zywotno$¢
zaworu redukcyjnego.

1. EKSPLOATACJA

Przeznaczenie zaworu redukcyjnego do gazow sprezonych lub do gazéw pod ci$nieniem rozpuszczonych

W butlach cisnieniowych o cisnieniu napelienia wynoszacym maksymalnie 300 baréw a takze do gazéw

skroplonych. Zawory redukcyjne obnizaja ciSnienie na wylocie z butli ciSnieniowej do wymaganego ci$nienia

roboczego i utrzymuja jego stala wartosc.

Zastosowanie sprzeczne z obowigzujacymi przepisami:

» Zaworu redukcyjnego nie mozna stosowaé¢ do gazow w stanie ciektym.

» Zaworu redukcyjnego nie mozna stosowaé przy temperaturze otoczenia ponizej - 30 °C i powyzej + 60 °C.

» Zaworu redukcyjnego nie mozna stosowa¢ do gazéw powodujacych korozje jakimi sa etyloamina,
dwumetyloamina, amoniak itp.

Sruba regulacyjna
Zaworek odcinajacy
Przytacze do weza
Zawor bezpieczenstwa

Zawor odcinajacy butli

Przytacze wejsciowe z nakretka lub jarzmem
Manometr wysokoci$nieniowy

Manometr niskoci$nieniowy (roboczy) lub rotametr

N
®© N O

2. PRZYGOTOWANIE REDUKTORA DO PRACY

2.1 sprawdzi¢ dokladnie stan reduktora, a szczegdlnie tacznika wlotowego, nakretki lacznikowej oraz
zaworu bezpieczenstwa.

2.2 Sprawdzi¢ stan zaworu na butli i nastepnie, stojac z boku kroéca wylotowego, przedmuchaé zawor przez
jednorazowe jego otwarcie.

2.3 W przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia zaworu lub reduktora nalezy te miejsca oczysci¢. Miejsca
thuste przeczysci¢ bezwzglednie czterochlorkiem wegla. Jesli stwierdzimy uszkodzenie uszczelek,
bezwzglednie wymieni¢ na nowe.

2.4 Przylaczy¢ reduktor do zaworu butlowego przy ustawieniu $ruby regulacyjnej (poz. 5) w pozycji dolnej.
Na koncowke (poz. 7) nalozy¢é waz gumowy i zacisna¢ go zaciskami. W celu ulatwiania nasadzania
mozna posmarowac koncowke woda mydlana lub wlozy¢ waz do goracej wody. Waz powinien miec¢
$rednica zgodna z koncowka (poz. 7) i by¢é wytrzymaly na maksymalne ci$nienie wylotowe danego
reduktora. Do tlenu, acetylenu oraz propanu produkowane sa specjalne weze w kolorach: do tlenu-
niebieski, do acetylenu-czerwony, do propanu pomaraficzcowy. Nowo zakupione weze nalezy
przedmuchac.
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Wkreci¢ $rube nastawcza az do uzyskania wymaganego cisnienia wylotowego. Po otwarciu zaworem
wyptywu gazu dokonaé¢ ponownej regulacji ci$nienia, gdyz cisnienie robocze nieznacznie spadnie
i dlatego regulacje przeprowadzi¢ przy poborze gazu.

Przy krotkich (kilkuminutowych) przerwach w pracy mozna zamknaé zawor w miejscu pobierania
gazu, bez naruszenia nastaw reduktora.

Przy dtuzszych przerwach w pracy nalezy zakreci¢ zawor butli, nast¢pnie przy otwartym zaworze
palnika spusci¢ gaz z reduktora i wezy 1 palnika, odkreci¢ $rube regulacyjna i zamkna¢ zawory palnika.
Jezeli reduktory pracuja w niskich temperaturach i duzych poborach gazu, moze nastgpowaé ich
zamarzanie. Zamarznigte reduktory nalezy rozmraza¢ uzywajac do tego celu goraca wodg, lub parg.
NIGDY NIE ROZMARAZAC OTWARTYM OGNIEM! Innym sposobem jest zainstalowanie
elektrycznych podgrzewaczy lub wodnych.

W przypadku gdy reduktor nie utrzymuje przepustowosci i ci$nienia podczas normalnej eksploatacji
skontaktuj si¢ z serwisem technicznym.

4. SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI

4.1
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Po podtaczeniu reduktora do zaworu butlowego otworzy¢ powoli zawdr na butli i przy catkowicie
odkreconej $rubie nastawczej sprawdzi¢, prze smarowanie woda mydlang, szczelno$¢ zaworu
butlowego oraz jego potaczenia z reduktorem.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ reduktora. Przy zamknigtym wyptywie gazu na wylocie reduktora i catkowicie
zwolnionej $rubie regulacyjnej. Manometr ci$nienia wylotowego (poz. 4) nie powinien pokazywac
cisnienia.

Po przylaczeniu weza do koncowek reduktora i palnika, przy zamknigtym zaworze odcinajacym na
palniku, ustawi¢ $ruba regulacyjng maksymalne cisnienie robocze, a nastgpnie sprawdzi¢ poprzez
smarowanie woda mydlana, szczelno$¢ polaczenia wezy z palnikiem i reduktorami. Szczelno$é
potaczenia koncowki weza na palniku i samego palnika mozna sprawdza¢ rOwniez przez zanurzenie
w wodzie. Nastgpnie zwolni¢ $rubg regulacyjng i przez krotkie otwarcie zaworu odcinajacego na
palniku, spusci¢ gaz z reduktora. Po w/w procesach mozemy rozpoczac prace.

5. WYMAGANIA BHP

W trakcie eksploatacji reduktoréw nalezy przestrzega¢ ogélnie znanych przepisow BHP i p.poz.
obowiazujacych przy uzytkowaniu urzadzen zasilanych gazami technicznymi. W szczegdlnosci nalezy
zwraca¢ uwage na nastepujace zalecenia:
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Zachowa¢ pelng szczelno$¢ wszystkich polaczen, nalezy pamigtac ze gaz palny (tlen, propan, acetylen)
zmieszany z powietrzem moze by¢ przyczyna pozaru lub wybuchu, Nie wolno sprawdza¢ szczelnoSci
otwartym plomieniem !!!

Przy uzytkowaniu butli propanowych nalezy pamigta¢ iz propan jest cigzszy od powietrza i ze
wzgledow bezpieczenstwa nie wolno magazynowa¢ go w miejscach takich jak doty, piwnice, rowy itp.
Butle gazow technicznych trzeba chroni¢ przed nadmiernym ogrzewaniem i schtadzaniem, Zawor
nalezy zawsze otwiera¢ powoli. Gwaltowne odkrecenie zaworu butli moze uszkodzi¢ reduktor, a
gwaltowny wyplyw tlenu moze doprowadzi¢ do samozaplonu reduktora.

Reduktory nalezy chroni¢ przed zatluszczeniami oliwa, smarami i innymi thuszczami. Sprezony tlen w
zetknigciu z zetknigeiu z tymi substancjami moze spowodowac¢ samozapton reduktora. W przypadku
zaptonu nalezy od razu zakrgci¢ zawor i chtodzi¢ reduktor woda.

W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczelno$ci, nalezy zaprzesta¢ eksploatacji reduktora, reduktor
oddac¢ do naprawy.



Maksymalne Maksymalne Znamionowa Gwint nakr'c;tki
Seria/typ reduktora Rodzaj gazu ci$nienie wlotowe | ci$nienie wylotowe e na wylocie
bar/MPa bar/MPa przepustowosc Koncoéwka weza (F)mm
RBAR/C02 100 | Dwutlenck wegla/argon 200/20 4/0,4 32 I/min G%-63
RBT-1 100 Tlen 200/20 10/1,0 30 m¥h GY-63
SERIA RBA-0,15 100 Acetylen 25/2,5 1,5/0,15 5m¥h G3BLH -8
RBGP 0,4 100 Propan-butan 25/2,5 4/0,4 6 kg/h G3BLH -8
RBAZ 100 Azot 200/20 10/1,0 30 m¥h G%-63
RBAR/CO2 128 Dwautlenek wegla/argon 200/20 4/0,4 32 l/min GY%-63
RBT-1128 Tlen 200/20 10/1,0 30 m*h G%-63
SERIA | RBA015128 Acetylen 25/2,5 1,5/0,15 5 mé/h G3BLH -8
RBGP 0,4 128 Propan-butan 25/2,5 1,5/0,15 6 kg/h G3B8LH -8
RBAZ 128 Azot 200/20 10/1,0 30 m*h G%-63
RBAR/CO2 80 Dwautlenek wegla/argon 200/20 4/0,4 32 l/min GY%-63
RBT-180 Tlen 200/20 10/1,0 30 m¥h G%-63
SERIA RBA-0,15 80 Acetylen 25/2,5 1,5/0,15 5 m¥h G38LH -8
RBGP 0,4 80 Propan-butan 25/2,5 4/0,4 6 kg/h G3/8LH -8
RBAZ 80 Azot 200/20 10/1,0 30 m¥h G%-63
REDMINO 50 Dwutlenek wegla/argon 200/20 4/0,4 12 l/min GY-63
SERIA REDMIN1 50 Dwutlenck wegla/argon 200/20 40,4 12 I/min GY%-63
REDMIN2 50 Dwutlenek wegla/argon 200/20 4/0,4 12 l/min GY-63
SERIA | REDMIN ROT107 | Dwutlenek wegla/argon 200/20 4/0,4 25 I/min GY-63
07 REDMIN ROT2 07 | Dwutlenek wegla/argon 200/20 10/1,0 25 I/min GY%-63
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