INSTRUKCJA OBSLUGI PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

Linia: MAGNUM
Model: KIX




1. DANE TECHNICZNE

Przeznaczenie:

Wytacznie do spawania lukowego

Przytbica:

Woykonana ze specjalnego materiatu polimerowego

Stopien ochrony

Standard 11 DIN (mozliwo$¢ zmiany w zaleznosci od
rodzaju zatozonego filtra od 8 DIN do13 DIN)

Wymiary filtroéw

Filtr wewngtrzny

110x90 [mm]

Filtr ochronny

110x90 [mm]

Filtr zewngtrzny

110x90 [mm]

Masa calkowita

390 [g]

2. OSTRZEZENIE

W celu zminimalizowania ryzyka wystapienia utraty zdrowia lub zniszczenia sprzgtu powinny by¢ zachowane
podstawowe $rodki ostroznos$ci w czasie uzytkowania przytbicy. Przeczytaj wszystkie wskazowki przed uzyciem
przylbicy spawalniczej.

1. Z przylbicy powinny korzysta¢ wylacznie osoby doroste.
2. Przylbica przeznaczona jest do ochrony twarzy i oczu podczas procesu spawania lukowego i tylko do tego

celu powinna by¢ wykorzystywana.

3. Przylbice nalezy utrzymywaé w czystosci w celu jej prawidlowego dziatania oraz zapewnienia jej
optymalnej sprawnosci.
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3. ZASTOSOWANIE

Przed uzyciem przylbicy nalezy sprawdzi¢ czy przylbica jest kompletna i nieuszkodzona.
Wszelkie elementy przytbicy zuzyte lub zniszczone powinny by¢ wymienione.

Uzywaj oryginalnych czesci zamiennych.

W Zzadnym wypadku nie wolno ktas¢ przylbicy na goracej powierzchni.

* Przylbica nie zostala zaprojektowana do cigcia laserowego, oraz spawania gazowego.

* Przylbica zostala zaprojektowana w celu ochrony oczu i twarzy przed odpryskami, iskrami oraz
promieniowaniem podczerwonym (IR) oraz ultrafioletowym (UV) wystepujacym podczas procesu spawania
tukowego. Przylbica nie stanowi ochrony przed substancjami wybuchowymi, szkodliwymi oparami i

kwasami.

* Przytbicg mozna stosowa¢ podczas spawania MMA, MIG/MAG, TIG.
* Nigdy nie nalezy uzywac przylbicy bez prawidtowo zamontowanego filtra.



4. KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

» Temperatura przechowywania: -20°C + +70°C.

* Filtr nalezy utrzymywac¢ w czystoSci. W przypadku zabrudzenia filtra, czySci¢ go przy uzyciu wilgotnej
miegkkiej szmatki (w zadnym wypadku nie uzywaé agresywnych, lub powodujacych zarysowania $rodkow
czyszczacych).

* Jesli ostona filtru pokryje si¢ odpryskami badz innymi zanieczyszczeniami utrudniajagcymi prace, nalezy ja
bezzwlocznie wymienic.

* Nie przechowywaé przylbicy w poblizu zZrodet ciepta, lub innych miejscach mogacych spowodowac jej
uszkodzenie.

5. REGULACJA PRZYLBICY

Przylbica spawalnicza wyposazona jest w nagtowie umozliwiajace dopasowanie jej do indywidualnych potrzeb,
zapewniajac kazdemu uzytkownikowi wiasciwy kat obserwacji oraz wygodg. Zobrazowane jest to na zdjeciach
ponizej.
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Regulacja przytbicy w pionie, poziomie odbywa si¢ poprzez przestawienie odpowiedniego zatrzasku w zadana
pozycj¢. Regulacja obwodu odbywa si¢ za pomoca pokretta umieszczonego z tyhu nagtowia. Pokretlo to nalezy
weisnac i przekreci¢ w celu ustawienia zadanego rozmiaru. W celu uzyskania najlepszej ostro$ci zaleca si¢ ustawié
jak najmniejsza odlegtos¢ pomiedzy filtrem a oczami. Dzigki prawidlowemu ustawieniu przytbicy uzyskuje si¢
maksymalng ochrone twarzy przed odpryskami spawalniczymi oraz oczu przed promieniowaniem
ultrafioletowym (UV) i podczerwonym (IR).




