INSTRUKCJA OBSLUGI AUTOMATYCZNEJ
PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

Linia: MAGNUM
Model: PANORAMA 3D LCD

Rysunki urzadzenia znajdujace sie w instrukcji moga odbiega¢ kolorystyka od oryginatu.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej.

X

UWAGA: Prosimy uzywagé przytbicy po bardzo doktadnym przeczytaniu instrukcji obstugi.

1. W celu zapewnienia bezpieczenistwa uzytkowania nalezy wyznaczy¢ wykwalifikowany personel
odpowiedzialny za instalacje, konserwacje, przeglady okresowe i naprawe urzadzenia.

2. W celu zapewnienia bezpieczenstwa przed pracg z urzadzeniem nalezy doktadnie i z petnym
zrozumieniem zapoznac si¢ z ponizsza, instrukcjg obstugi.

3. Po zapoznaniu sig z ponizsza, instrukcjg obstugi nalezy umiesci¢ ja w miejscu dostepnym dla
innych uzytkownikéw urzadzenia.
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UWAGA!!

Kontroluj stan naladowania baterii, wyczerpana bateria
moze spowodowac niewlasciwe dzialanie przylbicy.

Wymiana baterii nie podlega naprawie gwarancyjnej.

Wiasciwie dostosuj czulosé (sensitive) do pradu spawania.
Wraz ze wzrostem pradu spawania zmniejsz czulos¢
modulu samo-§ciemniajacego.



1. UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Dzigkujemy za zakup przytbicy z lini MAGNUM.

Przythica opisana w niniejszej instrukcji, przeznaczona jest do ochrony wzroku i twarzy przed
szkodliwym promieniowaniem tuku elektrycznego powstajacego podczas procesu spawania.
Przytbica chroni przy spawaniu tukiem elektrycznym metodami: MMA, MIG, MAG, TIG, spawanie
i ciecie plazmowe, elektro-Ztobienie.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstate na skutek uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem.

Automatyczna przytbica spawalnicza jest produktem najnowszej generacji
przeznaczonym do ochrony osobistej. W przytbicy tej zastosowano najnowszg technologie takq
jak detektory optoelektroniczne, zasilanie solarne, mikroelektronike itp.

Automatyczna przytbica spawalnicza nie tylko efektywnie chroni oczy operatora przed
szkodliwym dziataniem promieniowania tuku elektrycznego, lecz réwniez ,uwalnia” jego obie
rece. W wyniku tego, mozliwe jest uzyskanie znacznie wyzszej jakoSci i efektywnosci
wykonywanej pracy.

2. CHARAKTERYSTYKA AUTOMATYCZNEJ PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

Automatyczna przytbica spawalnicza PANORAMA LCD 3D wyposazona jest w trzy
aktywne filtry spawalnicze, wykonane w najwyzszej klasie optycznej. Filtr gldwny ma mozliwo$¢
ptynnej zmiany zaciemnienia, filtry boczne majq staty stopien zaciemnienia i dwie opcje pracy.
Technologia TrueView+ zapewnia znakomity odbidr koloréw. Filtry przed spawaniem sg
przezroczyste, wiec spawacz ma mozliwos¢ doktadnej obserwacji obszaru roboczego. Przytbica
posiada "panoramiczne 180°" pole widzenia, poprzez bardzo duzy filtr gtéwny, zespolony z
filtrami bocznymi. W momencie powstania tuku elektrycznego filtry natychmiast zaciemniajq sie.
Gdy tuk elektryczny wygasnie, filtry znowu robig, sie przezroczyste. Operator przytbicy ma
mozliwos¢ ptynnej zmiany stopnia zaciemnienia w bardzo szerokim zakresie 4 - 13 DIN.
Regulacja czutosci, stopnia zaciemnienia i op6Znienia rozjadniania moze odbywac sie w trybie
recznym jak i automatycznym. Dodatkowo przytbica ta posiada mozliwo$¢ zapisania w pamieci i
przywotfania dziewieciu roznych ustawien.

Automatyczna przytbica spawalnicza PANORAMA LCD 3D, zapewnia kompletng ochrone przed
promieniowaniem UV / IR (ultrafioletowe / podczerwone), nawet wéwczas, gdy filtry sg
rozjasnione.

Przytbica jest zasilana przez ogniwa solarne i wymienne baterie.

Automatyczna przytbica spawalnicza wyposazona jest w az piec foto-sensordéw, zapewniajgcych
duzg czuto$C i szybka reakcije.

Ponadto przythica jest zrobiona z termo stabilnego, odpornego na zuzycie polimeru, w ktdry nie
wtapiajq sie odpryski spawalnicze.

Zaprojektowane na nowo, piecio-paskowe nagtowie, z innowacyjnym systemem regulacii,
zapewnia wygode kazdemu uzytkownikowi.



3. DANE TECHNICZNE

Model: PANORAMA LCD 3D

Przeznaczenie Wytacznie do spawania tukowego:
MMA, MIG/MAG, TIG, SAW, PAW, PAC

Typ filtra Monochromatyczny LCD
Funkcja szlifowania Tak
Pole widzenia, okno gtéwne 116 x 81 [mm]
Pole widzenia, okna boczne 2x 75/50*60 [mm]
Predkos¢ reakcji 0,04 [ms]
Ochrona UV/IR Stata, 16 DIN
Filtry gtowny i boczne, zaciemnienie - stan 3DIN

transparentny, szlifowanie

Filtr gtdwny, zaciemnienie regulowane

4DIN+8DIN/9DIN + 13 DIN

Filtry boczne, zaciemnienie nieregulowane 10 DIN
Liczba sensorow 4+1
Temperatura pracy -5°C ++55°C

Zasilanie Fotoogniwo + wymienne baterie 2x CR2032
Minimalny amperaz dla TIG >2 [A]

Klasa optyczna: 111N

Sygnalizacja niskiego stanu baterii Tak

Regulacja czasu rozjasnienia 0,04 +2,0[s]

Pamiec / liczba kanatow Tak/0+9

Materiat czaszy Poliamid

Waga 650 [q]




4. OBJASNIENIE SYMBOLI

Aby ograniczy¢ mozliwo$¢ skaleczenia / awarii, uzytkownik musi najpierw przeczyta¢
catg instrukcje.

niebezpieczenstwa. Wystepuje w potaczeniu z innymi wskazéwkami ostrzegawczymi
lub innymi symbolami, ktérych nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do obrazer ciata
lub uszkodzenia urzadzenia.

ij Ogolny znak ostrzegawczy, zwraca uwage kazdego uzytkownika na ogéine

N

€ Produkt zgodny z wymaganiami dyrektyw Unii Europejskiej.

i ’ Utylizacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych — patrz punkt UTYLIZACJA w
B iniejszej instrukgji.

@ Uniemozliwi¢ dostep dzieciom.

5. ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wszystkie
instrukcje. Niestosowanie sie do przepiséw BHP i instrukcji moze
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy zachowac wszystkie przepisy bezpieczenstwa i instrukcje w celu uzycia w
przysziosci.

Nie mozna dopuszczaé dzieci w poblize miejsca pracy urzadzenia. Obstuga
serwisowa i naprawy urzgdzenia mogg by¢ prowadzone przez wykwalifikowany
personel.
Przerdbki we wtasnym zakresie mogg spowodowaé zmiane cech uzytkowych urzadzenia lub
pogorszenie parametrow. Wszelkie przerébki urzadzenia, we wtasnym zakresie, powodujg, nie
tylko utrate gwarancji, ale moga by¢ przyczyng pogorszenia sie warunkdw bezpieczerstwa
uzytkowania i narazenia uzytkownika na niebezpieczenstwo. Niewtadciwe warunki pracy oraz
niewtasciwa obstuga mogg spowodowac uszkodzenie urzadzenia i utrate gwarancji.



Przythica przeznaczona jest do ochrony przy spawaniu fukiem elektrycznym metodami:
MMA, MIG, MAG, TIG, spawanie i ciecie plazmowe, elektro-Ztobienie.

Przed uzyciem upewnij sig, czy ustawiony jest wtasciwy stopien zaciemnienia.

Przythica spawalnicza chroni oczy i twarz przed iskrami, pytem, promieniowaniem
wystepujacym w trakcie procesu spawalniczego lub w trakcie szlifowania.

Przytbica nie chroni przed uderzeniami rozpedzonych przedmiotow.

Przytbica nie stanowi ochrony przed substancjami zracymi ani wybuchowymi.

W trakcie pracy przytbicy, zawsze musi by¢ zamontowany zewnetrzny filtr ochronny.
Praca bez zamontowanego zewnetrznego filtra ochronnego skutkuje awaria
przytbicy i utratg gwarancji.

Nalezy unikaé pozycji, ktére umoZliwiajg dostanie sie odpryskéw spawalniczych i
promieniowania do niezabezpieczonych czesci ciata. Jedli jest to niemoZliwe, nalezy
zastosowac dodatkowe zabezpieczenie.

Przed kazdym uzyciem oczys¢ przythice z zabrudzen i sprawdz czy sensory umieszczone
na froncie przytbicy nie sg zakryte.

Przed kazdym uzyciem sprawdz stan techniczny przytbicy, bezzwtocznie usuwajac
wszelkie uszkodzenia.

Jesli przytbica nie zaciemnia si¢ w trakcie pracy, natychmiast przerwij prace, a przytbice
przekaz do serwisu.

Chron przytbice przed wilgocig — ten model nie jest wodoodporny.

Chron przytbice i jej elementy przed rozpuszczalnikami, do czyszczenia uzywaj migkkiej
wilgotnej szmatki.

Dokonywanie jakichkolwiek modyfikacji przytbicy, uzywanie jej niezgodnie z
przeznaczeniem, nie stosowanie si¢ do zalecen podanych w tej instrukcji, naraza
uzytkownika na obrazenia ciata, oraz skutkuje utratg gwarancji.

6. ZAWARTOSC ZESTAWU

Ponizsze elementy powinny znajdowac sie w zestawie:

Kompletna przytbica spawalnicza z nagtowiem X 1 szt.
Instrukcja obstugi X 1 szt.
Bateria (moze by¢ zamontowana) x 1kpl.

Uwaga!
& Dla bezpieczenstwa dzieci nie nalezy zostawia¢ swobodnie dostepnych czesci

opakowania (torby plastikowe, kartony, styropian itp.).

@ Niebezpieczenstwo uduszenia!



BUDOWA, FUNKCJE

1.
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1. Przycisk wyboru parametru "czutos¢". Czuto$¢ moze by¢ ustawiana recznie lub automatycznie.
Aby ustawié czuto$¢ recznie, nalezy weisnaC przycisk SENSI. i przyciskami "4" ustawi¢ zadang
warto$¢ od 0 do 9. W trakcie regulacji cyfra w polu "5" pulsuje.
Aby ustawié czuto$¢ automatycznie nalezy wcisna¢ i przytrzymaé przycisk SENSI. W polu "5"
obok cyfry pojawi sie¢ napis AUTO i czuto$C zostanie dobrana automatycznie.

2. Przycisk wyboru parametru "zaciemnienie". Zaciemnienie moze by¢ ustawiane recznie lub
automatycznie.

Aby ustawi¢ zaciemnienie recznie, nalezy wcisna¢ przycisk SHADE i przyciskami "4" ustawi¢
zadang wartos¢. W trakcie regulaciji liczba w polu "6" pulsuje. Nalezy pamietac, ze zakres
regulacii jest zalezny od wybranej metody (WELD 9-13 DIN lub CUT 4-8 DIN).

Aby ustawi¢ zaciemnienie automatycznie nalezy wcisnac i przytrzymaé przycisk SHADE. W
polu "6" obok liczby pojawi sie napis AUTO i zaciemnienie zostanie dobrane automatycznie.
Zaciemnienie dobrane automatycznie mozna korygowac w zakresie £2.

Funkcja automatycznego doboru zaciemnienia dziata tylko w trybie WELD 9-13 ("13").

3. Przycisk wyboru parametru "op6znienie rozjadniania". Op6znienie rozjasniania po spawaniu
moze by¢ ustawiane recznie lub automatycznie.

Aby ustawi¢ ten parametr recznie, nalezy weisngg przycisk DELAY i przyciskami "4" ustawi¢
Zgdang wartos¢ w zakresie 0 do 9. Ustawienie na 0 oznacza, Ze przytbica rozjasni sig
natychmiast po zgasnieciu tuku. Takie ustawienie jest zalecane przy spawaniu punktowym
(TACK). W trakcie regulacji cyfra w polu "7" pulsuje.
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Aby ustawi¢ opdznienie rozjasniania automatycznie, nalezy wcisnag i przytrzymaé przycisk
DELAY. W polu "7" obok cyfry pojawi sig napis AUTO i op6Znienie rozjasniania zostanie dobrane
automatycznie. Automatycznie dobrane opdznienie rozjasniania moze by¢ korygowane w
zakresie £9.

4. Przyciski (strzatki gora - dot) stuzace do ustawienia wartosci dostepnych i mozliwych do
zmiany parametréw (czuto$¢, zaciemnienie, opoznienie rozjadnienia, kanat pamieci).

5. Pole informujace o ustawionym stopniu czuto$ci i trybie dziatania.
6. Pole informujace o ustawionym stopniu zaciemnienia i trybie dziatania.
7. Pole informujgce o ustawionym stopniu opéznienia rozjadniania i trybie dziatania.

8. Przycisk dwufunkeyjny: wytacznik gtéwny lub wybér funkgii.
Wcisniecie i przytrzymanie - wtaczenie / wytaczenie przytbicy.
Pojedyncze wcisniecia - wybor funkcji przytbicy:
- weld - spawanie, zaciemnienie w zakresie 9-13 DIN (13),
- cut - ciecie, zaciemnienie w zakresie 4-8 DIN (14),
- grind - szlifowanie, zaciemnienie wytgczone (15),
- zaciemnienie ciagte, regulowane w zakresie 4-13 DIN (aktywne tylko pole SHADE z
symbolem kiédki "6").

9. Przycisk zapisu na kanatach 1-9 i przywotania zapisanych ustawien 0-9.

Zapis (symbol M/W):

- ustawi¢ zadane parametry,

- weisngé i przytrzymac przycisk MEMORY "9",

- przyciskami 4 wybraC zgdany numer kanatu od 1 do 9,

- poczekac az cyfra z numerem kanatu ("12") przestanie pulsowaé - zapis dokonany.
Zapis na kanale 0 (M/W):

- ustawi¢ zadane parametry,

- krotko weisnaC przycisk znajdujacy sie na zewnatrz przytbicy z opisem QUICK SAVE, biezace

ustawienia zostang zapisane na kanale 0. Kanat zero jest przeznaczony tylko dla opcji

szybkiego zapisu poprzez przycisk QUICK SAVE.

Przywotanie zapisanych ustawien (symbol M/R) na kanatach 1 do 9:
- krotko weisng€ przycisk MEMORY "9",
- przyciskami "4" ustawi¢ zadany numer kanatu,
- poczekac az cyfra z numerem kanatu przestanie pulsowac.
Przywotanie zapisanych ustawien na kanale 0 przypisanych do funkcji QUICK SAVE:
- krotko weisng€ przycisk MEMORY "9",
- ponownie wcisngc i przytrzymac przycisk MEMORY "9",
- w polu "12" obok symbolu M/R bedzie pulsowa¢ cyfra 0, ustawienia zapisane przyciskiem
QUICK SAVE zostang przywotane.
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10. Przycisk MIX - HOLD SIDE. Przycisk ten posiada dwie rézne funkcije. Krétkie wcisnigcie
aktywuje lub dezaktywuje funkcje tagodnego rozjasniania po spawaniu, napis MIX pojawi sie lub
zniknie.

Druga funkcja to mozliwos¢ wtaczenia statego zaciemnienia pdl bocznych, niezaleznie od
natezenia $wiatta i pola gtéwnego.

Aby pola boczne byty zaciemnione na state, nalezy wcisngé i przytrzymac przycisk "10", pola
boczne zaciemnig sie. Aby pola boczne zaciemnialy si¢ automatycznie, wraz z polem gtéwnym
nalezy ponownie wcisnag i przytrzymaé przycisk "10". Pola boczne rozjasnia sig i bedq
zaciemniac sie automatycznie wraz z polem gtéwnym.

Nalezy pamieta¢, Ze stopien zaciemnienia pdl bocznych jest staty (nieregulowany) i wynosi 10
DIN. Zaciemnienie p6l bocznych na state, moze by¢ wigczone lub wytgczone przy kazdej
metodzie: WELD i CUT - réwniez przy szlifowaniu GRIND.

11. Kontrolka informujaca o aktywacji funkcji GRIND - szlifowanie.

12. Pole informujace o wybranym kanale pamieci, zapisie - M/W, przywotaniu - M/R.

13. Pole informujace, Ze zostata wybrany funkcja WELD z zakresem zaciemnienia 9-13 DIN.
14. Pole informujace, Ze zostata wybrany funkcja CUT z zakresem zaciemnienia 4-8 DIN.
15. Pole informujace, Ze zostata wybrany funkcja GRIND - szlifowanie.

16. Pole informujgce o stopniu natadowania baterii.

17. Pole informujace o aktywnej funkcji MIX. Napis MIX widoczny - funkcja tagodnego
rozjasniania jest aktywna.

18 19

QUICK SAVE
=

o

MODE &

HOLD:A/Mm

(C]

-

HOLD:GRIND

18. Przycisk i pokretto w jednym.
Krotkie weidniecia: zmiana funkcji: WELD / CUT / State (zaciemnienie state - regulowane w
zakresie 4-13 DIN).
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Diugie wcisniecie przy ustawionej funkcji WELD: zmiana sposobu zaciemniania - zaciemnienie
regulowane recznie lub automatycznie.
Obrét: zmiana zakresu zaciemniania lub korekta zaciemnienia dobranego automatycznie.

19. Przycisk dwufunkcyjny.
Dtugie wcisniecie - aktywacja / dezaktywacja funkcji GRIND (szlifowanie).
Krotkie weidniecie - szybki zapis biezacych ustawien na kanale 0.

8. UZYTKOWANIE

1. Przed montazem przytbicy zapoznaj sie z jej budowa.

2. Zasilanie przytbicy odbywa sie poprzez baterie i ogniwa solame. Nalezy pamietac, aby po
zakorczonej pracy przyciskiem MODE "8" wytaczyC przytbice.

W przypadku niskiego stanu natadowania baterii kontrolka z symbolem baterii "16" bedzie
pulsowaé. Nalezy wéwczas wymieni¢ baterie.

Zasobnik z bateriami znajduje sie przy dolnej krawedzi panu sterowania.

< &/4f" MAIN SHADE c e g O onmo

!h
HOLD-AUTO Mooe m
HOLD -.m
SHADE
HOLD-AUTO

\

Nalezy paznokciem lub np. ptaskim Srubokretem zaczepi¢ za krawedz zasobnika i wysuna¢ go.
W zasobniku znajdujg_sig dwie baterie 3V CR2032. Nalezy wymieni¢ obie baterie, zwracajac
uwage na ich poprawne utozenie i wsung¢ zasobnik ponownie na swoje miejsce.
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3. Wybor stopnia zaciemnienia SHADE.

Przed zatozeniem przytbicy i zainicjowaniu tuku elektrycznego nalezy wstepnie ustawi¢ stopien
zaciemnienia. Wykorzystujac rekomendowane stopnie zaciemnienia, ktére sg podane w tabeli
nalezy wybra¢ odpowiedni zakres WELD 9-13, CUT 4-8 lub zaciemnienie state 4-13 DIN.
Nastepnie przyciskami lub pokrettem wstepnie ustawié¢ zaciemnienie. Jesli zostat wybrany zakres
WELD 9-13 zaciemnienie moze by¢ ustawione automatycznie lub recznie.

W razie konieczno$ci dodatkowej regulacji przerwaé spawanie i doregulowaé optymalny stopien
zaciemnienia.

5. Wybor op6znienia rozjasnienia DELAY.

Przytbica wyposazona jest w regulacje op6znionego rozjasniania. Opdznienie rozjasniania moze
by¢ regulowane recznie lub automatycznie. Ustawienie warto$ci DELAY 0 oznacza, Ze przytbica
rozjasni sie natychmiast po zgasnieciu tuku. Ustawienie DELAY 9, oznacza ze przytbica rozjasni
sie dopiero po 2 sekundach.

6. Wybor czutoSci SENSI.

Czuto$¢ przytbicy (SENSI - SENSITIVITY) tzn. wartos¢ natezenia $wiatta, na jakie przythica ma
reagowa¢ mozna ustawic recznie lub automatycznie.

W przypadku regulaciji recznej, nalezy kierowac sie ponizszymi orientacyjnymi wskazéwkami:

Poziom czutosci 9: tylko przy najmniejszych mozliwych natezeniach pradu.

Poziom czutosci 6-8: przy spawaniu niskimi wartosciami pradu (25 - 100 amper)

Poziom czutosci 3-5: przy spawaniu Srednimi warto$ciami pradu (100 - 150 amper)

Poziom czutosci 1-2: przy spawaniu wysokimi pradami (powyzej 150 amper)

Poziom czutodci 0: tylko w okreSlonych warunkach os$wietlenia otoczenia, aby unikngé
niepozadanego zaciemniania.

17



Wymiana filtréw ochronnych.

Okresowa wymiana zuzytych filtréw zewnetrznych (i wewnetrznych) jest niezbedna i konieczna
do prawidtowego dziatania przytbicy automatycznej. Zuzyty filtr ochronny nie tylko negatywnie
wplywa na pogorszenie obserwacji obszaru roboczego przez uzytkownika, ale réwniez zaktéca
prawidtowe dziatanie catej przytbicy i moze skutkowa¢ chwilowym o$lepieniem jak réwniez w
skrajnych przypadkach uszkodzeniem wzroku.

1. Aby wymieni¢ zewnetrzny filtr ochronny nalezy delikatnie odgia¢ zaczepione wewnatrz zapinki i
wypchna¢ je na zewnatrz (dwie zapinki umiejscowione po obu stronach przytbicy pokazane
ponizej na zdjeciu).

Po wysunigciu tych zapinek mozna zdja¢ ochronny filtr zewnetrzny.

Montazu nowego filtra dokonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Widok zapinki mocujacej zewnetrzny filtr ochronny od $rodka przytbicy.
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Widok zapinki mocujgcej zewngtrzny filtr ochronny od zewnatrz przytbicy.

2. Wymiana filtra ochronnego wewnetrznego gtéwnego okna.

Od wewnatrz, w gornej czesci ramki filtra gtéwnego znajduje sie wgtebienie. W tym miejscu
nalezy np. paznokciem, $Srubokretem itp. podwazy¢ krawedz filtra ochronnego wewnetrznego i
wyciagna¢ go na zewnarz.

W miejsce starego filtra nalezy wiozy¢ nowy. W tym celu nalezy wsungé jedng z krawedzi
nowego filtra w wypusty ramki, a pozostate lekko wygig¢ i wsuna¢ w pozostate wypusty.

Operacje wymiany filtra nalezy prowadz¢ ostroznie, aby nie uszkodzi¢ zadnego z elementéw
kasety filtra automatycznego.
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Watebienie umozliwiajgce demontaz weWthr_z@go filtra ochronnego.

3. Wymiana wewnetrznych filtréw ochronnych bocznych.

Aby wymieni¢ wewnetrzne filtry ochronne boczne nalezy zdemontowac zewnetrzny filtr ochronny.
Nastepnie z czuciem odgig¢ i wypchng¢ na zewnatrz po dwa zatrzaski dla kazdej ze stron
mocujace obudowe filtrow bocznych (foto ponizej).

Filtr boczny mozna wowczas wypchnaé na zewnatrz. W obudowie ramki bedzie widoczne
wgtebienie umozliwiajace podwazenie filtra ochronnego i jego demontaz.
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W miejsce zuzytego filtra nalezy zamontowa¢ nowy. Nastepnie zmontowa¢ wszystkie elementy.
Nalezy wszystkie operacje przeprowadza¢ delikatnie i z wyczuciem, aby nie uszkodzi¢ zadnego
elementu przytbicy.

9. DOBOR STOPNIA ZACIEMNIENIA

Aplikacja Natezenie pradu [A] Zalecane zaciemnienie DIN
-40 9
40-60 10
MMA 60-175 11
175-300 12
300-500 13
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-100 10
100-175 11
MIG 175250 12
250-350 13
350-500 14
-20 9
20-40 10
40-100 11
TIG
100-175 12
175250 13
250- 14
-60 10
60-125 11
125-175 12
MAG
175300 13
300-450 14
450- 15
-175 10
175-225 11
, 225-275 12
ELEKTROZLOBIENIE
275-350 13
350-450 14
450 - 15
- 150 11
CIECIE PLAZMOWE 150-250 12
250 - 13
0,515 49
15-30 10
3050 11
SPAWANIE PLAZMOWE 50-125 12
125-225 13
225-450 14
450 - 15
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10. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jesli kiedykolwiek filtr przytbicy nie zaciemni sie podczas ekspozyciji na tuk elektryczny, nie
nalezy jej uzywaé. Trzeba przekazaé ja wowczas do serwisu w celu sprawdzenia.

Uzytkowanie produktu, w ktérym nie dziata samo zaciemnienie sie, moze uszkodzi¢ twéj wzrok.
Dalsze uzytkowanie przytbicy, ktora nie dziata, spowoduje uniewaznienie gwarancji i moze
przeszkodzi¢ w uzyskaniu odszkodowania w firmie ubezpieczeniowej.

Nieregulare ciemnienie lub
metnienie.

Opaska na gtowe mogta zostaé
nierdwno ustawiona na bokach
przytbicy (nieréwna odlegto$¢
kasety od oczu).

Ustaw ponownie odlegtosé
kasety od oczu, sprawdz
montaz nagtowia.

Kaseta nie zaciemnia si¢ lub
miga.

Czujniki sg zabrudzone lub
zastoniete.

Wyczysé.

Przednia szybka ochronna jest
zabrudzona lub uszkodzona.

Wyczy$¢ lub wymien.

NateZenie tuku jest za stabe.

Wyreguluj moc spawarki.
Sprawdz ustawienie
czutosci.

Baterie zasilajgce wyczerpaly sie.

Wymien baterie.

Niedoktadny podglad.

Szkto wizjera i/lub kaseta
zaciemniajgca jest zabrudzona.

Sprawdz i wyczys¢ lub
wymien.

Niewystarczajace o$wietlenie
stanowiska.

Oswietl prawidtowo.

Nieprawidtowo ustawiony stopien
zaciemnienia.

Zobacz na zalecane stopnie
zaciemnienia podane w tej
instrukcji i ustaw
prawidtowy.

Wolna reakcja.

Temperatura pracy zbyt niska.

Nie uzywaj ponizej -5°C.

Przytbica spawalnicza ,Slizga

sie”.

Nieprawidtowo wyregulowane
nagtowie.

Wyreguluj nagtowie.

11. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zaleca sie przechowywac wyczyszczone urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.
Zawsze przechowuj urzadzenia w suchym, wentylowanym miejscu, niedostepnym dla dzieci i

0s6b postronnych.

Chron urzadzenie przed wibracjami i wstrzagsami podczas transportu.
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12. UTYLIZACJA

Materiaty z opakowania nadajg sie do wykorzystania, jako surowiec wtérny. Utylizacji opakowania
nalezy dokona¢ zgodnie z przepisami lokalnymi.

Materiaty z opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed dzie¢mi, gdyZ stanowig one potencjaine
zrodto zagrozenia.

Wiaéciwa utylizacja urzadzenia:

Zgodnie z dyrektywg WEEE 2012/19/WE symbolem przekreslonego kotowego kontenera na
$mieci (jak ponizej) oznacza sie wszelkie urzadzenia elekiryczne i elektroniczne podlegajace
selektywnej zbidrce.

Po zakoriczeniu okresu uzytkowania nie wolno usuwac niniejszego produktu poprzez normaine
odpady komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbidrki i recyklingu urzadzen elektrycznych i
elektronicznych. Informuje o tym symbol kotowego kontenera, umieszczony na produkcie, instrukcji
obstugi lub opakowaniu.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska
naturainego.

Sprzet niepoddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.
Zastosowane w urzadzeniu tworzywa nadajg sie do powtérnego uzycia zgodnie z ich
oznaczeniem.

Dzieki powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatéw lub innym formom wykorzystania zuzytych
urzadzen wnoszg Panstwo istotny wktad w ochrone naszego $rodowiska.

Informacji o wlasciwym punkcie usuwania zuzytych urzadzen elektrycznych udzieli panstwu
administracja gminna lub sprzedawca urzadzenia.
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13. GWARANCJA.

Importer / producent urzadzenia zapewnia petny serwis gwarancyjny jak i pogwarancyjny.

Do kazdego urzadzenia wydawana jest oddzielna, indywidualna karta gwarancyjna.

Wszystkie zapisy na temat zakresu gwarancji, zasad jej udzielania i innych wymogoéw sg podane
na karcie gwarancyjnej wydawanej wraz z urzagdzeniem.

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny:

Spaw — Serwis

30-731 Krakow

ul. Kosiarzy 3

tel.: 12 348-07-22

formularz zgtoszenia naprawy - www.spawsc.pl - zaktadka serwis.

Importer / producent:
Spaw sp. z 0.0.
ul. Nowohucka 92

30-728 Krakow
POLSKA
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14. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Przytbica marki MAGNUM, model PANORAMA LCD 3D
spetnia normy Unii Europejskiej:

EN 379, EN 175, EN166
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WWW.MAGNUM-WELDING.COM

KR24V1zu
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