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1. Gwarancja na sprawne dziatanie urzadzenia udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu.
Gwarancja nie obejmuje czesci eksploatacyjnych podlegajacych normalnemu zuzyciu np. szybki ochronne,
baterie.

2. Producent zapewnia bezptatng naprawe, w przypadku wystapienia w okresie gwarancyjnym, wad
fabrycznych.

3. Producent zapewnia rozpatrzenie reklamacji i podjecie naprawy w ciagu 14 dni od daty dostarczenia do
serwisu. Czas naprawy nie moze przekroczy¢ 30 dni.

4. Nabywca traci wszelkie prawa gwarancyjne w przypadku stwierdzenia samowolnych napraw, zmian
konstrukcyjnych, oraz niewtasciwego uzytkowania lub niezgodnej z przepisami instalacji.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate wskutek niewtasciwego transportu lub przechowywania urzadzenia , jego
niewtasciwej obstugi i konserwacji oraz innych przyczyn nie spowodowanych przez producenta - moga by¢
usuniete wytacznie na koszt Uzytkownika.

6. Jezeli w/w przyczyny spowodowaty trwate zmiany jakosciowe urzadzenia - udzielona gwarancja traci
waznosc.

7. Naprawa urzadzenia wykonana w okresie gwarancyjnym przez osoby nieuprawnione przez producenta,
uniewaznia gwarancje.

8.Gwarancja nie obejmuje strat bezposrednich i posrednich spowodowanych wadami urzadzenia.

9. Karta gwarancyjna jest niewazna bez daty, pieczeci i podpiséw, jak réwniez z poprawkami i skresleniami
dokonanymi przez osoby nieupowaznione.

10. W sprawach nieuregulowanych niniejszymi Warunkami Gwarancji, majq zastosowanie przepisy Kodeksu
Cywilnego.

Data zaKUpPU:..iciormrrmrrsre s s s s s s s s s s s s s sasnnsanssnnnsnnnns

Numer fabryczny urzadzenia:.......coccoimimiieimininsniiarn e

PieczeC i podpis SprzedawcCy:....ccicvererermraresssnsssrasssssrasasasnssasasnns

ADNOTACIE SERWISU

Data
zgtoszenia

Data Wykonane Potwierdzenie serwisu
wydania czynnosci

"
i
O
g
-
O
X
-
14
-
2
-

K

P R A KT

IDEAL

AL

ADF-1900

Przytbica automatyczna



GWARANCJA PRODUCENTA

Producent gwarantuje nabywcy niniejszego produktu, ze kazdy z produktéw bedzie wolny od wad
materiatowych oraz wynikajgcych z procesu produkcyjnego przez okres jednego (1) roku, od daty sprzedazy
dla klienta docelowego. Zobowigzania producenta objete gwarancjg dotyczg wytgcznie dokonania wymiany,
naprawy lub zwrotu ceny nabycia produktu z wadami.

Gwarancja ta nie obejmuje ztego funkcjonowania lub uszkodzen wynikajagcych z nieumiejetnego
manipulowania przez osoby niepowotane, niewlasciwej lub nadmiernej eksploatacji. Prosze doktadnie
zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi aby zachowa¢ warunki gwarancji. Nie postepowanie zgodnie z instrukcjg
spowoduje utrate gwarancji. Producent nie odpowiada takze za posrednie szkody wynikajace z uzytkowania
tego produktu oraz bedgce konsekwencjg uzytkowania produktu.

Kopia oryginalnej faktury i numer seryjny ( umieszczony na przedniej czesci wktadu filtra ) sg wymagane jako
dowdd sprzedazy. Prosimy o staranne przechowywanie gwarancji. Gwarancja niniejsza nie jest przechodnia i
rozcigga sie jedynie na oryginalnego nabywce produktu dokonujgcego zakupu bezposrednio od producenta
lub poprzez autoryzowanych dystrybutoréw, agentéw lub dealerow.

UWAGA
Prosze zapozna¢ sie uwaznie z calg instrukcja przed uzyciem !

Automatyczna przytbica IDEAL model ADF zostata zaprojektowana w celu ochrony oczu i twarzy przed
iskrami, odpryskami oraz szkodliwym promieniowaniem w normalnych warunkach spawalniczych.
Automatyczny filtr automatycznie zmienia poziom zaciemnienia od niskiego do wysokiego kiedy tuk zostaje
zajarzony, i odwrotnie: powraca do niskiego poziomu gdy przestajemy spawac.

Automatyczna przytbica firmy IDEAL jest od razu gotowa do uzytku. Jedyng rzecza, ktorg trzeba wykonaé
przed przystapieniem do spawania jest dopasowanie potozenia opaski czotowej i wybér odpowiedniego
poziomu sciemniania zgodnie z rodzajem pracy.

PRZED SPAWANIEM

- Wysokiej jakosci szybki o zréznicowanym poziomie $ciemniania w przedziale 9-13 posiadajg petng
automatyke, przetaczajac sie od jasnego do ciemnego podczas zajarzenia tuku. Przytbica jest wyposazona w
panel z ogniwem fotowoltaicznym, wymaga dodatkowo uzycia baterii (zgodnie ze specyfikacja filtra). Przytbica
posiada wewnatrz pokretto zmiany czutosci Sciemniania (SENSITIVITY) oraz pokretto kontrolujgce zwioke
szybkosci (DELAY TIME) podczas przetgczania z odcienia ciemnego do jasnego, ochraniajac w ten sposéb
przed chorobg oczu wystepujacg u spawaczy spawajacych tukiem, gdy spawa sie duzym pradem,
ochraniajgc takze przed zbyt szybkim pojasnieniem podczas spawania spoin szczepnych. WySmienicie
wyprofilowany hetm zapewnia catkowita ochrone szyi oraz chroni szybki przed zadrapaniem kiedy odktadamy
hetm. Przytbica wyposazona jest w wygodne opaski gtowy oraz antyposlizgowy szybki wyzwalacz
mechanizmu zapadkowego. Odpowiednia dla spawania metoda MIG/MAG oraz elektrodowego. (Nie jest
odpowiednia do spawania TIG, gazowego oraz laserowego).

- Sprawdz przednie szybki i upewnij sige, ze sg czyste i ze nie ma brudu pokrywajgcego dwa czujniki
znajdujace sie na przedzie wktadu filtra. Sprawdz réwniez zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne i upewnij
sie, ze sg zabezpieczone.

- Skontroluj wszystkie elementy eksploatacyjne przed uzyciem czy nie sg zuzyte lub uszkodzone. Elementy
noszgce Slady jakiegokolwiek zadrapania, peknigcia lub skaz punktowych powinny zostaé bezzwiocznie
wymienione przed kolejnym uzyciem w celu uniknigcia powaznych obrazen osoby spawajgce;.

- Sprawdz szczelno$¢ przed swiattem przed kazdym uzyciem.

- Nastaw opaski glowy tak aby hetm lezat jak najnizej na glowie i blisko twarzy.

- Wybor poziomu sciemniania. Numer odcienia moze by¢ ustawiany recznie w granicach 9-13 (w zaleznosci
od modelu). Sprawdz Tabele Informatora Odcieni ( Patrzac na Tabele Informatora Odcieni) aby okresli¢
odpowiedni numer odcienia $ciemniania dla danego rodzaju pracy. Wybierz numer odcienia poprzez
pokrecenie pokrettem Sciemniania do momentu gdy strzatka wskaze wymagane ustawienie. Aby wigczy¢
funkcje szlifowania nalezy ustawi¢ pokretto w pozycje GRIND lub ustawi¢ przetgcznik na wewnetrznej stronie
filtra w pozycje GRINDING (w zalezno$ci od modelu).

-Temperatura pracy jest zbyt niska (nie uzywaj w temp. ponizej —5°).

[ Zta widoczno$¢

-Przednie/wewnetrzne szybki ochrone i/lub szybki filtra sg zanieczyszczone (wymien szybki)
-Otaczajgce $wiatto jest niedostateczne

-Numer $ciemniania jest niewtasciwie ustawiony ( ustaw ponownie numer $ciemniania)

[ Hetm przytbicy opada
Opaski gtowy sg nieprawidtowo ustawione ( ponownie ustaw/dopasuj opaski)

UWAGA
Uzytkownik musi zaprzesta¢ uzytkowania automatycznej przytbicy natychmiast jezeli ww. problemy
nie zostaty zlikwidowane oraz skontaktowa¢ sie z dealerem.

TABELA INFORMATORA ODCIENI

Prad zajarzania tuku ( w Amperach)

Current
Process A
15 ] 6 | 10 | 15 [ 30 [ 40 [60 [ 70 [ 100 [ 125 150 | 175] 200] 225] 250] 300 350 | 400| 450] 500| 600
Covered
al6erendas 8 9 10 1 12 13 14
MAG 8 ] 10 1 | 12 | 13 |14
TIG 8 | 9 10 | 1" [ 2 | 13 |
MIG with
heavy matals 9 | 10 | " | 12 | 13 | 14 |
MIG with
light alloys 10 11 12 13 14
Air-arc gouging 10 11 I 12 I 13 I 14 I 15
Plasma jet
cutting 9 10 1 12 13
Microplasma arc
welding 4 5 6 7 8 9 10 11 12
15 ] 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100] 125] 150 | 175] 200] 225] 250 300] 350 ] 400] 450] 500] 600
Objasnienia:

Covered electrodes (MMA) - spawanie elektroda otulong
MAG - spawanie MAG z gazem aktywnym CO,

MIG (heavy) - spawanie MIG metali ciezkich

MIG (light) — spawanie MIG stopow lekkich

Air-arc gouging - ztobienie elektro-powietrzne

Plasma cutting — przecinanie plazmowe

Microplasma arc welding — spawanie plazmowe

Producent/Importer:

Firma wielobranzowa BADEK
ul. Parkowa 17B

55-080 Mokronos Dolny

NIP: PL 882-180-46-37



KONSERWACJA

Nalezy dokonywa¢ wymiany przednich szybek ochronnych, w przypadku gdy sg uszkodzone (potamane,
porysowane, zabrudzone lub z punktowymi skazami).

WYMIANA PRZEDNICH SZYBEK OCHRONNYCH
Zwolnij zaczepy mocujace filtr od wewnetrznej strony hetmu (Fig.1), odczep filtr od pozostatej czesci hetmu,
zmien szybke.

WYMIANA WEWNETRZNYCH SZYBEK OCHRONNYCH
Umies¢ palec w zagtebieniu filtra nad gorng krawedzig wewnetrznej szybki. Pociggnij do siebie az szybka
wygnie sie i zwolnig sie boczne zaczepy.

ZMIANA WKELADU SCIEMNIAJACEGO

Zwolnij zaczepy mocujgce filtr od wewnetrznej strony hetmu (Fig.1), odczep filtr od pozostatej czesci hetmu.
Zainstaluj nowy filtr w skorupie hetmu (Fig.2). Upewnij sie, ze filtr jest poprawnie umieszczony w hetmie.
Zamocuj zaczepy filtra.

CZYSZCZENIE

Czys¢ helm wycierajac czystg tkaning. Czy$¢ powierzchnie wktadu regularnie. Nie uzywaj silnych $rodkéw
czyszczacych. Czysé czujniki i baterie stoneczne spirytusem metylowym i czystg tkaning, wycierajac nastepnie
do sucha nie pozostawiajgcymi widkien tkaninami.

NAJCZESTSZE PROBLEMY | ICH PRZYCZYNY:

o Nieregularne przyciemnienie szybek

-Opaska gtowy zostata ustawiona nieréwno i przez to wystgpita réznica w odlegtosci od oczu do szybek filtra
( Ponownie ustaw opaske by zredukowaé roznice odlegtosci do filtra).

[ Automatyczny filtr nie $ciemnia sie lub miga

- Wigczona funkcja szlifowania (pokretto zewnetrzne ustawione w pozycje GRIND - zmien ustawienie pokretta
na warto$¢ w zakresie 9-13 DIN

-Przednie szybki ochronne sg zabrudzone lub uszkodzone ( zmien szybki ochronne)

-Czujniki sg zabrudzone ( wyczy$¢ powierzchnie czujnikow)

-Prad spawania jest zbyt niski ( zwieksz nastaw pokretta "DELAY TIME”)

-Bateria jest roztadowana - wymien baterie

o Zbyt wolna reakcja na $ciemnianie

UWAGA!

A

. Upewnij sie, ze przed spawaniem zostaly usuniete folie zabezpieczajace po

zewnetrznej i wewnetrznej stronie filtra

o Niniejsza przylbica automatyczna nie jest odpowiednia dla spawania laserowego i tlenowo-
acetylenowego / proceséw skrawania.

o Nigdy nie umieszczaj przytbicy ani automatycznego filtra na goracych powierzchniach.

[ Nigdy nie otwieraj ani nie manipuluj przy filtrze automatycznym.

[ Przytbica nie chroni przed ryzykiem silnego uderzenia, zwigzanego réwniez z uzywaniem tarcz
szlifierskich. Nigdy nie uzywaj do szlifowania.

[ Przytbica nie chroni przed urzgdzeniami wybuchowymi ani ptynami powodujgcymi korozje.

o Nie dokonuj zadnych modyfikacji zaréwno w filtrze jak i w samej przytbicy, za wyjatkiem czynnosci

wyszczegolnionych w tej instrukcji. Nie uzywaj zamiennikdbw innych niz czesci zapasowe
wyszczegolnione w tej instrukcji. Nieautoryzowane modyfikacje i uzycie zamiennikédw spowodujg
utrate gwaranc;ji i narazg uzytkownika na mozliwos$¢ poniesienia obrazen.

° Nie zanurzaé filtra w wodzie

o Jezeli przylbica nie Sciemnia sie podczas zajarzenia tuku, nalezy natychmiast przerwaé spawanie i
skontaktowa¢ sie z przetozonym lub dealerem. W przeciwnym przypadku przytbice nalezy wycofa¢ z
uzytkowania.

[ Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow zaréwno do ekranu filtra jak i do podzespotow przytbicy.

o Uzywaj tylko w przedziale temperaturowym : - 10°C~ + 60 ° C.

o Temperatura przechowywania : - 20°C~ + 70 ° C.

[ Chron filtr przed kontaktem z ptynami i brudem.

[ Czys$¢ przednig szybke filtra regularnie ; nie uzywaj silnych srodkéw czyszczgcych. Zawsze utrzymuj
czujniki i baterie stoneczne w czystosci uzywajgc czystych i nie pozostawiajgcych wiokien
chusteczek / tkaniny.

[ Regularnie wymieniaj potamane/ porysowane/ lub ze skazami punktowymi przednie szybki ochronne.

[ Nigdy nie probuj otwiera¢ wktadu filtra.

[ Zawsze z przytbicg uzywaj okularow ochronnych, ktore zostaty i przetestowane wg ANSI. Przytbica nie
chroni przed ryzykiem silnego uderzenia.

o Porysowane szybki ochronne zmniejszajg czystos¢ widzenia, groznie zmniejszaja ochrone przed

uderzeniem i powinny by¢ natychmiast zmienione aby zapobiec obrazeniom. W przeciwnym
przypadku przytbice nalezy wycofa¢ z uzytkowania.

[ Jezeli przytbica ma uszkodzone nagtowie, nalezy natychmiast przerwa¢ spawanie i skontaktowa¢ sie z
przetozonym lub dealerem w celu wymiany nagtowia. W przeciwnym przypadku przytbice nalezy
wycofaé z uzytkowania.

UWAGA'!
A Jezeli uzytkownik nie zastosuje sie do ww. ostrzezen i/lub nie postepuje zgodnie z instrukcja
obstugi moze narazi¢ si¢ na odniesienie powaznych obrazen.

OZNACZENIA

Przytbica ADF jest oznaczona zgodnie z przyktadem ponizej. W celu odczytania wartosci dla danego filtra
nalezy zapoznac sie z oznaczeniami na jego wewnetrznej stronie.



4 - zakres zaciemnienia w trybie jasnym
9-13 - zakres zaciemnienia 9-13 DIN
1/2/1/2 - kolejno:

1 - jakos¢ optyczna LCD

2 - jednorodnos$¢ LCD w trybie ciemnym (dopuszczalne jest nierébwnomierne $ciemnienie w trybie
ciemnym)

1 - przepuszczalnos¢ swiatta

2 - zaleznos$¢ katowa (dopuszczalne jest nierbwnomierne sciemnienie pod réznymi katami patrzenia)

INSTRUKCJA OBSLUGI

Przytbica jest od razu gotowa do uzycia . Przed uzytkowaniem nalezy dopasowac jg odpowiednio do
uzytkownika i ustawi¢ czas zwioki, czuto$¢ i poziom Sciemniania.

NASTAWIANIE DOPASOWANIA HEEMU. Catkowity obwdd opaski czotowej mozna zmienia¢ od matego do
duzego poprzez krecenie gatkg umieszczong z tytu opaski (Y) Mozna tego dokona¢ podczas nakfadania
przytbicy: nastawi¢ odpowiedni nacisk ktéry utrzyma przytbice pewnie na gtowie ale nie bedzie ona nazbyt
obcista.

Jezeli opaska za bardzo odstaje lub za bardzo uciska z gory, nalezy nastawi¢ paski (W) poprzez przesuniecie
ich nad czubkiem gtowy. Aby tego dokona¢ uwolnij koniec tasémy poprzez odblokowanie koncéwki z otworka
na pasku. Przesun dwie koncowki paska odpowiednio na wigkszy lub mniejszy rozmiar i wcisnij koncéwke do
blokowania w najblizszy otwdr. Aby ustawi¢ prawidtowy dystans (Z) pomiedzy twarza a filtrem poluznij dwie
boczne zewnetrzne nakretki mocujace nagtowie i przesun nagtowie blizej/dalej od hetmu (T). Cztery niewielkie
piny na prawej stronie nagtowia umozliwiajg regulacje kata opadania hetmu (X). Aby ustawi¢ kat nalezy
poluzni¢ prawg nakretke nagtowia, unies¢ ramie ustalajgce i ustawi¢ w wymaganej pozycji. Nastepnie dokreci¢
prawg nakretke nagtowia.

Sprawdz dopasowanie opaski poprzez kilkakrotne podciggniecie do géry oraz zamknigcie hetmu podczas
noszenia. Jezeli opaska sie przesuwa lub przechyla ponownie dopasuj opaske az bedzie leze¢ stabilnie.

Fig. 4

WYBOR TRYBU PRACY

We wszystkich filtrach ADF mozliwy jest wybor trybu pracy spawanie/szlifowanie. Wyboru nalezy dokonaé
przetgcznikiem na wewnetrznej stronie filtra lub przekrecajgc zewnetrze pokretto regulacji zaciemnienia w
pozycja GRIND.

WYBOR POZIOMU ZACIEMNIENIA

Wybierz poziom zaciemnienia ktérego bedziesz potrzebowac, zgodnie z
rodzajem procesu spawania korzystajgc z Tabeli Informatora Odcieni przed
dokonaniem ustawien. Przekre¢ gatke (Fig.3) regulujgca odcien w zakresie 9-
13, znajdujgca sie z boku hetmu, na ten odcien ktérego potrzebujesz.
Wybrane filtry posiadajg dwa zakresy zaciemnienia: 5-9 / 9-13. Wyboru
nalezy dokona¢ na przetgczniku po wewnetrznej stronie filtra. Wéwczas
zewnetrzne pokretto regulacji zaciemnienia pracuje z zadanym zakresie 5-8
lub 9-13.

WYBOR CZASU ZWLOKI (DELAY TIME) [

Kiedy spawanie ustaje okienko widokowe automatycznie zmienia sie z \

ciemnego na powr6t do jasnego jednak z nastawiong wczesniej zwtoka, aby “\\V\ M,q/‘,
skompensowa¢ wszelkie jasne poswiaty na przedmiocie obrabianym. Czas
zwitoki moze zosta¢ ustawiony na ,szybki” (MIN) (0,1 sek.) lub ,wolny” (MAX)
(1,0 sek.) stosownie wedtug potrzeb, uzywajgc do tego pokretta znajdujgcego
sie wewnatrz hetmu z tytu wktadu $ciemniajacego.

Fig. 6

CzuLosc

Czutos¢ moze zosta¢ ustawiona na ,wysokg” (HI) lub ,niskg” (LO) poprzez
regulacje pokrettem znajdujgcym sie wewnatrz hetmu z tylu wkiadu
$ciemniajgcego. Czutosé ,wysoka” jest normalng czutoscig do codziennego
uzytku. Gdy praca maski jest zakiécana przez nadmierne oswietlenie
otoczenia lub inne urzadzenie spawalnicze znajdujgce sie w poblizu uzywaj
Lniskiej” czutosci.

Teraz jeste$ gotéw do pracy z przytbicg. Sciemnianie moze by¢ regulowane
podczas pracy poprzez powtorne nastawienie potencjometrem kontrolujgcym "
zaciemnienie. Fig. 7

BATERIE
Wszystkie modele ADF wyposazone sg w ogniwo fotowoltaiczne. W wybranych modelach istnieje mozliwosé
réwniez wymiany baterii.



