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Uchwyty MIG/MAG serii “MB GRIP” chtodzone
powietrzem i cieczq sq najlepszym rozwigzaniem
swego rodzaju. tqczq jako$é i nowoczesng techno-

logie z optymalng ergonomiq umozliwiajgc bezpro-

blemowq obstuge przy réznych pracach.

Rekojesé “GRIP” i przegub kulowy gwarantujq
pewnoéé chwytu oraz optymalng poreczno$é.
Konstrukcja wszystkich uchwytéw jest szczegétowo
przemyslana i umozliwia wygodng i precyzyjng

prace.

Uchwyty MIG/MAG “MB GRIP” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé od 150 A do 230 A

B Ergonomiczna krétka rekojesé “GRIP” -
najlepsza dostgpnosé

B “GRIP”, migkkie komponenty w obszarze chwytu
i podpora kciuka - pewnos$é chwytu nawet w
skrajnych potozeniach

B Przegub kulowy z optymalnym promieniem
obrotu - idealna porecznosé

B Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka
Zzywotnosé

B BIKOX® R w uchwytach chtodzonych powietrzem -
wysoka elastycznoéé nawet w niskich tempera-
turach, wysoka odpornosé na promienie UV,
podwyzszona wytrzymato$é mechaniczna i
termiczna

B Oszczednos¢ czasu podczas wymiany uchwy-
téw dzieki ztgczu centralnemu ABICOR BINZEL

MB GRIP 15 AK
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 180 A CO»
150 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.6-1.0 mm

MB GRIP 25 AK
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 230 A CO»p
200 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

Uchwyt kompletny * Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

MB GRIP 15 AK GRIP 002.0604 002.0605 002.0606 50° 002.0009
MB GRIP 25 AK GRIP 004.0510 004.0511 004.0512 50° 004.0012

*Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.



MB GRIP 15, MB GRIP 25

Czesci zuzywajqce sie MB GRIP 15 AK MB GRIP 25 AK
) 53 mm ) ) 57 mm |
| | |
%) A:l: 218 B @22
————————
Dysza gazowa (10 szt.) oA 2B
Cylindryczna D16 145.0041 218 145.0042
Stozkowa 12 145.0075 215 145.0076
Stozkowa 9.5 145.0123 gd11.5 145.0124
25 mm 28 mm
|
o o1 Gl o 5| Ul
Koncéwka pradowa (10 szt.) Mé6 Mé6
E-Cu 0.6 140.0008 -
@ 0.8 140.0059 140.0051
@1.0 140.0253 140.0242
1.2 - 140.0379
E-Cu do Al 0.8 141.0002 141.0001
1.0 141.0007 141.0006
1.2 - 141.0010
CuCrZr 0.6 140.0855 -
0.8 140.0062 140.0054
1.0 140.0256 140.0245
1.2 - 140.0382
Sprezyna dyszy (20 szt i§ %
002.0058 003.0013

35 mm

tgcznik dyszy gazowej / M6 Em: M8x1 lewy Méj:l lo == ms

tacznik pradowy

Mé 002.0078 142.0001 (10 szt.)
Prowadnik drutu dla3m dla4m dla5m
Spiralny 0.6 124.0011 124.0012 124.0015
gy Zolowany §08 124.0011 124.0012 124.0015
@1.0 124.0026 124.0031 124.0035
@1.2 124.0026 124.0031 124.0035
Teflonowy @ 0.6 126.0005 126.0008 126.0011
@ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
R S — @1.0 126.0021 126.0026 126.0028
D1.2 126.0021 126.0026 126.0028
Weglowo- @ 0.6 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
@1.0 127.0005 127.0007 127.0008
D1.2 127.0005 127.0007 127.0008




Uchwyty MIG/MAG “MB GRIP” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé od 220 A do 320 A

B Ergonomiczna krétka rekojesé - najlepsza B Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka
dostepnosé Zywotnosé

B "GRIP”, migkkie komponenty w obszarze B BIKOX® R w uchwytach chtodzonych powietrzem -
chwytu i podpora kciuka - pewnosé wysoka elastyczno$é nawet w niskich tempera-
chwytu nawet w skrajnych potozeniach turach, wysoka odpornosé na promienie UV,

B Przegub kulowy z optymalnym promieniem podwyzszona wytrzymato$é mechaniczna i
obrotu - idelana poreczno$é termiczna

B Oszczednosé czasu podczas wymiany
uchwytéw dzieki ztgczu centralnemu ABICOR
BINZEL

MB GRIP 24 KD
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 250 A CO»p
220 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

MB GRIP 26 KD
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 270 A CO»p
240 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

MB GRIP 36 KD
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 320 A CO»p
290 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm
Uchwyt kompletny * Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojes¢ 3m 4m 5m Typ Indeks
MB GRIP 24 KD GRIP 012.0251 012.0252 012.0253 50° 012.0001
MB GRIP 26 KD GRIP 018.0146 018.0147 018.0148 50° 018.0001
MB GRIP 36 KD GRIP 014.0334 014.0335 014.0336 50° 014.0006

*Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.



MB GRIP 24, MB GRIP 26, MB GRIP 36

Czesci zuzywajqce sie MB GRIP 24 KD MB GRIP 26 KD MB GRIP 36 KD

| 63.5 mm | | 76 mm \ ) 84 mm )
| | ! | | !
4] A:l:‘ I :]:@ 200 B:[:I ;:I:@ 24 @ C:l: 11@ 24
Dysza gazowa (10 szt.) oA oB 2cC
Cylindryczna D17 145.0047 @ 20 145.0051 D19 145.0045
Stozkowa @125 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0078
Stozkowa 10 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
T i | 1 | S
28] il esl:g_h.j @1011" L QBIM raloD" LK
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8 Mé6 M3
E-Cu 0.8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1.0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1.2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
E-Cu do Al 0.8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1.0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1.2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1.2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
26 mm 22 mm 28 mm
- F— — ——
MéIL_EE Mé M6 / MSI:i 2l me M6 / Mst:i 1) ms
tacznik pragdowy (10 szt.)
Mé 142.0003 142.0007 142.0005
M8 - 142.0082 142.0020
20 mm 29 mm 32.5 mm
Rozdzielacz gazu (10 szt
Standardowy 012.0183 018.0116 014.0261
Wzmocniony - - 014.0026
Ceramiczny - 018.0141 014.0023
Prowadnik drutu dla3 m dla4 m dla5m
Spiralny @ 0.8 124.0011 124.0012 124.0015
eI izolowany @ 1.0 124.0026 124.0031 124.0035
1.2 124.0026 124.0031 124.0035
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
@1.0 126.0021 126.0026 126.0028
T T — 1.2 126.0021 126.0026 126.0028
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008




Uchwyty MIG/MAG “MB GRIP” chtodzone cieczq
Obcigzalnosé¢ od 270 A do 550 A

B Ergonomiczna krétka rekojesé “GRIP” - B Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka zy-
najlepsza dostgpnosé wotnosé

B "GRIP”, migkkie komponenty w obszarze B Oszczednosé czasu podczas wymiany uchwy-
chwytu i podpora kciuka - pewnosé chwytu téw dzigki ztaczu centralnemu ABICOR BINZEL
nawet w skrajnych potozeniach B Ergonomicznie i technicznie dopracowane oraz

B Przegub kulowy z optymalnym promieniem w 100% niezawodne

obrotu - idealna poreczno$é

MB GRIP 240 D*
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé 300 A CO»y
270 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

MB GRIP 401 D* / MB GRIP 401~
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 400 A/ 450 A CO9
350 A / 400 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

MB GRIP 501 D* / MB GRIP 501*
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 500 A /550 ACO,
450 A / 500 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

*Uwaga:

W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej czte-
rominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.

Uchwyt kompletny * * Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

MB GRIP 240 D GRIP 023.0225 023.0226 023.0227 50° 023.0228
MB GRIP 401 D GRIP 033.0271 033.0272 033.0273 50° 033.0277
MB GRIP 401 GRIP 030.0205 030.0206 030.0207 50° 030.0208
MB GRIP 501 D GRIP 034.0492 034.0493 034.0494 50° 034.0496
MB GRIP 501 GRIP 032.0231 032.0232 032.0233 50° 032.0234

**Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.



MB GRIP 240, MB GRIP 401 / 501

Czesci zuzywajqce sie MB GRIP 240 D MB GRIP 401 D / 501 D MB GRIP 401 / 501
) 63.5 mm ) \ 76 mm \ \ 76 mm \
B | | | | |
(%] A]:‘ l :l:@ 20 @ B]:I ;:]:@ 24 O C]:I ;:l:@ 24
Dysza gazowa (10 szt.) gA OB 2C
Cylindryczna @17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Stozkowa @125 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0085
Stozkowa @10 145.0128 D14 145.0132 D14 145.0132
28 mm . 28 mm . . 30 mm . . 28 mm . . 30 mm
[ [ [ [ [ [ [ I
o 8| i o 8| i @1011"']"".], 2 8] (L il @1011"'] T
Koncéwka pradowa (10 szt.) Mé6 Mé6 M3 Mé M3
E-Cu 0.8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
@1.0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
@12 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
D16 = 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu do Al @ 0.8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1.0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
@12 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
D 1.6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr @ 0.8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
@12 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
D1.6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
re—— p—
MéIL__w M6 Mé/MSIm M10x1
tacznik prqdowy (10 szt.)
Mé 142.0003 142.0008 =
M8 - 142.0022 -
20 mm 28 mm 28 mm
i ] - e i
Rozdzielacz gazu (10 szt
Standardowy 012.0183 030.0145 030.0145
Wzmocniony - 030.0037 030.0037
Ceramiczny - 030.0190 030.0190
Prowadnik drutu dla3m dla4m dla5m
Spiralny @ 0.8 122.0005 122.0007 122.0009
1.0 122.0031 122.0036 122.0039
_———— 1.2 122.0031 122.0036 122.0039
1.6 122.0056 122.0060 122.0063
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
@1.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
# 1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @& 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0004
1.2 127.0005 127.0007 127.0008
@1.6 127.0010 127.0012 127.0013




Uchwyty MIG/MAG “MB” chtodzone powietrzem i cieczq
Obcigzalnos¢ od 150 A do 550 A

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG serii “MB” B Najwyzsza jako$é znana na catym $wiecie
chtodzone powietrzem i cieczq odznaczajq sie B Ergonomicznie i technicznie dopracowane oraz
zaawansowangq technologiq i jako$ciq wykonania, w 100% niezawodne

ktéra wymagana jest dla bezproblemowej pracy przy B Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka
realizacji réznych zadah spawalniczych. Konstrukcja Zywotnosé

wszystkich uchwytéw przemyslana jest w kazdym B Oszczednoéé czasu podczas wymiany uchwytéw
szczegdle, gwarantuje doktadng i wygodng prace. dzieki ztgczu centralnemu ABICOR BINZEL

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG “MB” (chtodzone powietrzem)

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy Srednica drutu
CO2 Mieszanka M21 (%) (mm)

MB 15 AK / MB 15 AK-FX 180 150 60 0.6-1.0

MB 24 KD 250 220 35 0.8-1.2

MB 25 AK / MB 25 AK-FX 230 200 60 0.8-1.2

MB 26 KD 230 200 35 0.8-1.2

MB 36 KD 300 270 60 0.8-1.2

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG “MB” (chtodzone cieczq)

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy Srednica drutu
CO» Mieszanka M21 (%) (mm)

MB 240 D 300 270 100 0.8-1.2

MB 401 D 400 350 100 0.8-1.2

MB 401 450 400 100 0.8-1.2

MB 501 D 500 450 100 1.0-1.6

MB 501 550 500 100 1.0-1.6

Dane mogq ulec zmianie bez wczeéniejszego powiadomienia.

10



Seria uchwytow “MB”

slof=|Nfofulafe]n]-]

Uchwyt kompleiny * Indeks Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

MB 15 AK ERGO 002.0449 002.0450 002.0451 50° 002.0009
MB 15 AK-FX ERGO 002.0455 002.0456 002.0469 Giety 002.0029
MB 24 KD ERGO 012.0103 012.0104 012.0105 50° 012.0001
MB 25 AK ERGO 004.0312 004.0313 004.0314 50° 004.0012
MB 25 AK-FX ERGO 004.0329 004.0330 004.0331 Giety 004.0032
MB 26 KD ERGO 018.0062 018.0063 018.0064 50° 018.0001
MB 36 KD ERGO 014.0143 014.0144 014.0145 50° 014.0006
MB 240 D ERGO 023.0077 023.0078 023.0079 50° 023.0001
MB 401 D ERGO 033.0107 033.0108 033.0109 50° 033.0001
MB 401 ERGO 030.0125 030.0126 030.0127 50° 030.0001
MB 501 D ERGO 034.0160 034.0161 034.0162 50° 034.0001
MB 501 ERGO 032.0145 032.0146 032.0147 50° 032.0002

*Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.
Czesci zuzywaijqce sie patrz “MB GRIP” - uchwyt analogicznej wielkosci (strony 4-9).

Uwaga dla wszystkich uchwytéw chtodzonych cieczq
W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw przed nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej czterominutowego cyklu chtodzenia
po spawaniu.



Uchwyty MIG/MAG “RMB” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé¢ od 150 A do 320 A

Typoszereg RMB poszerza mozliwosci systemu MB B Zakres obcigzalnosci kryje wiekszo$é prac
oferujgc wymienne szyjki palnika, ktére sq obrotowe spawalniczych
w zakresie 360 stopni. [ ]

Szybkowymienna szyjka palnika z osobnym
prowadnikiem

Dowolne ustawienie szyijki palnika

Podczas zmiany pracy lub pozycji spawania system ten W
oferuje wigkszq elastyczno$é i mozliwoéé adaptacii.

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG “RMB” (chlodzone powietrzem)

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy Srednica drutu
CO2 Mieszanka M21 (%) (mm)

RMB 15 AK 180 150 60 0.6-1.0

RMB 24 KD 250 220 60 0.8-1.2

RMB 25 AK 230 200 60 0.8-1.2

RMB 26 KD 270 240 60 0.8-1.2

RMB 36 KD 320 290 60 0.8-1.2




Seria uchwytéow “RMB”

Jednakowy interfejs przytgczeniowy i dzielony Standardowe czeéci zuzywajqce sig pochodzece
prowadnik drutu czyni serig RMB uniwersalnym z serii MB pomagaijq wdrozyé system i zmniejszyé
narzedziem dla profesjonalistéw, oszczedzajgc koszty.

czas i pieniqdze.

Uchwyt kompleiny * Indeks Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

RMB 15 S, dugi przycisk 002.D462 002.D463 002.D464 45° 002.D223
RMB 25 S, dlugi przycisk 004.D487 004.D488 004.D489 45° 004.D261
RMB 24 S, dtugi przycisk 012.D085 012.D086 012.D087 45° 012.D028
RMB 26 S, dhugi przycisk 018.D491 018.D492 018.D493 45° 014.D687
RMB 36 S, dugi przycisk 014.D436 014.D437 014.D438 45° 014.D687

*Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.
Czesci zuzywajqce sie patrz “MB GRIP” - uchwyt analogicznej wielkosci (strony 4-9).




Uchwyty MIG/MAG “ABIMIG® GRIP A”
chtodzone powietrzem * Obcigzalnosc od 170 A do 270 A

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ABIMIG® GRIP A
chtodzone powietrzem z innowacyjnym dwukompo-
nenfowym systemem rekojesci “GRIP”, fgczgcym
ergonomig i réznorodno$¢ modutéw sterowniczych
(funkcje zatgczania i regulacii) tgcznie z wersjg
przycisku od géry. Rekojesé “GRIP” i przegub kulowy
gwarantujq pewno$¢ chwytu i poreczno$d.

Uchwyty serii ABIMIG® GRIP A posiadajg nowo
opracowany lekki przewéd Bikox®, dajgcy doskonatq
réwnowage trzymania uchwytu podczas spawania
we wszystkich pozycjach.

Wszystkie uchwytu zostaty starannnie zaprojektowane
w celu zapewnienia wygody i precyzyjnego dziatania.

Lekki Bikox® - zmniejszenie wagi do 50%
Ergonomiczna krétka rekojesé “GRIP” z migkkimi
komponentami, podpora kciuka i przegub kulowy -
gwarancja optymalnego chwytu w kazdej pozyciji
Przykrecana dysza gazowa z izolacjq termiczng -
zwigkszenie zywotnoéci uchwytu

Zintegrowane funkcje tqcznika prgdowego (dyfu-
zor gazowy, mocowanie dyszy, fgcznik prgdowy
w jednym elemencie) - redukcja stanu magazynu
Laminarny wyptyw gazu - doskonata ostona go-
zowa poprawiajgca warunki spawania
Wymienny element mocowania dyszy gazowe;j
"wydtuza"” czas pracy szyjki palnika i redukuje
koszty utrzymania

Izolowany prowadnik oraz nakretka mocujgca
(we wiyku centralnym) - umozliwia doktadne
ustawienie parametréw tuku i zwieksza powtar-
zalno$¢ wyniku spawania

ABIMIG® GRIP A 155 LW

Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 240A /190 A CO,
220 A/ 170 A Mieszanka

M21 (EN 439)
Cykl pracy: 35% / 60%
Srednica drutu: 0.6-1.0 mm

ABIMIG® GRIP A 255 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 270 A/ 240 ACO,
240 A/ 210 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 35% / 60%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

ABIMIG® GRIP A 155 LW Typ MB 767.D600.1 767.D601.1 767.D602.1 45° 767.D603.1
ABIMIG® GRIP A 255 LW Typ MB 767.D630.1 767.D631.1 767.D632.1  45° 767.D633.1
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ABIMIG® GRIP A 155, ABIMIG® GRIP A 255

Czesci zuzywajaqce sie ABIMIG® GRIP A 155 ABIMIG® GRIP A 255
| X1 | | X2 |
| | | |
GA:l:wg :]:@20 @B:[:a :]:@22
Dysza gazowa (5 szt.) A X1 2B X2
Cylindryczna 17 52 mm 145.D003 218 69 mm 145.D014
Stozkowa D12 52 mm 145.D001 D16 70 mm 145.D011
Stozkowa D12 54 mm 145.D004 D14 67 mm 145.D012
25 mm 28 mm
p 6:1:‘ W 2 8]], - )
Korncéwka pradowa (10 szt.) Mé6 Mé6
E-Cu @ 0.6 140.0008 =
@0.8 140.0059 140.0051
@1.0 140.0253 140.0242
@1.2 = 140.0379
E-Cu do Al 0.8 141.0002 141.0001
@1.0 141.0007 141.0006
D12 = 141.0010
CuCrZr @ 0.6 140.0855 =
@ 0.8 140.0062 140.0054
@1.0 140.0256 140.0245
D1.2 - 140.0382
35 mm . 51 mm .
| E— | '
] o D
tacznik pragdowy (5 szt.)
| 006.D719.5 004.0624.5
14 mm 14 mm
+— +—
@ 14.3 mm:l:. 716.3 mm:l:.
Tulejka izolacyjna (5 szt.)
| 767.D607.5 | 767.D637.5
Prowadnik drutu dla3m dlad4m dla5m
Spiralny 0.6 124.0011 124.0012 124.0015
0.8 124.0011 124.0012 124.0015
—— 210 124.0026 124.0031 124.0035
1.2 124.0026 124.0031 124.0035
Teflonowy @ 0.6 126.0005 126.0008 126.0011
0.8 126.0005 126.0008 126.0011
@1.0 126.0021 126.0026 126.0028
S — 1.2 126.0021 126.0026 126.0028
Weglowo- @& 0.6 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
@1.0 127.0005 127.0007 127.0008
D1.2 127.0005 127.0007 127.0008




Uchwyty MIG/MAG ”“ABIMIG® GRIP A”

chtodzone powietrzem ¢ Obcigzalnosc od 240 A do 430 A

Lekki Bikox® - zminejszenie wagi do 50%
Ergonomiczna krétka rekojesé "GRIP" z migkkimi
komponentami, podpora kciuka i przegub kulowy -
gwarancja optymalnego chwytu w kazdej pozyciji

Przykrecana dysza gazowa z izolacjq termiczng -

zwigkszenie zywotnosci uchwytu

Zintegrowane funkcje tqcznika pradowego
(dyfuzor gazowy, mocowanie dyszy, tgcznik
pradowy w jednym elemencie) - redukcja stanu

magazynu
Laminarny wyptyw gazu - doskonata ostona ga-
zowa poprawiajgca warunki spawania

Wymienny element mocowania dyszy gazowe;j
"wydtuza” czas pracy szyjki palnika i redukuje
koszty utrzymania

|zolowany prowadnik oraz nakretka mocujgca
(we wiyku centralnym) - umozliwia doktadne
ustawienie parametréw tuku i zwigksza powta-
rzalno$¢ wyniku spawania

Dodatkowo dla ABIMIG® GRIP A 405 LW:

BIKOX® z powigkszonym kanatem przeptywu
gazu - gwarancja prawidtowej ostony gazowej
Specjalnie zaprojektowany prowadnik -
gwarancja optymalnego i statego podawania
drutu

ABIMIG® GRIP A 305 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé:

315A /270 ACO,

300 A / 240 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 35% / 60%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

ABIMIG® GRIP A 355 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 350A /300 ACO,
320 A/ 270 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 35% / 60%

Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

ABIMIG® GRIP A 405 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 430 A /370 A CO;,
350 A / 300 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 35% / 60%

Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

ABIMIG® GRIP A 305 LW Typ MB 767.D660.1 767.D661.1 767.D662.1  45° 767.D663.1
ABIMIG® GRIP A 355 LW Typ MB 767.D690.1 767.D691.1 767.D692.1 45° 767.D693.1
ABIMIG® GRIP A 405 LW Typ S 767.D720.1 767.D721.1 767.D722.1 45° 767.D723.1
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ABIMIG® GRIP A 305, ABIMIG® GRIP A 355,
ABIMIG® GRIP A 405

Czesci zuzywajqce sie ABIMIG® GRIP A 305 ABIMIG® GRIP A 405
ABIMIG® GRIP A 355

—

Su m—g

Dysza gazowa (5 szt.) A oA
Cylindryczna D21 72 mm 145.D024 D21 72 mm 145.D024
Stozkowa 218 72 mm 145.D021 218 72 mm 145.D021
Stozkowa D16 69 mm 145.D0022 D16 69 mm 145.D022
30 mm 30 mm
§ ;
zloIq' e @10]:(' [
Korncéwka pradowa (10 szt.) M8 M8
ECu 0.8 140.0114 -
21.0 140.0313 140.0313
1.2 140.0442 140.0442
1.6 140.0587 140.0587
E-Cu do Al 0.8 141.0003 141.0003
@1.0 141.0008 141.0008
1.2 141.0015 141.0015
1.6 141.0022 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0117 140.0117
@1.0 140.0316 140.0316
1.2 140.0445 140.0445
1.6 140.0590 140.0590
52 mm 52 mm
t+———F t+———t
M8 M8
tacznik pragdowy (5 szt.) Iw Im
M8 | 014.D745.5 014.D745.5
14 mm 14 mm
+—t +—
716.5 mm:l:. 721.8 mm:l:.
Tulejka izolacyjna (5 szt.)
| 767.D668.5 | 767.D729.5

305 / 355 405 305/ 355 405 305/ 355 405
Prowadnik drutu dla3m dla3m dlad4dm dlad4 m dla5m dla5m

Spiralny @ 0.8 124.0011 - 124.0012 - 124.0015 -
—— @1.0 124.0026 | 124.D113 | 124.0031 | 124.D114 | 124.0035 | 124.D115
D1.2 124.0026 | 124.D116 | 124.0031 | 124.D117 | 124.0035 | 124.D118
D 1.6 124.0041 | 124.D119 | 124.0042 | 124.D120 | 124.0044 | 124.D121
Teflonowy @ 0.8 126.0005 - 126.0008 - 126.0011 -
21.0 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
D1.2 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
S I — D 1.6 126.0039 - 126.0042 - 126.0045 -
Weglowo- & 0.8 127.0002 - 127.0003 - 127.0004 -
teflonowy @ 1.0 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
D1.2 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
D 1.6 127.0010 - 127.0012 - 127.0013 -




Uchwyty spawalnicze serii ABIMIG® T to optymalne
narzedzia dla profesjonalistéw. Obrotowa szyjka
palnika pozwala na dostosowanie uchwytu do
réznych pozycji spawania. Dzielony prowadnik w
wersji z obrotowym palnikiem pozwala na szybkg
wymiang szyjki palnika czynige naprawe i wymiane
czeéci duzo fatwiejszq. Izolowana przykrecana
dysza gazowa wytrzymuje obcigzenia do 450 A.

Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG®” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé od 140 A do 250 A

B Zakres obcigzalnosci odpowiedni dla wigkszosci
prac spawalniczych

B Szybkowymienna szyjka palnika z dzielonym
prowadnikiem

B BIKOX® R w uchwytach chtodzonych powietrzem -
wysoka elastycznoéé nawet w niskich temperatu-
rach, maksymalna ochrona przed promieniowa-
niem UV, zwigkszenie stabilnosci temperaturowe;

Dostepnosé réznych rekojesci i przyciskéw zwigksza i wytrzymatoéci na rozcigganie

elastyczno$é. Uchwyty tej serii to profesjonalne, wy- B Specjalne szyjki palnika dla nietypowych prac
sokowydajne narzedzia spawalnicze.

spawalniczych (na zapytanie)

ABIMIG® 155 T
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 160 A CO»y
140 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.6-1.0 mm

ABIMIG® 255 T
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 250 A CO»p
200 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

ABIMIG® 155 T* Rekojesé L 006.D777 006.D778 006.D779 45° 006.D768
ABIMIG® 255 T* Rekojesé S 004.D777 004.D778 004.D779 45° 004.D769

*dostepny réwniez jako uchwyt maszynowy
Definicje: T = obrotowy/wymienny palnik, TM = obrotowy/wymienny palnik, metalowy ptaszcz, T8M = 8 pozyciji, metalowy ptaszcz
Uwaga! Ze wzgledu na réznorodno$é ABIMIG® T, powyzej zostaly pokazane jedynie wersje standardowe. Inne warianty na zapytanie.
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ABIMIG® 155, ABIMIG® 255

Czesci zuzywajqce sie

ABIMIG® 155
ABIMIG® 155 T

it

ABIMIG® 255
ABIMIG® 255 T

X2

Dysza gazowa (5 szt.) A X1 oB X2
Cylindryczna 17 52 mm 145.D003 218 69 mm 145.D014
Stozkowa D12 52 mm 145.D001 16 70 mm 145.D011
Stozkowa D12 54 mm 145.D004 214 67 mm 145.D0012
25 mm 25 mm 28 mm
|
@ 6] @ 6| (sl %) sj:g__h.;
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 Mé6
E-Cu 0.6 140.0008 140.0008 -
0.8 140.0059 140.0059 140.0051
1.0 140.0253 140.0253 140.0242
1.2 - - 140.0379
ECudo A 0.8 141.0002 141.0002 141.0001
1.0 141.0007 141.0007 141.0006
1.2 - - 141.0010
CuCrZr 2 0.6 140.0855 140.0855 -
0.8 140.0062 140.0062 140.0054
1.0 140.0256 140.0256 140.0245
1.2 - - 140.0382
35 mm . 51 mm .
Ee— | '
v - D
tacznik pradowy (5 szt.)
| 006.0719 | 004.0624
Prowadnik drutu w szyjce palnika w wers;ji T :
Standardowy 0.6 122.D037 122.D037
0.8 122.D037 122.D037
1.0 122.D038 122.D038
1.2 - 122.D038
Mosiezny do Al 0.6 122.D040 122.D040
0.8 122.D040 122.D040
1.0 - 122.D041
1.2 - 122.D041
Prowadnik drutu dla3m dla4m dla5m
Spiralny 0.6 124.0002" - 124.D003" - 124.D004" -
— 0.8 124.D006" 124.00112 | 124.0007" 124.00122 | 124.D008" 124.00152
1.0 124.D006" 124.0026? | 124.D007" 124.00312?' | 124.D008" 124.00352
1.2 - 124.00262 - 124.00312 - 124.00352
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
1.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
meflie——pe— o ovo 006 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008

1) tylko dla ABIMIG® 155 « 2] tylko dla ABIMIG® 255




Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG®” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé od 250 A do 450 A

B Zakres obcigzalno$ci odpowiedni dla wigkszosci M BIKOX® R w uchwytach chtodzonych powietrzem -

prac spawalniczych
B Szybkowymienna szyjka palnika z dzielonym

prowadnikiem

wysoka elastycznoéé nawet w niskich temperatur-
ach, maksymalna ochrona przed promieniowa-
niem UV, zwigkszenie stabilnosci temperaturowe;
i wytrzymatosci na rozcigganie

B Specjalne szyjki palnika dla nietypowych prac
spawalniczych (na zapytanie)

ABIMIG® 305 TM
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 315ACOy
250 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.4 mm

ABIMIG® 355 TM
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢: 360 A CO»p
320 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

ABIMIG® 455 T8M
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 450 A CO»
400 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm
Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
ABIMIG® 305 TM* Rekojesé S 018.D891 018.D892 018.D893 45° 014.H171
ABIMIG® 355 TM* Rekojes¢ S 014.H179 014.H180 014.H181 45° 014.H173
ABIMIG® 455 T8BM* Rekojesc V 016.D324 016.D325 016.D326 45° 016.D225

*dostepny réwniez jako uchwyt maszynowy
Definicje: T = obrotowy/wymienny palnik, TM = obrotowy/wymienny palnik, metalowy ptaszcz, T8M = 8 pozycji, metalowy ptaszcz
Uwaga! Ze wzgledu na réznorodnosé ABIMIG® T, powyzej zostaty pokazane jedynie wersje standardowe. Inne warianty na zapytanie.
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ABIMIG® 305, ABIMIG® 355, ABIMIG® 455

Czesci zuzywajqgce sie ABIMIG® 305 / 305 TM ABIMIG® 455 T8M
ABIMIG® 355 / 355 TM

I ]
i =i R e [

Dysza gazowa (5 szt A
Cylindryczna @21 72 mm 145.D024 D 24 83 mm 145.D249
Stozkowa 18 72 mm 145.0021 13 85 mm 145.D243
Stozkowa d16 69 mm 145.D022 d16 85 mm 145.D244
30 mm 30 mm 35 mm
P — P
@101( Lk @1011' L @12]] [
Koncéwka pradowa (10 szt.) M3 M8 M10
E-Cu 0.8 140.0114 - -
@1.0 140.0313 - -
1.2 140.0442 - -
1.6 140.0587 - -
24 - - -
E-Cu do Al 0.8 141.0003 - -
1.0 141.0008 - -
1.2 141.0015 - -
d1.6 141.0022 - -
CuCrZr 0.8 140.0117 - -
1.0 140.0316 140.0316 140.0348
1.2 140.0445 140.0445 140.0481
1.6 140.0590 140.0590 140.0616
D 2.4 = 140.0679 140.0698
52 mm . 65/60 mm .
L— ! '
Maj:w M8 / Mloj: m
tgcznik pragdowy (5 szt
M8 014.D745 016.D155
M10 - 016.D156
Prowadnik drutu w szyjce palnika w wers;ji T W:
Standardowy @ 0.6-0.8 122.D037 -
@1.0-12 122.D038 122.D077
1.6 122.D045 122.D078
Mosiezny do Al @0.6-1.0 122.D040 -
@1.0-1.2 122.D041 -
Prowadnik drutu dla3m dla4m dla5m Prowadnik drutu dla3,4i5m
Spiralny 0.8 124.0011 124.0012 124.0015 Spiralny 1.0 124.D039
@1.0 124.0026 124.0031 124.0035 1.2 124.D039
1.2 124.0026 124.0031 124.0035 1.6 124.D044
1.6 124.0041 124.0042 124.0044 @24 124.D049
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
@1.0 126.0021 126.0026 126.0028
@12 126.0021 126.0026 126.0028
a1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008
a1.6 127.0010 127.0012 127.0013




Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG®” chtodzone cieczq
Obcigzalnosé¢ od 270 A do 550 A (obrotowe)

Bazujqce na sprawdzonych uchwytach spawalni-
czych serii MB mozliwe byto skonstruowanie pro-

fesjonalnych uchwytéw spawalniczych nowej gene-

racji. Przemyélany i niezawodny system chtodzenia

czyni palnik bardziej elastycznym - bez niebezpie-

czenstwa nieszczelnoci i przeciekdw. Dzielony sy-

stem prowadnika drutu szyjki palnika i pakietu prze-

wodéw umozliwia wymiane szyjki palnika oraz
szybkie przezbrojenie uchwytu, a wigc dopasowa-
nie do kazdego zadania spawalniczego, co pro-
wadzi do oszczednosci czasu i pienigdzy.

Wysoko obcigzalne uchwyty do kazdego zadania
Ustawienie szyjki palnika w dowolnej pozycii
Szybko wymienna, obrotowa szyjka palnika z
dzielonym prowadnikiem drutu

B Specjalne szyjki palnika dla nietypowych prac
spawalniczych (na zapytanie)

ABIMIG® 240 D WT
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 305 ACOy
270 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

ABIMIG® 401 D WT / 401 WT
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 400 A/ 450 ACO»
350 A / 400 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

ABIMIG® 501 D WT / 501 WT
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 500 A /550 ACO,
450 A / 500 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

Uchwyt kompletny

Typ

ABIMIG® 240 D WT
ABIMIG® 401 D WT
ABIMIG® 401 WT
ABIMIG® 501 D WT
ABIMIG® 501 WT

Indeks Szyjka palnika
Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
Rekojes¢ S 023.D065 023.D066 023.D067 50° 023.D018
Rekojeéé S 033.D146 033.D147 033.D148 50° 033.D052
Rekojesé S 030.D027 030.D028 030.D029 50° 030.DO11
Rekojes¢ S 034.D105 034.D106 034.D107 50° 034.D033
Rekojesé S 032.D046 032.D047 032.D048 50° 032.D024

UWAGA! Ze wzgledu na réznorodnosé ABIMIG® T, powyzej zostaty pokazane jedynie wersje standardowe. Inne warianty na zapytanie.
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ABIMIG® 240, ABIMIG® 401 / 501

Czesci zuzywajqce sie

Dysza gazowa (10 szt.)

P

ABIMIG® 240 D WT

63.5 mm

ABIMIG® 401 D WT
ABIMIG® 501 D WT

76 mm

ABIMIG® 401 WT
ABIMIG® 501 WT

76 mm

=

Cylindryczna @17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Stozkowa @125 145.0080 D16 145.0085 D16 145.0085
Stozkowa 210 145.0128 214 145.0132 14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
T+ i i 1 i —
QBIC.H o8 L_M@‘OI‘;_'_I‘“ L._h-lQ"OI‘-._'_L]-
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8 M6 M3
E-Cu 0.8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1.0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1.2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
D 1.6 = 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu do Al @0.8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
1.0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1.2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1.6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
@1.2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
D 1.6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
e p—
MéIL__m Mé M6 / Mstm M10x1
tgcznik pragdowy (10 szt.)
Mé 142.0003 142.0008 -
M8 - 142.0022 -
20 mm 28 mm 28 mm
) . — — =
Dyfuzor gazowy (10 szt.) L —— —
Standardowy 012.0183 030.0145 030.0145
Wzmocniony - 030.0037 030.0037
Ceramiczny - 030.0190 030.0190
Prowadnik drutu w szyjce palnika Prowadnik drutu dla3m dlad4m dla5m
Spiralny do@ 1.2 123.D097 Spiralny 0.8 122.0005 122.0007 122.0009
do@ 1.6 123.D098 1.0 122.0031 122.0036 122.0039
Spiralny do  do @ 1.0 120.D145 1.2 122.0031 122.0036 122.0039
Al do@ 1.2 120.D146 1.6 122.0056 122.0060 122.0063
Z tworzywa @ 0.8-1.0 126.D001 Teflonowy 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
do Al @10-1.2 126.D002 1.0 126.0021 126.0026 126.0028
D1.6 126.D003 1.2 126.0021 126.0026 126.0028
D 1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo - @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013
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Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG® GRIP W*
chtodzone cieczag * Obciazalnos¢ od 400 A do 575 A

Uchwyty spawalnicze ABIMIG® GRIP W chtodzone
cieczq z innowacyjnym dwukomponentowym syste-
mem rekojesci “GRIP”, Igczgcym ergonomie i rézno-
rodno$é modutéw sterowniczych (funkcje zatgczania
i regulacii) fgcznie z wersjq przycisku od géry. Reko-
je$¢ "GRIP" i przegub kulowy gwarantujg pewno$é
chwytu i porgcznoséé.

Chtodzone cieczq uchwyty ABIMIG® GRIP W dzieki
podwéjnemu obiegowi cieczy chtodzqcej zapewnia-
ia optymalne chtodzenie czesci eksploatacyjnych
wydtuzajgc ich zywotnoéé, szczegélnie przy spawa-
niu pulsacyjnym.

Wszystkie uchwyty zostaly starannie zaprojektowane
w celu zapewnienia wygody i precyzyjnego
dziatania.

*Uwaga:
W celu zabezpieczenia elementéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej
czterominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.

B Podwdjny obieg i zwiekszony przeptyw cieczy
chtodzqcej zwigkszajq rozpraszanie ciepta
optymalizujgc przeptyw prqdu i ciepta - mniejsze
przywieranie rozprysku, a zatem wydtuzona
Zzywotno$¢ czesci eksploatacyjnych

B Dodatkowa ochrona szyijki palnika dzigki ostonie
odpornej na promienie UV, ozon i wysokg
temperaturg wydtuza zywotnoéé uchwytu

B Nowo opracowana szyjka palnika oraz rekojsé
ABIMIG® GRIP z przegubem kulowym gwarantuje
optymalne wywazenie - nawet w przypadku
trudno dostepnych miejsc.

B Oprécz tqcznika prgdowego wszystkie czesci
eksploatacyjne sq kompatybilne z serig uchwytéw
MB 401/501 - redukcja magazynu

B Mechanicznie wytrzymaty tgcznik prgdowy
(staty lub wymienny) - dtuga zywotnoéé

ABIMIG® GRIP W 555 D
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé 550 A CO,
500 A Mieszanka
400 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu 0.8-1.6 mm

ABIMIG® GRIP W 555
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 575 A CO,
525 A Mieszanka
400 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.6 mm

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé¢ 3m 4m 5m Typ Indeks

ABIMIG® GRIP W 555 D Typ S 766.0526.1 766.0527.1 766.0528.1 50° 766.0532.1
ABIMIG® GRIP W 555 Typ S 766.0529.1 766.0530.1 766.0531.1 50° 766.0533.1
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ABIMIG® GRIP W 555 D, ABIMIG® GRIP W 555

Czesci zuzywajace sie ABIMIG® GRIP W 555 D ABIMIG® GRIP W 555
: 76 mm \ ) 76 mm )
| | | |
@A]:I ;:]:@ 24 @A]:I ;:]:@ 24
Dysza gazowa (10 szt A oA
Cylindryczna @ 20 145.0051 2 20 145.0051
Stozkowa 216 145.0085 216 145.0085
Stozkowa D14 145.0132 D14 145.0132
30 mm 30 mm
o 1OIM o ]OIC-J-:‘-
Korncéwka pradowa (10 szt.) M8 M8
E-Cu 0.8 140.0114 140.0114
1.0 140.0313 140.0313
1.2 140.0442 140.0442
1.6 140.0587 140.0587
E-Cu do Al @0.8 141.0003 141.0003
1.0 141.0008 141.0008
1.2 141.0015 141.0015
1.6 141.0022 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0117 140.0117
@1.0 140.0316 140.0316
1.2 140.0445 140.0445
1.6 140.0590 140.0590
27 mm
+—
vt Qg
tacznik pragdowy
M8 | 142.0201.10 -
28 mm 28 mm
o .l
Dyfuzor gazowy (5 szt -t -t
Standardowy 030.0145 030.0145
Wzmocniony 030.0037 030.0037
Ceramiczny 030.0190 030.0190
Powadnik drutu dla3 m dladm dla5m
Spiralny 0.8 124.0011 124.0012 124.0015
1.0 124.0026 124.0031 124.0035
—— 212 124.0026 124.0031 124.0035
1.6 124.0041 124.0042 124.0042
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
1.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
i ———— 1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013




Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG® GRIP W*
chtodzone cieczag * Obciazalnos¢ od 450 A do 625 A

B Podwdjny obieg i zwiekszony przeptyw cieczy

chtodzqcej zwigkszajq rozpraszanie ciepta opty-
malizujqc przeptyw prqdu i ciepta - mniejsze
przywieranie rozprysku, a zatem wydtuzona
zywotnoéé czesci eksploatacyjnych

Dodatkowa ochrona szyjki palnika dzigki ostonie
odpornej na promienie UV, ozon i wysokq tem-
perature wydiuza zywotnoéé uchwytu

Nowo opracowana szyjka palnika oraz rekojsé

B Specjalnie zaprojektowane czesci do prac spa-

walniczych o zwigkszonej wydajnoséci - dosko-
nate wyniki szczegdlnie podczas spawania
pradym pulsujgcym.

Dysza gazowa z innowacyjnym sposobem moco-
wania - optymalne mocowanie i przewodzenie
ciepta

Szyjka palnika dostepna w trzech wersjach - ze
statym i wymiennym tqcznikiem prgqdowym M10

ABIMIG® GRIP z przegubem kulowym gwaran-
tuje optymalne wywazenie - nawet w przy-
padku trudno dostepnych miejsc

jak i z zaciskang koricéwkq prgdowq

ABIMIG® GRIP W 605
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 625 A CO,
550 A Mieszanka
450 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

ABIMIG® GRIP W 605 D
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 600 A CO,
550 A Mieszanka
450 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

ABIMIG® GRIP W 605 C
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 600 A CO,
550 A Mieszanka
450 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

*Uwaga:
W celu zabezpieczenia elementéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej
czterominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

ABIMIG® GRIP W 605 Typ S 766.0537.1 766.0538.1 766.0539.1  50° 766.0541.1
ABIMIG® GRIP W 605 D Typ S 766.0534.1 766.0535.1 766.0536.1  50° 766.0540.1
ABIMIG® GRIP W 605 C Typ S 766.0543.1 766.0544.1 766.0545.1  50° 766.0542.1
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ABIMIG® GRIP W 605, ABIMIG® GRIP W 605 D,
ABIMIG® GRIP W 605 C

Czesci zuzywajqce sie

s

ABIMIG® GRIP W 605

77 mm

ABIMIG® GRIP W 605 D

77 mm

T ——"

ABIMIG® GRIP W 605 C

77 mm

Dysza gazowa (10szt) @B o
Cylindryczna @ 20 145.0678.10 @ 20 145.0678.10 @ 20 145.0678.10
Stozkowa 17 145.0669 @17 145.0669 D17 145.0669
Adapter dyszy gazowej | 766.1070 | 766.1070 766.1070
35 mm 35 mm 32 mm
— —
@12]:@ @12]:@ ®9.9:l:_
Koncéwka pradowa (10 szt.) M10 M10
E-Cu 1.0 140.1542.10 140.1542.10 -
1.2 140.1543.10 140.1543.10 -
1.6 140.1544.10 140.1544.10 -
CuCrZr 1.0 140.0348 140.0348 140.1318
1.2 140.0481 140.0481 140.1319
1.6 140.0616 140.0616 140.1321
29 mm 19.5 mm
tgcznik pradowy / M]OIED MOx1 a
tacznik pradowy zaciskowy (10 szt.)
tqcznik prgdowy M10 - 142.0202.10 -
tqcznik pradowy zaciskowy - - 766.1051
31 mm 31 mm 31 mm
. - "| . - "| . - "|
Dyfuzor gazowy (10 szt.)
Wzmocniony (standardowy)| 766.0518 | 766.0518 766.0518
Prowadnik drutu dla 3m dladm dla5m
Spiralny @ 1.0 124.0026 124.0031 124.0035
— 1.2 124.0026 124.0031 124.0035
1.6 124.0041 124.0042 124.0044
Teflonowy @ 1.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
# 1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
teflonowy @ 1.2 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013




Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG®” chtodzone cieczq
Obcizalnosc od 300 A do 600 A

zamontowanie réznych modutéw regulacyjno-

zatqezajgeych. Uchwyty tej serii sq gabarytowo
mniejsze i umozliwiajq tatwiejszy dostep do miejsca M Ergonowicznie i technicznie dopracowane oraz
spawania.

Seria uchwytéw ABIMIG® obejmuje wszystkie uchw- B Podwdjny obieg chtodzenia i duze powierzchnie
yty do spawania metodg MIG/MAG. Oprécz bard-

ziej ergonomicznego ksztatty, rekojesé umozliwia

przekazywania pradu i ciepta - niska adhezja
rozprysku, uchwyt pozostaje chtodny

B Optymalny system chtodzenia - wydtuzona
Zywotnos¢ uchwytu

w 100% niezawodne

B Oszczednoéé czasu podczas wymiany uchwytu
przez zastosowanie systemu wiykéw i gniazd
centralnych ABICOR BINZEL

ABIMIG® 452DW* /452D W TS*
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 450 ADC
300 A puls
Mieszanka M21
(EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

ABIMIG® 452 W*
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnéé: 500 ADC
325 A puls
Mieszanka M21
(EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0.8-1.6 mm

ABIMIG® 645 W*
Dane techniczne (EN 60 974-7):

*Uwaga:

W celu zabezpieczenia elementéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej czte-
rominutowego cylku chtodzenia po spawaniu.

Obcigzalnosé: 600 A DC
450 A puls
Mieszanka M21
(EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0.8-1.6 mm

Uchwyt kompletny * *
Typ

ABIMIG® 452 D W
ABIMIG® 452 D W TS
ABIMIG® 452 W
ABIMIG® 645 W

Indeks Szyjka palnika

Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
przegub kulowy 766.0400 766.0401 766.0402 50° 766.0350
przegub kulowy 766.0409 766.0410 766.0411 50° 766.0380
przegub kulowy 766.0412 766.0413 766.0414 50° 766.0390
przegub kulowy 766.0406 766.0407 766.0408 50° 766.0370

**Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.
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ABIMIG® 452 , ABIMIG® 645

Czesci zuzywajqce sie ABIMIG® 452D W ABIMIG® 452D WTS ABIMIG® 645 W
ABIMIG® 452 W
) 76 mm ) | 65 mm | 32.5 mm
| | — |
Q’A]:gjzu @B]:l . @26 @CII \ '
Dysza gazowa (10 szt.) A oB gC
Cylindryczna @ 20 145.0051 - - D19 766.1075 (1 szt.)
Stozkowa D16 145.0085 15 145.0400 D16 766.1074 (1 szt.)
Stozkowa D14 145.0132 - - - -
20 mm 20 mm 38 mm
@ 1oI| "Lk @ 1011' “T.Ik @ 9.91_
Koncéwka pradowa (10 szt.) M3 M3
E-Cu 0.8 140.0114 140.0114 -
1.0 140.0313 140.0313 -
1.2 140.0442 140.0442 -
1.6 140.0587 140.0587 -
E-Cu do Al 0.8 141.0003 141.0003 -
1.0 141.0008 141.0008 -
1.2 141.0015 141.0015 -
1.6 141.0022 141.0022 -
CuCrZr 0.8 140.0117 140.0117 140.1310
1.0 140.0316 140.0316 140.1312
1.2 140.0445 140.0445 140.1313
1.6 140.0590 140.0590 140.1315

25 mm 25 mm 19.5 mm

.
tacznik pradowy / MSI M10x] MSI M10x1
tgcznik prgdowy

zaciskowy (10 szt.)

tacznik pradowy M8 142.0022 (tylko dla wersji D) 142.0022 -
tqgcznik pradowy zaciskowy - - 766.1051
28 mm 28 mm 28 mm
e " s
Dyfuzor gazowy (10 szt.) —— —— ———
Standardowy 030.0145 030.0145 766.1095
Wzmocniony 030.0037 030.0037 766.1078
Ceramiczny 030.0190 030.0190 766.1135
Prowadnik drutu dla3 m dlad4m dla5m
Spiralny @ 0.8 124.0137 124.0138 124.0139
1.0 124.0111 124.0112 124.0113
— 1.2 124.0111 124.0112 124.0113
1.6 124.0114 124.0115 124.0116
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
1.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
e 1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013




Uchwyty MIG/MAG Push-Pull “PP”
chtodzone powietrzem i cieczq

Uchwyty spawalnicze Push-Pull serii “PP” gwarantujq

state i bezproblemowe podawanie drutu. Uchwyty
Push-Pull idealnie sie nadajq do spawania drutem
trudnym do podawania takim jak aluminium, o matych
érednicach i przy diugich pakietach przewodéw.
Dzigki wysokie] trwatoéci uchwyty tej serii staty sie
standardem w przemysle okretowym, kontenerowym,
przy produkcii zbiornikéw a takze w przemysle
motoryzacyjnym i przy produkciji pojazdéw
szynowych. Czeici eksploatacyjne wszystkich
uchwytéw pochodzq z serii MB.

Uwaga:
Alternatywnie dostepne z silnikiem 24 V. Istnieje mozliwos$¢ wypo-
sazenia rekojeéci w potencjometr. Dzigki zastosowaniu adaptera
ABIMIG® T wszystkie chtodzone cieczq szyjki palnika ABIMIG® T
mogq zostaé uzyte.

Typ Chiodzenie Obcigzalnosé Cykl pracy Srednica drutu
CO2 Mieszanka M21 (%) (mm)

PP 24 D powietrzem 250 A 220 A 85 0.8-1.0

PP 36 D powietrzem 300 A 270 A 60 0.8-1.2

PP 240 D cieczq® 270 A 240 A 100 0.8-1.2

PP 401 D cieczq® 350 A 320 A 100 0.8-1.6

Uchwyt kompletny * * Indeks .Incleks . Akl Eehe

Typ 8m Szyjka palnika 5 mGe 1400.0458

PP 24 D prosty, silnik 42 V 082.0011 082.0001

PP 24 D wygiety 45°, silnik 42 V 082.0014 012.0194 Wkret z tworzywa

PP 36 D prosly, silnik 42 V. 083.0014 081.0002 (001.0009)

PP 36 D wygiety 45°, silnik 42 V 083.0017 014.0095 J——

PP 240 D prosty, silnik 42 V 092.0018 092.0007

PP 240 D wygiety 45°, silnik 42 V 092.0019 092.0001

PP 401 D prosty, silnik 42 V 091.0043 091.0002

PP 401 D wygiety 45°, silnik 42 V 091.0044 091.0001

**Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.

Tuleja izolacyjna
(400.D457)

Zestaw wkretéw

*Uwaga dla uchwytéw chtodzonych cieczqg: (009.0132)

W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw przed nadmiernym nagrzaniem zale-
camy zachowanie co najmniej czterominutowego cyklu chfodzenia po spawaniu.
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PP 24, PP 36, PP 240, PP 401

Czesci zuzywajqce sie

PP24D /240D

63.5 mm

PP 36 D

84 mm

PP 401D

76 mm

SR m— (= O

Dysza gazowa (10 szt.) A oB gC
Cylindryczna 17 145.0047 D19 145.0045 @ 20 145.0051
Stozkowa @125 145.0080 D16 145.0078 D16 145.0085
Stozkowa 210 145.0128 12 145.0126 D14 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm . 28 mm ) ) 30 mm .
[ [ [ [ [ [ [ I
Q’sif-_h-‘ 28] Qe 2 10| Lk 28 Lh‘gloih_.m-'-_l-
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu @0.8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
@1.0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
@1.2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1.6 = = = 140.0555 140.0587
E-Cu do Al @ 0.8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
@1.0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
@1.2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1.6 - - - 141.0020 141.0022
CuCrZr @0.8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
@1.2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1.6 - - - 140.0558 140.0590
26 mm 28 mm 25 mm
= ]
Mé Mé T
tacenik pradowy (10 5] T (i ws el (M Mé/@m MIO
Mé 142.0003 142.0005 142.0008
M8 - 142.0020 142.0022
20 mm 32.5 mm 28 mm
- ~r i
{ ] 1
Rozdzielacz gazu (10 szt.) Q E.D —_—
Standardowy 012.0183 014.0261 030.0145
Wzmocniony - 014.0026 030.0037
Ceramiczny - 014.0023 030.0190
) Prowadnik drutu 8 m Prowadnik drutu 8 m
Standar-@ 0.8 | 122.0010 Poliami- & 0.8 -
dowy @ 1.0 122.0040 dowy @ 1.0 128.0019
@1.2| 122.0040 @12 128.0019
@1.6| 122.0065 D1.6 122.0023
Tefloo @08 | 126.0013
nowy @ 1.0]| 126.0030
@1.2| 126.0030
D1.6| 126.0047
Weg- @0.8| 127.0015
lowo- @ 1.0| 127.0009
teflo- @ 1.2 127.0009
nowy @1.6| 127.0014




Uchwyty MIG/MAG z odciggiem spalin “RAB Plus”
chtodzone powietrzem i cieczq

Podczas wszystkich prac spawalniczych powstajg
szkodliwe dla zdrowia gazy. Bazujge na sprawdzo-
nych uchwytach serii MB, uchwyty z odciggiem spalin
RAB Plus oferujq wydajne odsysanie dyméw. Spec-
jalne rozwigzania konstrukcyjne gwarantujg wysokg
sprawno$éé usuwania dyméw u ich zrédta bez
zaktécenia ostony gazowe.

B Odcigg dyméw bezposrednio przy tuku -
minimalne wdychanie dyméw

B tatwa instalacja na kazdym stanowisku

B Mate rozmiary kolana odciggowego -
utatwiony dostep

B Zastosowanie aluminium redukuje mase

B Rekojeéé z regulacjq ciggu i obrotowym
przegubem

B Niewielkie rozmiary przewodéw odciggowych i
zmniejszona masa zwieksza komfort

RAB Plus z odciggiem spalin

*Uwaga:

W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej czte-
rominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.

Typ Chtodzenie Obcigzalnos¢ Cykl Srednica
CO, Mieszanka M21  pracy (%) drutu (mm)
RAB Plus 15 AK powietrzem 180 A 150 A 60 0.6-1.0
RAB Plus 24 KD powietrzem 250 A 220 A 60 0.8-1.2
RAB Plus 25 AK powietrzem 230 A 200 A 60 0.8-1.2
RAB Plus 36 KD powiefrzem 300 A 270 A 60 0.8-1.2
RAB Plus 240 D cieczq® 300 A 270 A 100 0.8-1.2
RAB Plus 501 D cieczq® 500 A 450 A 100 1.0-1.6
RAB Plus 501 cieczg* 550 A 500 A 100 1.0-1.6
Uchwyt kompletny * * Indeks
Typ Rekojesé 3m 4m 5m
RAB Plus 15 AK Odciggowa 602.2004 602.2005 602.2006
RAB Plus 24 KD Odciggowa 612.2002 612.2003 612.2004
RAB Plus 25 AK Odciggowa 604.2004 604.2005 604.2006
RAB Plus 36 KD Odciggowa 614.2002 614.2003 614.2004
RAB Plus 240 D Odciggowa 623.2002 623.2003 623.2004
RAB Plus 501 D Odciggowa 634.2002 634.2003 634.2004
RAB Plus 501 Odciggowa 632.2010 632.2011 632.2012

* *Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.
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RAB Plus

Czesci zuzywajace sie RAB Plus

aq;

Typ

RAB Plus 15 AK
RAB Plus 24 KD
RAB Plus 25 AK
RAB Plus 36 KD
RAB Plus 240 D
RAB Plus 501 D
RAB Plus 501

Dysza ssaca Dysza ssaca (lejkowa)
600.2003 602.0040
600.2005*** 612.0023
600.2004 602.0040
600.2006™*** 612.0023
600.2005*** 612.0023
600.2006™*** 612.0023
600.2006* ** 612.0023

***Z klamrq sprezystq do zamocowania dyszy ssqcej (600.2028)

Typ

RAB Plus 15 AK
RAB Plus 24 KD
RAB Plus 25 AK
RAB Plus 36 KD
RAB Plus 240 D
RAB Plus 501 D
RAB Plus 501

Szyjka palnika

Kolano odciagowe tacznik dyszy gazowej

602.2001 600.2001 902.0007
612.2001 600.2002 -
604.2001 600.2001 -
614.2001 600.2002 -
623.2001 600.2002 -
634.2001 600.2002 -
632.2001 632.2009 -

Czesci zuzywaijqce sie - koAcdwki prgdowe, dysze gazowe, rozdzielacze gazu, fqczniki prqdowe, prowadniki drutu - sq identyczne z
czeéciami stosowanymi w odpowiadajgcych im uchwytach recznych.

System odciggu spalin RAS

wych uchwytéw MB i ABIMIG®.

Jako alternatywa dla systemu RAB, zestaw RAS
umozliwia adaptacje odciggu spalin do standardo-

Typ Indeks
RAS dla szyjki o $rednicy 13 mm 600.D029
RAS dla szyjki o érednicy 16 mm 600.D012
RAS dla szyjki o $rednicy 18 mm 600.D028
Urzaqdzenia odciaggowe
do wykorzystania z RAB i RAS

Typ Indeks
Urzqdzenie odciggowe z recznym  600.8400
zatgczaniem

Urzqdzenie odciggowe z automa-  400.8401

tycznym zalgczaniem

Filtr

600.3031




Uchwyty MIG/MAG maszynowe
chtodzone powietrzem i cieczq
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Zautomatyzowany proces spawania stosowany jest
tam gdzie wymagana jest najwyzsza produk-
tywnos¢ i precyzja. Dostep do miejsca spawania
bardzo czgsto wymaga zastosowania specjalnych
uchwytéw. ABICOR BINZEL oferuje szereg
rozwigzan specjalnych, bazujgeych na znanych na
catym $wiecie uchwytach recznych.

Oznacza to, ze dodwiadczenie, wysoka zywotnosé i
jakosé nie wymagajqg stosowania czesci specjalnych.

Nasze zalety to

B Fachowa obstuga

B Odzielna produkcja uchwytéw specjalnych -
krétki czas dostaw.

B tatwa dostepnoéé

B Dla kazdego zadania odpowiednie rozwigzanie

*Uwaga:

W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw
przednadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej
czterominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.




Uchwyty MIG/MAG maszynowe

Staty palnik
Typ Geometria Palnik X Y
AUT 24 KD prosty 912.0001 154 mm
AUT 24 KD wygiety 912.0002 125 mm 80 mm
AUT 25 KD prosty 904.0003 140 mm
AUT 25 KD wygiety 904.0004 110 mm 75 mm
AUT 26 / 36 KD prosty 914.0002 185 mm
AUT 26 / 36 KD wygiety 914.0001 145 mm 95 mm
AUT 240 D prosty 923.0001 154 mm
AUT 240 D wygiety 923.0002 126 mm 73 mm
AUT 501 prosty 932.0001 167 mm
AUT 501 wygiety 932.0002 135 mm 82 mm
AUT 501 D prosty 934.0001 167 mm
AUT 501 D wygiety 934.0002 135 mm 82 mm
ABIMIG® 452 W MT prosty 766.0449 175 mm
ABIMIG® 452 W MT wygiety 766.0450 143 mm 84 mm
ABIMIG® 452 D W MT prosty 766.0438 175 mm
ABIMIG® 452 D W MT wygiety 766.0439 143 mm 84 mm
ABIMIG® 645 W MT prosty 766.0459 182 mm
ABIMIG® 645 W MT wygiety 766.0460 149 mm 89 mm
Wymienny palnik
Typ Geometria Palnik X Y
ABIMIG® MT 255 T8M prosty 012.D122 195 mm
ABIMIG® MT 255 T8M wygiety 004.D785 140 mm 85 mm
ABIMIG® MT 355 T8M prosty 014.D812 224 mm
ABIMIG® MT 355 T8M wygiety 014.D808 185 mm 95 mm
ABIMIG® MT 455 T8M prosty 016.D250 230 mm
ABIMIG® MT 455 T8M wygiety 016.D225 190 mm 100 mm
ABIMIG® MT 240 D WT wygiety 023.D018 135 mm 80 mm
ABIMIG® MT 501 WT wygiety 034.D033 175 mm 100 mm
ABIMIG® MT 501 D WT wygiety 034.D057 520 mm 100 mm
Staty palnik Wymienny palnik

2B

Y .
Y Informacje do
i zamoéwienia
Przy zamawianiu komplet-
D A Chlodzenie powietrzem: 38 mm @B Chtodzenie powietrzem: 37 mm nyzlh L,:chwytow nale'zy
R N podac typ, geometrig
Chtodzenie cieczq: 38 mm Chtodzenie ciecza: 40 mm

(prosty lub wygiety 45°)
i wymiar L (patrz szkic).

Czesci zuzywajqgce sie -
koncéwki pradowe,
dysze gazowe, rozdzie-
lacze gazu, prowadniki
drutu sq identyczne z

| czesciami stosowanymi w

- odpowiadajgcych uchwy-
tach recznych.




System gniazd i wtykéow centralnych
Ziqgcze uniwersalne...

Oryginalne ztgcze centralne ABICOR BINZEL dla Kazde urzqdzenie spawalnicze jak réwniez sy-

chtodzonych powietrzem i cieczq urzqdzen stemy podawania drutu rézniq sig od siebie kon-
MIG/MAG stato sig od ponad 30 lat standardem strukcjq. Jednaze we wszystkich jest jedna czeéé
przemystowym. wspdlna - to odpowiednie gniazdo centralne z

firmy ABICOR BINZEL.

Posiadamy ponad 500 skatalogowanych réznych
typdw gniazd centralnych. Prosimy o podanie
doktadnego typu urzqdzenia oraz podajnika drutuy,
ewentualnie urzgdzenia kompaktowego, a
dostarczone zostanie odpowiednie ztgcze cen-
tralne. Pomimo tego mogq wystgpié problemy z do-
pasowaniem, dlatego prosimy o pozostanie z nami
w kontakcie.
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System gniazd i wtykow centralnych

Kotnierze izolacyjne

Opis Poz. Szczegotly Indeks

Kotnierz izolacyjny (brak rys.) & 120 mm 501.0602
Kotnierz izolacyjny 1 A 85 mm 501.2381
Kotnierz izolacyjny 2 & 85 mm 501.0616
Kotnierz izolacyijny 3 & 50 mm 501.0588
Kotnierz izolacyijny (brak rys.) O 60 mm 501.2308

Korpus mosiezny

Opis Poz. Sczegtoty Indeks

Korpus mosigzny 4 Gaz osiowo 501.0168
Korpus mosiezny 5 Gaz osiowo 501.0169
Korpus mosigzny 6 Prqd/gaz promieniowo  501.0170
Korpus mosigzny 7 Prad i gaz promieniowo  501.0172
Korpus mosigzny 8 Prqd promieniowo/ 501.0175

gaz siowo
Ztgczka z przewodem ster.  (brak rys.) 600 mm (biaty) 501.0183

Ztgczka z przewodem ster.  (brak rys.) 600 mm (brgzowy) 501.2020

Przylqcza posrednie

Opis Poz. Szczegoty Indeks

Rura @ 16 9 100 mm 501.2191
Rura @ 16 10 170 mm 501.2192
Rura @ 16 11 250 mm 501.2193
Rura @ 22 12 200 mm 501.2190

Z ponad 500 oferowanych réznorodnych przytgczy posrednich programu pro-
dukcyjnego ABICOR BINZEL, mogq zaobaczyé Panstwo tutaj niewielki wycinek
ztqez posrednich do indywidualnego zestawienia.

Gotowe przytgcza dostarczamy na indywidualne zapytanie. Przy zaméwieniu
prosimy o podanie nazwy i typu podaijnika drutu, ewentualnie urzqgdzenia kom-
paktowego.

Opis Indeks
Klema pradowa 501.0280




System wtykow i gniazd centralnych
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Rurka kapilarna

Opis Szczegoty Indeks
Rurka kapilarna dla drutu @ do 1.0 mm 200 mm 129.0164
300 mm 129.0187
500 mm 129.0189
1000 mm 129.0107
Rurka kapilarna dla drutu @ 1.6 mm 200 mm 129.0313
300 mm 129.0357
500 mm 129.0361
1000 mm 129.0227
Rurka kapilarna dla drutu @ 2.0 12.4 mm 200 mm 129.0395
300 mm 129.0411
500 mm 129.0412
1000 mm 129.0366
Rurka prowadzaqca
Opis Szczegoty Indeks
Rurka prowadzgca dla prowadnika 200 mm 129.0461
300 mm 129.0471
500 mm 129.0473
1000 mm 129.0426
Rurka prowadzqgca musi zostaé zainstalowana jak pokazano na stronie 31.
Szybkoztgczki
Opis Indeks
Z kréécem dla wezy @ 8 mm 501.0190
Z nakretkg G 1/2" i przytgczem prgdowym 501.0198
Z kréécem dla wezy @ 6 mm 501.0204
Z kréécem dla wezy @ 6,5 mm 501.0230
Z nakretkg G 3/8" i przytaczem prgdowym 501.0163
Z kréécem dla wezy @ 10mm 501.0195
Z nakretkg M 12x1,5 501.0194
Z nakretkqg G 3/8" 501.0189
Z nakretkg M 12x1 501.0176
Z nakretkg G 1/4" 501.0158
Z nakretkg M 14x1 501.0197
Z nakretkg G 1/2" 501.0191
Z $rubq z lewym gwintem 5/8” 501.0188
Z nakretkg 7/8" 14G-UNF 501.0196
Pierscier uszczelniajgcy 501.0304
Z gwintem zewnetrznym G 1/8”" 177.0003
Z gwintem wewnetrznym G 1/8" 177.0002
Z gwintem zewnetrznym G 3/8”" 177.0012




System gniazd i wtykéow centralnych

- Instrukcja montazu dla prowadnikéw teflonowych i z tworzywa

Korpus mosigzny Blok podajnika
O-ring 3.5 x 1.5 mm, -]

Rurka podtrzymujgca
zapobiega utratom gazu

dla prowadnikéw
teflonowych i z twor-
zywa o $rednicy
zewnetrznej 4mm
wkiadana w gniazdo
centralne w miejsce
rurki kapilarnej ze
stali.

Nakretka

e

Prowadnik teflonowy / z tworzywa

| Wiyk centralny Ztqczka podtrzymujqgea (=element zaciskowy)

Indeks 131.0001 dla érednicy zewnetrznej 4.0 mm
Indeks 131.0002 dla érednicy zewnetrznej 4.7 mm

Rolka podajnika

- Szkic wymiarowy dla gniazd centralnych (nalezy doktadnie wypetni¢ i przestaé fak-

Obudowa urzqdzenia Przytgcze posrednie

Kotnierz izolujgcy ( Blok podajnika Rolki podaijnika

Korpus mosiezny Rurka kapilarna

p Y

1

- <
— 9.5 | 13 A g [
Q _F= P E= -
< -
= > .
. . Przylqcza Dlugoé¢ przewo-  Przylacza
Zrédt Podajnik drut gosc p
réco prady odajnik druty Wiykane Gwintowane déw (w mm) Wewngtrz Zewngtrz
Producent Gaz
Typ Prgd
Nr seryjny Woda
Rok produkeii Prqd/woda
Przewdd
sterowniczy 1] 2] 3[] zylowe
Nadawca
Firma: Nazwisko: Wskazéwka:
Telefon: Niniejszq strong mozna
el skopiowa¢ w celu wielokrot-
Ulica / Nr: Faks: nego uzycia.
Kod pocztowy: Data:
Miasto: Podpis:
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Wityki centralne ze stykami sprezystymi

Elastyczny kontakt ...

Zawsze pewny styk!

Niezaleznie od warunkéw.

Nowy wtyk centralny teraz
w opcji ze stykami sprezystymi.

Wiyki centralne ze stykami sprezystymi.

Niezaleznie czy tulejki kontaktowe w gniezdzie cen-
tralnym zostaty nieznacznie uszkodzone z powodu
trudnych warunkéw pracy, czy nawet zostaty zde-
formowane poprzez niewlasciwg obstuge - ten

wiyk centralny gwarantuje kontakt nawet w potgcze-
niu z gniazdami innych producentéw.

W trakcie fgczenia wiyku i gniazda centralnego styk
kontaktowy nie jest wsuwany do gniazda. Pra-
widtowosé potgczenia zapewnia sprezyna docis-
kajgca wiyk o kulistej powierzchni styku do gniazda
kontaktowego.

Takze przy niewtasciwym uzytkowaniu albo Zle do-
branym gniezdzie nie moze sig nic zdarzy¢, ponie-
waz sprezyste styki cofajq sig elastycznie. Dluzsza
zywotno$¢, lepszy kontakt!

Typ
Wiyk centralny KZ-2
Whyk centralny WZ-2

Whyk centralny WZ-2
Whyk centralny GZ-2
Wiyk z przewodem
sterowniczym

Wiyk z przewodem
sterowniczym

Szczegoty

Dla MB / MB GRIP i RAB Plus, chtodzone powietrzem
Dla MB / MB GRIP, Push-Pull i RAB Plus,

chtodzone cieczq

Dla ABIMIG® chfodzonych cieczq
Dla Push-Pull chtodzonych powietrzem

100 mm (biaty)

100 mm (brgzowy)

Indeks
501.0003
501.0015

501.0015
501.0005
501.2378

501.2377
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Wiyk centralny, ktéry
zawsze gwarantuje
dobre potqczenie dzigki
jego sprezystym stykom.




Uktady chtodzenia WK 23 / WK 43

Przenosne uktady chtodzenia do
réznych zastosowan

B Prosta obstuga:
Przytqcza (doptywu i odptywu)
poprzez szybkie zlgcza

B Kompakiowa budowa:
Mate zapotrzebowanie powierzchni

Dane techniczne:

B Solidna konstrukcja:
Trwaty zbiornik i solidna obudowa
B Przyjazny serwisowo
Przejrzysty wskaznik poziomu cieczy

Typ WK 23

Wymiennik ciepta 2-rzedowy

Pompa zanurzeniowa 50 Hz Wysokos¢ podnoszenia: Hmax 32 m

(klasa ochrony IP 54) Wydaijno$é na przytgczu G3/8":
Qmax. 13,5 litr / min.

Moc chtodzenia (temp. ot. 22° C) ok. T000 W przy 1 lir / min.

WK 43

4-rzgdowy

Wysoko$¢ podnoszenia: Hmax 32 m
Wydajno$é na przytqczu G3/8":
Qmax. 13,5 litr / min.

ok. 1250 W przy 1 lir / min.

Wymiary (SxGxW): 253x270x460 mm 253x270x516 mm

Masa 17 kg 17 kg 18 kg

Pojemno$¢ zbiornika: 7l 7|

Typ Napiecie sieci Czestotliwosé Moc silnika Pobér pradu Indeks
WK 23 230V 50 Hz 0.35 kW 3.TA 850.0137
WK 43 230V 50 Hz 0.35 kW 3.1A 850.0159
Uwaga:

Jako érodek chtodzqcy nalezy stosowaé specjalny ptyn BTC-15 niezamarzajqcy w temperaturze do -10° C. Przylqczenie tylko poprzez wytqcznik zabezpieczajqcy silnika!

Czujnik przeptywu

Zabezpiecza uchwyt przed uszkodzeniem w przy-
padku braku przeptywu (montaz zgodnie z
dotgczong instrukeiq).

Typ Indeks
Czujnik przeptywu z przytgczem 850.0033
G 3/8"




Akcesoria spawalnicze
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Dla lepszego efekiu ...

... W procesie spawania oferujemy takze profesjonalne
akcesorig, idealnie dostosowane do zwigkszenia
funkcjonalnosci i zywotnosci.

Woysokiej jakoéci akcesoria spawalnicze zwigkszajq
sprawnos$¢ i niezawodno$é Waszych uchwytéw.

1 Spray przeciwodpryskowy
bez rozpuszczalnikéw i silikonu
Zawarto$é: 400 ml Indeks: 192.0127

2 Super pistolen spray
bezsilikonowy, chroni przed
przywieraniem rozprysku

Zawarto$é: 400 ml Indeks: 192.0107

3 Duesofix
pasta przeciwodpryskowa

Zawarto$é: 300ml Indeks: 192.0058

4 Plyn przeciwodpryskowy

do uchwytéw ROBO
bezsilikonowy, chroni przed
przywieraniem rozprysku

1 litr Indeks 192.0056
5 litréw Indeks 192.0052
20 litréw Indeks 192.0048
200 litréw Indeks 192.0046

Dochodzenia do perfekcji nie pozostawiajcie
przypadkowi.

Polegaijcie na oryginalnych akcesoriach

spawalniczych firmy ABICOR BINZEL.

5

7

Specjalny ptyn chtodzqcy BTC-15
Specjalny plyn chtodzqcy firmy ABICOR BINZEL
mrozoodporny do -10° C, przeznaczony jest do
wszystkich urzqdzen do spawania i cigcia

5 litréw Indeks:
20 litréw Indeks:
200 litréw Indeks:
Filc czyszqcy

czerwony do stali Indeks:
(komplet)

biaty do Al (komplet) Indeks:
czerwony do stali Indeks:
(25 szt.)

biaty do Al (25 szt.) Indeks:
Przeptywomierz Indeks:
wyptywu gazu

Klamra Indeks:

192.0168.1
192.0169.1
192.0112
193.0001

193.0002
193.0003

193.0004

191.0003

193.0007



Akcesoria spawalnicze

9 Walizka na akcesoria
duza Indeks:
mata Indeks:

10 Sczypce specjalne

Nr 1 (FIX) Indeks:
Nr 2 (FIX) Indeks:

11 Zawér wyptywowoy

do 200l beczek z Indeks:

ptynem BTC-15

192.0069
192.0066

193.0013
193.0014

192.0109

12 Podstawa (FIX) do uchwytéw MIG

(bez magnetycznej stopki)  Indeks:

13 Klucz

Standard Indeks:

14 Klucz

dla ABIMIG® chtodzonych  Indeks:

powietrzem

193.0018

191.0001

191.D045

15 Klucz uniwersalny
16 Klucz do elektrod
17 Klucz uniwersalny

18 Ostrzatka

do prowadnikéw z

tworzywa

19 Obcinak prowadni-
kéw z tworzywa

Indeks

Indeks:

Indeks:

Indeks:

Indeks:

191.0015

743.0064

750.0125

191.0064

191.0062




. TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

Nasz program produkcji:

I MIG/MAG
o Uchwyty spawalnicze
» Uchwyty maszynowe i specjalne
» Uchwyty spawalnicze Push-Pull
» Uchwyty z odciggiem spalin
* System gniazd i wiykéw centralnych

D | [c]
* Uchwyty spawalnicze
* Uchwyty maszynowe i specjalne

W PLAZMA
* Uchwyty do cigcia
* Uchwyty spawalnicze

* Uchwyty maszynowe i specjalne

'.

Wyposazenie peryferyjne

stanowisk zrobotyzowanych

* Uchwyty spawalnicze
MIG/TIG/Plazma dla robotéw

* Zlgcza antykolizyjne CAT2/iCAT

* System wymiany szyjki palnika
ATS-Rotor

* System wymiany narzedzia WWS

* Stacja obcianania drutu DAY

* Stacja czyszczqcea

BRS-LC, BRS-CC oraz BRS-FP
* Urzqdzenie podawania drutu APD-MF

Akcesoria spawalnicze

* Urzqdzenia chfodzgce

* Gniazda i wyki przewodéw
spawalniczych

* Srodki przeciwodpryskowe i pasty
oraz wiele innych ...

L -
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